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1. WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH | DREWNIANEJ KONSTRUKCII DACH., SST-01-00
1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét dla zadania:
»Termomodernizacja budynku Domu Pomocy Spotecznej ‘Zameczek’ w Lublinncu”
1.2. Zakres stosowania STWIORB
STWIORB stanowi dokument kontraktowy przy realizacji robot wymienionych w pkt 1.1..
1.3. Zakres roboét objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z ustawieniem
betonowego obrzeza chodnikowego.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w
ST ,Wymagania ogdlne”
1.5. Ogélne wymagania dotyczace rob6t
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny miec:
e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
e  Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
e  Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
e  Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normga europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

e na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie

materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatow

Wszelkie materiaty do wykonania pokryé dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

Drewno lite

drewno stosowane do konstrukcji powinno spetnia¢ wymagania podane w EN 14081 i PN-EN 338.

Klasy wytrzymatosciowe drewna litego nalezy przyjmowac zgodnie z PN-EN-338. Wilgotnos¢ drewna iglastego nie
powinna by¢ wyzsza niz:

a) 18% w konstrukcjach chronionych przed zawilgoceniem

b) 23% w konstrukcjach pracujacych na otwartym powietrzu.

Norma EN 338 okredla system klas wytrzymatosciowych dla wszystkich gatunkéw drewna iglastego i lisciastego

nadajgcych sie do zastosowan w konstrukcjach budowlanych. Dla kazdej klasy w tablicy 1 normy podano wartosci



charakterystyczne: wytrzymatoéci, modutéw spreSystoéci oraz gestoéci. Klasy dla gatunkéw iglastych i topoli
oznaczono literg C, a dla gatunkow lisciastych literg D. Kazda z klas jest ponadto oznaczona liczbg bedgcg wartoscia
wytrzymatosci na zginanie wyrazong w niutonach na milimetr kwadratowy, np. D30 oznacza drewno lisciaste o
wytrzymatosci charakterystycznej na zginanie réwnej 30 N/mm?. Zakwalifikowanie danej populacji drewna do klasy
wytrzymatosci nastepuje na podstawie oceny wizualnej, albo na podstawie pomiaréw metodami nieniszczgcymi
jednej lub kilku wtasciwosci, albo na podstawie kombinacji obydwu metod.

Wartosci charakterystyczne powinny by¢ oznaczone zgodnie z PN-EN 384:2016-10.

Przez populacje drewna rozumie sie materiat, ktérego dotyczg okreslone wartosci charakterystyczne. Populacje
drewna okreslajg: gatunek drewna, jego pochodzenie i klasa wytrzymatosci. Jezeli wartosci charakterystyczne
wytrzymatosci na zginanie, gestos¢ i wartosci srednie modutu sprezystosci wzdtuz widkien dla populacji drewna sg
wieksze lub réwne podanym w normie dla pewnej klasy wytrzymatosci, to te populacje drewna mozna zaliczy¢ do
tej klasy. W konstrukcjach drewnianych nalezy stosowaé drewno iglaste, a stosowanie innych gatunkéw drewna
dopuszcza sie tylko w uzasadnionych przypadkach.

Drobne elementy konstrukcyjne, takie jak: wkfadki, klocki, itp., nalezy wykonywaé¢ z drewna debowego,
grochodrzewiowego (akacjowego) lub innego, podobnie twardego. Wilgotno$¢ drewna litego stosowanego na
elementy konstrukcyjne nie powinna przekracza¢ 18% w konstrukcjach chronionych przed zawilgoceniem oraz 23%
w konstrukcjach pracujgcych na otwartym powietrzu.

tgczniki mechaniczne stosowane w pofaczeniach konstrukcji drewnianej w postaci gwozdzi, srub, wkretéw do

drewna, sworzni, pierscieni zebatych itp. powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 1995 oraz PN-EN 912.

Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatow drewnopodobnych przed korozjg biologiczng powinny by¢

zgodne z wymaganiami PN-C-04906 : 2000, wymaganiami ogdlnymi podanymi w aprobatach technicznych oraz
zgodnie z zaleceniami udzielania aprobat technicznych.

Preparaty do zabezpieczania drewna materiatéow drewnopodobnych przed ogniem powinny spetnia¢ wymagania
podane w aprobatach technicznych.

Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatéw drewnopodobnych przed dziataniem korozji chemicznej powinny
spetnia¢ wymagania podane w aprobatach technicznych.

Folia _wysokoparoprzepuszczalna (membrana dachowa) - odporna na rozerwanie widknina poliestrowa z

poszyciem z otwartego dyfuzyjnie poliuretanu. Duza odpornos$¢ na rozerwanie powinna zapewni¢ maksymalne
bezpieczenstwo przy chodzeniu po otaceniu dachu. Duza odpornosé na rozerwanie w poprzek i wzdtuz umozliwia
szybkie i bardzo doktadne rozwijanie z rolki.

- papa termozgrzewalna wierzchniego krycia na bazie polimeréw SBS grubosci 5,2 mm,

Wiasciwosci techniczne papy termozgrzewalnej modyfikowanej wierzchniego krycia:

- grubos¢ arkusza w warstwie z posypka gruboziarnistg - 5,2mm + 0,2mm

- warstwa powtokowa — asfalt modyfikowany elastomerami SBS

- osnowa — witdknina poliestrowa o gramaturze min. 250 g/m2

- wykonczenie warstwy gérnej — gruboziarnista posypka mineralna

- wykonczenie warstwy dolnej — folia z tworzywa sztucznego

- wodoszczelnos¢ — wodoszczelna przy cisnieniu 10 kPa

- odpornos¢ na sptywanie w podwyzszonej temperaturze - 2 100°C

- gietkos¢ w niskiej temperaturze - < -20°C

- witasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu, maksymalna sita rozciggajaca: - kierunek wzdtuz — 900 N/50mm -

kierunek w poprzek — 800 N/50mm



- wtasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu, wydtuzenie przy maksymalnej sile rozciggajacej: - kierunek wzdtuz —
45% - kierunek w poprzek —55%

Pakowanie i przechowywanie

Rolki papy powinno byé odpowiednio oznakowane. Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z
podstawowymi danymi okreslonymi w normie lub Swiadectwie. Rolki papy nalezy przechowywa¢ w
pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych, w odlegtosci co
najmniej 120 cm od grzejnikow. Rolki papy nalezy uktada¢ na wyréwnanym podtozu w pozycji stojacej w jednej
warstwie. Wszystkie inne materiaty dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg

producenta oraz odpowiednich norm dla danego wyrobu.

- blacha na rgbek

- Grubosé: 0,60mm

- Wysokosé rgbka: 25mm +2mm

- Klasyfikacja srodowiskowa: indeks 3, kategoria 4a
- Szerokos¢ krycia: ok. 550mm +50mm

- Przettoczenia: dwa w $rodku blachy o szer. 25mm +5mm.

~554

Transport, sktadowanie i konserwacja wg. zalecen producenta.

- wsporniki krokwiowe

- wspornik krokwiowy o wysokosci 120mm
- ocynkowany
- nos$nosc¢: nie mniej niz 5kN

Transport, sktadowanie i konserwacja wg. zalecen producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego (tj. palniki gazowe, narzedzie i

elektronarzedzia reczne — pity, mtotki, wciggarki mechaniczne lub reczne.



4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Wszelkie materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie transportu.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

1. Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinny by¢ zgodnie z dokumentacjg techniczna.

2. Przy wykonywaniu znacznej liczby jednakowych elementdw konstrukcyjnych nalezy stosowac wzorniki (szablony)
z ostruganych desek o wilgotnosci nie wiekszej niz 18%, ze sklejki lub z ptyt twardych ptyt pilsniowych. Doktadnos¢
wykonania wzornika powinna wynosi¢ £ 1mm. Dokfadnos¢ te nalezy sprawdzi¢ przez prébny montaz, a nastepnie
sprawdzac okresowo za pomocg tasmy miernicze;.

3. Dtugos¢ elementéw wykonanych wedtug wzornikdw nie powinna rézni¢ sie od dtugosci projektowanych wiecej
niz 0,5 cm.

4. Jezeli zachodzi koniecznos¢ obrébki koncow elementdw podczas montazu, diugosci powinny byé wieksze od
dtugosci projektowanych. Nadmiar ten jest zalezny od sposobu obrébki koricow elementow.

5. Potfaczenia krokwi potaci trdjkatnych (tzw. Kulawek) z krokwiami naroznymi (kraweznicami) powinny by¢
wykonywane na styk i zbite gwozdziami.

6. Potgczenia krokwi z krokwiami koszowymi powinny by¢ wykonywane przez przybicie do krokwi koszowej korncow
krokwi opartych na niej we wrebie. Mozna rowniez stosowaé wyztobienia krokwi koszowej, przybijajgc krokwie do
ptaszczyzn bocznych.

7. Dopuszcza sie nastepujace odchytki w rozstawie wigzaréw petnych lub krokwi: £+ 2cm w osiach rozstawu
wigzaréw, + 1cm w osiach rozstawu krokwi.

8. Dla przekry¢ dachowych o wiekszych rozpietosciach rozwigzywanych za pomocg wigzaréw kratowych na
pierscienie zebate albo z weztami na gwozdzie, wigzaréw tukowych lub tukowo — kratowych, tukéw klejonych itp.
Odchytki wymiarowanie powinny by¢ ustalone na podstawie obliczen statycznych.

9. Elementy wiezby dachowej stykajace sie z murem lub z betonem powinny by¢ w miejscach styku odizolowane co

najmniej jedng warstwg papy.

Deskowanie potaci dachowych

1. Na deskowanie nalezy stosowacé deski lll klasy jakosci tarcicy ogdlnego przeznaczenia tarcicy wytrzymatosciowo
sortowanej, bez murszu, o grubosci nie mniejszej niz 25mm. W technicznie uzasadnionych przypadkach przy
zageszczonym rozstawie krokwi dopuszcza sie deski o grubosci 19 lub 22mm. Szerokos¢ desek nie powinny by¢
wieksze niz 18cm. W deskach niedopuszczalne sg otwory po sekach o srednicy wiekszej niz 20mm.

2. Deski powinny by¢ powleczone ze wszystkich stron nietoksycznymi preparatami grzybobdjczymi, utozone prawg
strong (dordzeniowg) ku dotowi i przybite do kazdej krokwi dwoma gwozdziami. Dtugos¢ gwozdzi powinna by¢ co
najmniej 2,5 razy wieksza od grubosci desek. Czota desek powinny stykac sie na krokwiach. W przypadku uzycia
desek z oflisami gérne ptaszczyzny pokrycia z desek powinny by¢ bez ofliséw.

3. Deskowania stanowigce podktad pod pokrycie papowe powinny by¢ uktadane na styk lub na przylge. Odstepy

miedzy deskami pod pokrycie z blachy ocynkowanej moga wynosié¢ nie wiecej niz 5cm, a z blachy cynkowej nie



wiecej niz 4cm. Przy kryciu blachg cynkowg w tuske lub w karo deskowanie powinno by¢ szczelne (taczenie desek
na styk).

4. Niezaleznie od rodzaju pokrycia (rowniez w przypadkach facenia potaci dachowych) za kominami powinny by¢
wykonane — od strony sptywu wody potaci dachowej — odboje (kozubki, tj. deskowania utozone ze spadkami
umozliwiajagcymi sptyw wody na boki poza komin. Deski odbojéw, koszy, okapdéw, latarni itp., powinny by¢

uktadane na styk.

Uktadanie papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia

Roboty pokrywcze papg powinny by¢ wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie nizszej niz +5°C. Robdt
pokrywczych nie nalezy wykonywaé¢ w warunkach szkodliwego oddziatywania czynnikdéw atmosferycznych, takich
jak temperatura ponizej +5°C, rosa, opady deszczu lub Sniegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniajgcy krycie. Do
wykonywania pokry¢ papowych mozna przystgpic:

- po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podtoza zgodnie z dokumentacjg techniczng oraz wymaganiami
szczegotowymi dla danego rodzaju podtoza po uzgodnieniu z inspektorem nadzoru,

- po zakonczeniu robdt budowlanych towarzyszacych wykonywanych na powierzchni potaci (osadzenie

systemowych odptywodw, przesmarowanie nakryw komindw, malowanie tynkdw kominow),

Pape termozgrzewalng podktadowa i wierzchniego krycia zgrzewaé na catej powierzchni do podfoza. Zaktady
boczne o szerokosci pasa bez posypki mineralnej zgrzac tak, aby w spoinie wystgpit wyptyw bitumu o szer. 0,5 —
1,0cm. Zaktady czotowe zgrzewac na szerokosci 15cm, po uprzednim przetopieniu powierzchni i wcisnieciu posypki
w bitum. Na $cianach i innych powierzchniach pionowych wykonywane obrébki z papy termozgrzewalnej powinna
by¢ wyprowadzona minimum 50 mm ponad warstwe poprzednig i ostatnia warstwa winna by¢ zamocowana listwg
dociskowg z blachy ocynkowanej na kotki do danego elementu, listwe nalezy wpusci¢ w tynk i uszczelni¢ masa
bitumiczng od gory.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
6.2 Kontrola wykonania drewnianej wiezby dachowej
1. Sprawdzenie wykonania robot budowlanych stanowigcych przedmiot niniejszej specyfikacji polega na
kontrolowaniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej
specyfikacji. Kontrola jakosci robét obejmuje nastepujgce czynnosci:
a) kontrole zgodnos$é zastosowanego materiatu z wymaganiami dokumentacji projektowej i ST,
b) kontrole elementéw przed ich zmontowaniem,
c) kontrole gotowej konstrukcji,
d) kontrole stezenia konstrukcji.
2. Badanie materiatéw przewidzianych w projekcie lub niniejszych warunkach technicznych do wykonania
konstrukcji drewnianej powinno by¢ dokonane przy dostawie tych materiatéw. Ocena jakosci materiatéw przy
odbiorze konstrukcji powinna by¢ dokonywana posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i
zaswiadczen z kontroli stwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji
technicznej oraz norm panstwowych.
3. Badania elementdw przed ich zmontowaniem powinno obejmowac:

- sprawdzenie wykonania pofaczen na zgodnosé z wymaganiami podanymi w dokumentacji technicznej,



- sprawdzenie wymiarow wzornikow (szablonéw) i konturéw oraz wymiardéw poszczegdlnych elementéw
konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ za pomocg pomiaru tasma lub inng miarg stalowa z podziatkg milimetrowsa,
przez stwierdzenie ich zgodnosci z dokumentacja techniczng i wymaganiami podanymi w niniejszych
warunkach technicznych
- sprawdzenie wilgotnosci drewna

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogélne”.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Czynnosci odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie kontroli jakosci dostarczonych materiatow,
wykonanych robdét potwierdzonych odpowiednimi protokotami i zapisami w Dzienniku Budowy, na podstawie
zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjg Techniczng oraz wymaganym zakresem robét. Roboty uznaje
sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji, daty wyniki pozytywne

Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu jest pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w
dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacjg projektowg

W zaleznosci od rodzaju robot i warunkdw wystepujgcych na budowie odbidr konstrukcji z drewna oraz materiatow
drewnopochodnych moze by¢ przeprowadzony czesciowo w trakcie robét (odbiér miedzyoperacyjny) oraz po
zakonczeniu robét.

Przekroje i rozmieszczenie elementow powinno by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng.

Do odbioru robét powinny by¢ przedtozone: dokumentacja techniczna, dziennik budowy oraz dokumentacja
powykonawcza wraz z naniesionymi na projekcie zmianami dokonanymi w trakcie wykonywania konstrukcji i
realizacji budowy.

Odstepstwa od postanowien projektu powinny by¢ uzasadnione zapisem w dzienniku budowy i potwierdzone przez
nadzor techniczny albo innym réwnorzednym dowodem.

Podstawg do oceny technicznej konstrukcji drewnianych jest sprawdzenie jakosci:

- wbudowania materiatéw,

- wykonania elementdéw przed ich zmontowaniem,

- gotowej konstrukcji

Odbiory miedzyoperacyjne i czesciowe

Odbiory miedzyoperacyjne lub czesciowe powinny by¢ przeprowadzone w przypadkach wykonywania
poszczegdlnych fragmentéw robét przez oddzielne brygady robotnikow oraz w przypadku gdy nie bedzie dostepu
do wykonanego elementu lub konstrukcji przy odbiorze korncowym. Z kazdego odbioru powinien by¢ sporzgdzony
protokot, w ktérym powinna by¢ réwniez zawarta techniczna ocena wykonanych robaot.

Podczas odbioru powinny by¢ sprawdzone:

- zgodnos¢ wykonanych robdét z dokumentacja techniczng,

- rodzaj i klasa uzytego drewna oraz wymiary elementow,

- prawidtowos$¢é wykonania ztaczy,



- sposdb zabezpieczenia drewna przed wilgotnoscia, zagrzybieniem i dziataniem ognia, jezeli byto ono przewidziane
w dokumentacji.

W szczegolnosci powinny by¢ sprawdzone:

- w rozwigzaniach dachowych: rozstawy krokwi, ptatwi i fat, spadki potfaci, prawidtowos$¢ wykonania deskowan wraz
z odbojami, wtazami dachowymi, okienkami itp.

- W stropach: rozstawy belek stropowych, ich podparcie i zabezpieczenie koncéw, spoziomowanie belek,
doktadnos¢ przybicia tat pod slepe putapy, grubos¢ desek w Slepych putapach i podsufitkach oraz sposéb utozenia
podsypki na slepym putapie, wymiary i rozstaw legaréw podfogowych, rodzaj, sposdb taczenia i mocowania oraz
wykonczenia desek w podtogach,

- W $cianach: uktad elementéow sktadowych, pionowos¢ ustawien $cian i sposdb ich umocowania, grubosc i sposéb
wykonania poszczegdlnych warstw w Scianach

- w schodach ciesielskich: wymiary stopni tgcznie z ich gruboscia.

Odbidr koricowy

1. Odbiorem koricowym powinny by¢ objete elementy lub obiekty catkowicie zakonczone. Do odbioru koricowego
wykonawca powinien przedstawi¢ nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje techniczng obiektu i robdét,

- protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia (atesty) jakosci uzytych materiatéw,

- protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych,

- zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robét,

- pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji potwierdzone przez nadzor techniczny.

Odbidr koncowy zakoriczonych konstrukcji powinien polegaé na sprawdzeniu:

- zgodnosci konstrukcji z dokumentacjg techniczng i warunkami technicznymi,

- prawidtowosci ksztattu i gtdwnych wymiardw konstrukgji,

- prawidtowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementéw sktadowych,

- prawidtowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu ztgczy miedzy elementami konstrukcji,

- dopuszczalnosci odchytek wymiarowanych oraz odchylen od kierunku poziomego i pionowego

Ocena wykonania elementéw lub konstrukcji z drewna

Jezeli wszystkie sprawdzenia i badania dadzg wynik dodatni, nalezy uzna¢ wykonanie robét za wtasciwe. W
przypadku gdy chociaz jedno ze sprawdzen da wynik ujemny, nalezy uznac albo catos¢ robét albo tylko ich czesc za
wykonane niewtasciwie.

W razie uznania catosci lub czesci robdt za wykonane niewtasciwie nalezy ustali¢, czy stwierdzone odstepstwa od
postanowien dokumentacji i warunkdw technicznych zagrazajg bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajg jej
uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem.

Konstrukcje zagrazajgce bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajgce jej uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem
powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w sposdb prawidtowy i przedstawione do obioru.

Konstrukcje nie spetniajgce wymagan podanych w niniejszych warunkach technicznych, lecz uznane za pewne
konstrukcyjnie i nie uniemozliwiajgce uzytkowania budowli zgodnego z jej przeznaczeniem, moga by¢ przyjete po

obnizeniu wartosci robét o wielkos$¢ ustalong komisyjnie dla danego przypadku.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m3 konstrukcji wiezby dachowej oraz ilos¢ m2 tacenia/deskowania, ktore obejmuja:

prace pomiarowe, przygotowawcze i pomocnicze,

przygotowanie stanowiska roboczego,

zakup i transport materiatéw niezbednych do wykonania robét na miejsce wbudowania,
przygotowanie podtoza pod izolacje przeciwwilgociowa z papy pod murtata,

montaz murtaty,

przygotowanie i odwigzanie elementéw sktadowych konstrukgji.

impregnacja konstrukcji i miejsc obrabianych,

zmontowanie konstrukcji,

utozenie folii wstepnego krycia,

przybicie tat kontrtat/deskowania

przyciecie tat przy krokwiach naroznych lub koricowych,

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

ustawienie, przestawianie i rozbidrke rusztowan,

wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych oraz przygotowanie stosownych protokotow,
oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie resztek materiatéw, bedacych wtasnoscig Wykonawcy

likwidacja stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 338:2004 Drewno konstrukcyjne Klasy wytrzymatosci

PN-EN 1995-1-1:2010 Eurokod 5 -- Projektowanie konstrukcji drewnianych -- Czes¢ 1-1: Postanowienia ogdlne --

Reguty ogdlne i reguty dotyczace budynkdéw

PN-C-04906:2000 Srodki ochrony drewna. Ogélne wymagania i badania

PN-EN 912:2000 taczniki do drewna. Dane techniczne tacznikéw stosowanych w konstrukcjach drewnianych

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych — czes¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia

dachowe, wydane prze ITB — Warszawa 2004 r



2. IZOLACIJE CIEPLNE, SST-02-00

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét dla zadania:
»Termomodernizacja budynku Domu Pomocy Spotecznej ‘Zameczek’ w Lublincu”
1.2. Zakres stosowania STWIORB
STWIORB stanowi dokument kontraktowy przy realizacji robot wymienionych w pkt 1.1..
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:
- wykonaniem izolacji termicznej poziomej na stropach wewnetrznych z wetny mineralne;j,
- wykonanie izolacji termicznej potaci dachowej wetng mineralng w systemie nakrokwiowym.
1.3. Zakres roboét objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z ustawieniem
betonowego obrzeza chodnikowego.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w
ST ,Wymagania ogdlne”
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej ST i dokumentacji
projektowe;.

Wetne mineralng produkuje sie zazwyczaj z kamienia bazaltowego, ktory topi sie w temperaturze + 1400 °C, po
stopieniu poddaje sie go procesowi rozwtdknienia. Do tak powstatych witdkien kamiennych dodawane jest
lepiszcze. Wtdkna poddaje sie rdwniez procesowi hydrofobizacji, w wyniku tego procesu produkty z wetny
mineralnej nie chtong wody. Otrzymany materiat, jako wyrdb stosowany jest w postaci ptyt, filcow, mat, otulin lub
luzem. Ciezar objetosciowy w zaleznosci od wyrobu waha sie od 20 kg/m3 dla wetny mineralnej w postaci
granulatu (luzem) do 180 kg/m3 dla najtwardszych ptyt. Wyroby na bazie wetny mineralnej wbudowane w
elementy budowlane przyczyniajg sie w znaczny sposdb do oszczednosci energii, wzrostu komfortu cieplnego i
akustycznego oraz bezpieczenstwa pozarowego budynku. Wetna mineralna posiada niski wspdtczynnik
przewodnosci cieplnej (tzw. lambda). Wynosi on od ok. 0,034 do 0,050 W/(m-K). Jest on uzalezniony przede
wszystkim od splatania wtdkien (technologii produkcji) i od gestosci wtasnej.

Wtasciwosci wetny mineralnej izolacyjnosc termiczna (niski wspotczynnik przewodzenia ciepta)

¢ niepalnosé i ognioodpornosé

¢ zdolno$¢ pochtaniania dzwiekow

e stabilnos¢ ksztattu i wymiaru

e sprezystosc i wytrzymatos¢ mechaniczna

¢ odpornos¢ biologiczna i chemiczna

e wodoodpornosc¢ i paro przepuszczalnosé
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3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00. Wykonywanie robét termoizolacyjnych nalezy
wykonywaé przy uzyciu drobnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi. Aby unikng¢ uszkodzen towaru, nalezy
spetni¢ nastepujgce wymagan: zabezpieczenie produktéw przed zawilgoceniem i opadami atmosferycznymi,
ustawienie opakowan tak, aby produkty znajdowaty sie w pozycji lezacej/stojacej (w zaleznosci od zalecen
producenta), ukfadajagc je na catej powierzchni i wysokosci samochodu, zabezpieczenie towaru przed
przesuwaniem i uszkodzeniami mechanicznymi. Podstawione srodki transportu powinny by¢ uprzatniete, posiadac
otwierane burty w celu bezpiecznego zatadunku towaru. Wyroby z wetny nalezy przewozié¢ krytymi srodkami
transportu, zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi, przesuwaniem i uszkodzeniami mechanicznymi,
uktadajac je na catej powierzchni i wysokosci srodka transportowego. Pojemnos¢ tadunkowa powinna by¢
maksymalnie wykorzystana. Skrzynia tadunkowa powinna by¢ czysta, bez uszkodzen mechanicznych, ostrych
krawedzi, zataman powodujacych zniszczenie wyrobu. W przypadku przewozenia wyrobdéw z wetny wraz z innymi
materiatami zabezpieczamy je przed przesuwaniem, w czasie zatadunku nie wciskamy, nie ugniatamy i nie
upychamy wyrobodw
4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym. Ogdlne wymagania dotyczace
transportu podano w ST Wymagania ogdlne. Transport materiatéw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je
przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji okreslonej przez
Producenta i dostosowanej do polskich przepisow przewozowych. Materiaty termoizolacyjne powinny by¢
sktadowane starannie na suchym podktadzie, w pomieszczeniach krytych i zamknietych. Na stanowisku roboczym
odkrytym materiaty te nalezy uktadaé na podktadach z desek lub ptyt betonowych i przykrywa¢ szczelnie brezentem
lub folig. Ptyty styropianowe nalezy transportowac i przechowywacé pod przykryciem i z dala od zrédet ognia.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania roboét podano w ST Wymagnia Ogdlne.
Do ciecia wyrobdéw z wetny uzywa sie zwyktego ostrego noza, zachowujac réwne i gtadkie krawedzie ciecia, ptyty
przycinamy o 0,5 cm wiecej niz wynosi rozstaw w Swietle elementéw konstrukcyjnych, delikatnie wciskamy je
pomiedzy elementy konstrukcyjne, tak aby szczelnie wypetniaty przestrzen, nie szarpiemy wyrobu podczas
dopasowywania, ptyty w dwuwarstwowym rozwigzaniu ocieplenia uktadamy mijankowo, poszczegdlne warstwy

izolowanej przegrody wykonujemy sukcesywnie.

Warunki przystgpienia do robot

Do wykonania robdét termoizolacyjnych nalezy stosowaé materiaty w stanie powietrzno suchym. W czasie
wbudowywania materiatow izolacje nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem wodg deszczowg, bgdz zarobowg. Roboty
termoizolacyjne powinny byé wykonywane w temperaturze dodatniej. Dopuszczalne jest kontynuowanie robét w
warunkach zimowych przy ograniczeniu do robét bez proceséw mokrych. Warstwy ocieplajagce winny by¢
wbudowane w sposdb uniemozliwiajacy zawilgoceniu parg wodng w czasie Uzytkowania budynku, bgdz z innych
zrédet. Warstwa izolacji powinna by¢ ciggtg i miec statg grubos¢ zgodnie z projektem. Ptyty w warstwie pojedynczej
powinny by¢ uktadane na styk lub na zaktad (frezowane), bgdz mijankowo przy wiekszej ilosci warstw ptyt. Przy
stosowaniu materiatow wrazliwych na dziatanie podwyzszonej temperatury nalezy bezwzglednie zapobiegad ich
bezposredniej stycznosci z elementami silnie nagrzanymi lub Zzrédtami ciepta. Ocieplanie powinno by¢ wykonywane

po stronie przegrody o nizszej temperaturze.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w ST Wymagania ogdlne.

Badania w czasie wykonywania robdt Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw do izolacji termicznej powinna
by¢ zgodna z Aprobatami technicznymi ITB dla poszczegdlnego materiatu. Dostarczone na plac budowy materiaty
nalezy kontrolowac¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu
z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych. W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana: rdwnos¢ powierzchni ptyt, narozniki i krawedzie (czy nie
ma uszkodzen), wymiary i ksztatt ptyt (zgodnie z tolerancjg), wilgotnos¢ i nasigkliwo$é, naprezenia $ciskajgce ptyt,
klasyfikacja ogniowa. Wyniki badan ptyt termoizolacyjnych powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST Wymagania Ogélne.

Powierzchnie ocieplen oblicza sie w metrach kwadratowych. Dylatacje obmierza sie w mb.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST Wymagania Ogdlne.

Izolacje cieplne uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych
normach lub w niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST Wymagania Ogolne. Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z
zawartg Umowg pomiedzy Inwestorem i Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

BN-84/6755-08 Materiaty do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z wetny mineralnej. Filce i ptyty
PN-B-02862:1993 - Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania niepalnosci materiatéw budowlanych
PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jako$ci. Losowy wybér jednostek produktu do prébki.

PN-B-04631:1982 Materiaty do izolacji cieplnej z wiékien nieorganicznych. Metody badan.

PN-ISO-8301 lzolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wtasciwosci z nim zwigzanych w stanie ustalonym.
Aparat z cieptomierzem

PN-ISO-8302 lzolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wtasciwosci z nim zwigzanych w stanie ustalonym.
Aparat z ostonietg ptyta grzejna.

PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Oznaczenie dfugosci i szerokosci.

PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Oznaczenie grubosci.

PN-EN 1602 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie gestosci pozorne;.

PN-EN 1608 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie wytrzymatosci na rozcigganie rownolegte do
powierzchni.

PN-EN 1609 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie krotkotrwatej nasigkliwosci wodg metoda
czesSciowego zanurzenia.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i zarzadzania
systemami zapewnienia jakosci.

Instrukcje montazu materiatdow termoizolacyjnych wydane przez poszczegdlnych producentow
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3. STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA, SST-03-00
3.1. Wstep
3.1.1. Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w
zakresie dostawy i montazu stolarki okiennej i drzwiowej dla zadania: ,,Termomodernizacja budynku Domu
Pomocy Spotecznej ‘Zameczek’ w Lublincu”.
3.1.2.  Zakres stosowania STWIORB
STWIORB stanowi dokument kontraktowy przy realizacji ww. robét.
3.1.3. Zakres robot objetych STWIORB
STWIORB stanowi dokument kontraktowy przy realizacji ww. robét.
3.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
3.1.5. 0gdlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca robdt jest
odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami
Inspektora.
3.2. MATERIALY
Wszystkie stosowane materiaty muszg posiada¢ odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa, certyfikaty
zgodnosci lub deklaracje zgodnosci. Wyroby indywidualnego stosowania muszg by¢ opatrzone oswiadczeniem
producenta - dostawcy. Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt muszg byé zgodne z
wymaganiami niniejszej ST i Dokumentac;ji Projektowe;.
Parametry techniczne stolarki okiennej i drzwiowej wg. projektu techniczno-wykonawczego.
Parametry stolarki nie mogg by¢ gorsze niz okreslone w Rozporzadzeniu w sprawie warunkow technicznych
jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie.
3.3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace uzywanego sprzetu podano w ST ,, Wymagania ogdlne”.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiadac¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST oraz projekcie organizacji
robot, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru, a w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet
powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie
gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i
wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowag. Sprzet bedacy witasnoscig Wykonawcy
lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on
zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczagcymi jego uzytkowania. Sprzet powinien by¢
zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatéw. Sprzet wykorzystywany
przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP. Montaz
stolarki okiennej, drzwiowej nalezy wykonac przy pomocy elektronarzedzi.
3.4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
Srodki transportu - odpowiadajagce pod wzgledem typéw i iloci wymaganiom zawartym w projekcie

organizacji Robét akceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
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jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i
wiasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét
zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w
terminie przewidzianym w umowie. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢c wymagania
dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametrow technicznych.

3.5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogdlne

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wymiang i montazem
stolarki okiennej i drzwiowej. Wszystkie wyroby stolarskie i metalowe nalezy przechowywa¢ w magazynach
zamknietych, suchych i przewiewnych zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podiogi w
pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone i réwne. Materiaty nalezy uktada¢ w taki sposdb jaki
bedy zabudowywane tzn. okna, oscieznice, drzwi - pionowo odpowiednio pochylone w kierunku oparcia.
Odlegtosé wyrobéw drewnianych od czynnych urzadzen grzejnych nie moze by¢ mniejsza jak 1m. Okna i drzwi

dostarcza sie na budowe w stanie ostatecznie wykorniczone.

Warunki szczegétowe wykonywania Robét

Osadzenie stolarki okiennej i drzwiowej Powierzchnia osciezy powinna mie¢ usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe np. pekniecia lub wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ zaprawg cementowa. Do tak
przygotowanego otworu nalezy wstawi¢ oscieznice okienng lub drzwiowa na podktadach drewnianych
(klinach). Ustawienie oscieznicy nalezy sprawdzi¢ przed mocowaniem w pionie i poziomie. Dopuszczalne
odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1mm na 1m wysokosci okna i nie wiecej niz 3mm. Na czas
zabudowania okien i drzwi skrzydta nalezy zdja¢ z oscieznicy, ktorg nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami
podczas prowadzenia robét malarsko - tynkarskich folig ochronng lub tasma malarskg przed zabrudzeniem i
zniszczeniem wykonanej powtoki malarskiej. Do zamontowania oscieznicy w o$ciezach stosowaé rozpierane
kotwy lub wkrety zabezpieczone antykorozyjnie (ocynkowane). Oscieznice okienne i drzwiowe nalezy

mocowac w punktach rozmieszczonych w osciezach zgodnie z wymaganiami podanymi w tabeli ponize;j.

Wymiary zewngtrzne Liczba punktow | Rozmieszczenie punktow i
zamocowan zamocowan

wysoko$¢ szerokosé w nadprozu i progu |na stojaka
do 150 4 nie mocuje si¢ po2

Do 150¢cm 150 do 200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po3 po2
do 150 6 nie mocuje si¢ po3

Powyzej

150cm 150 do 200 8 po 1 po3
powyzej 200 100 po2 po3

Minimalna dtugos¢ zagtebienia tgcznika wynosi 80mm w $cianach ceglanych i betonowych oraz 120mm - dla
scian z betonéw komodrkowych. Po zamocowaniu osSciezy nalezy zatozy¢ skrzydta okienne i drzwiowe i
doktadnie zamkna¢. Istniejace szczeliny wypetnic¢ piankg poliuretanowg, nastepnie wykonaé obrébke tynkowg
a styk tynku z ramg okienng wypetnic¢ silikonem budowlanym. Prace te nalezy wykona¢ w okreslonym czasie
po zwigzaniu i wyschnieciu poszczegdélnych rodzajéw materiatéw. Po zamontowaniu osScieznicy okiennej

(ramy) montuje sie parapety zewnetrzne i wewnetrzne. Dla wtasciwego osadzenia parapetdow zewnetrznych i
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wewnetrznych nalezy wykonaé¢ wylewke cementowq. Wlewka cementowa pod parapet zewnetrzny powinna
by¢ wykonana ze spadkiem 2 do 5% w kierunku ptaszczyzny elewacji, natomiast wylewka cementowa pod
parapet wewnetrzny winna by¢ wykonana poziomo i uwzgledniaé¢ grubos¢ parapetu. Parapety zewnetrzne
montowac nalezy na etapie prac elewacyjnych. Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementow

stolarskich:

Wartos¢ luzu i odchylek

Miejsca luzow

okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Luzy miedzy skrzydiami a 1 R
oscieznicg

3.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci wykonania prac polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg, normami,
poleceniami Inspektora Nadzoru oraz niniejszg ST. Kontrola jakosci powinna by¢ zgodna z wymogami
okreslonymi w PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej. Kontrola jakosci robét powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiardw, ksztattow i podziatéw (elementéw odtwarzanych),

- sprawdzenie jakosci materiatow z ktdrych wykonana zostata stolarka (cechy geometryczne oscieznicy -
niezmienne),

- sprawdzenie prawidtowosci mocowania (podlega odbiorowi robét zanikowych),

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania wypetnien i uszczelnien szczelin pomiedzy rama okna, a osciezem
(podlega odbiorowi robot zanikowych),

- sprawdzenie prawidtowosci dziatania skrzydet i elementéw ruchomych (zamykanie skrzydet bez zacieé, brak
samoczynnego zamykania sie lub otwierania pod ciezarem wtasnym), zamkniete skrzydta winny dolega¢ do
oscieznicy réwnomiernie,

- sprawdzenie powierzchni lakierowych (czy nie ulegty uszkodzeniom brak trwatych zabrudzen ram, szyb i
okug).

3.7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Jednostkg obmiarowa jest 1szt, 1Im2 wbudowanej stolarki lub Slusarki. Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny
zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w
kosztorysie.

3.8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne”.

Do odbioru kornicowego Wykonawca robét przedktada wszystkie dokumenty techniczne i $wiadectwa jakosci
materiatéw.

3.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne”.

Szczegoty zawarte s3 w Umowie pomiedzy Wykonawcy a Inwestorem oraz Specyfikacji Istotnych Warunkow
Zamowienia stanowigcych integralng cze$¢ materiatdw przetargowych. Podstawe ptatnosci stanowi faktura
wystawiona przez Wykonawce na podstawie protokotu zatwierdzonego przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

3.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynkéw. Opdr cieplny i wspdtczynnik przenikania
ciepta. Metoda obliczania.

PN-EN 1192:2001 Drzwi. Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych.
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PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.

PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelnos¢. Metoda badania.

PN-EN 1191:2002 Okna i drzwi. Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie. Metoda badania.
PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi. Przepuszczalnos$¢ powietrza. Klasyfikacja.

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelnosé. Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem. Klasyfikacja.

PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwatos¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od

obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim.
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4. ROBOTY ROZBIORKOWE, SST-04-00

4.1. WSTEP
4.1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem Niniejszej SST sg wymagania szczegétowe dotyczgce wykonania i odbioru robét rozbiérkowych
zwigzanych z zadaniem pn.: ,Termomodernizacja budynku Domu Pomocy Spotecznej ‘Zameczek’ w
Lubliicu”.
4.1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robét.
4.1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt rozbiérkowych zgodnie z Dokumentacja
Projektowg (opis techniczny i rysunki). Zakres robot wg szczegdétowych przedmiarow dotgczonych do projektu
budowlanego.
4.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i ST. Wymagania ogdlne.
4.1.5. Ogdlne wymagania dot. robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
4.2. MATERIALY
Nie dotyczy.
4.3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych roboét i wtasciwosci przewozonych materiatdw oraz stan drdg. Liczba
srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru.
4.4. TRANSPORT
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Wykonawca bedzie
usuwac na biezgco wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach lgdowych oraz
dojazdach do Terenu Budowy
4.5. WYKONANIE ROBOT
e Obszar, na ktérym prowadzone sg roboty rozbidrkowe elementéw obiektu budowlanego, nalezy
ogrodzi¢ i oznakowac tablicami ostrzegawczymi.
e Kliny, przecinaki lub przebijaki oraz inne narzedzia stosowane do rozbiérki powinny mie¢ uchwyty nie
krdotsze niz 0,70m oraz nieuszkodzone zakonczenia robocze.
e Do wusuwania gruzu w czasie robot rozbidrkowych nalezy stosowa¢ zsuwnice pochyte
lub rynny zsypowe.
e  Rynny zsypowe powinny mie¢ zabezpieczenie przed wypadaniem gruzu.
e  Gruz i materiaty z rozbidrki powinny by¢ sukcesywnie transportowane do kontenera lub bezposrednio
na $rodki transportu.
e  Gruz z rozbiodrki, rozebrane elementy nalezy systematycznie wywozi¢ na koncesjonowane sktadowisko

przystosowanymi do tego celu srodkami transportu.
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e Przed przystgpieniem do robdt rozbidrkowych pracownicy powinni by¢ zapoznani z programem
rozbiorki i poinstruowani o bezpiecznym sposobie jej wykonania.

e Przygotowanie powierzchni musi uwzglednia¢ doktadne usuniecie elementéw sypkich, kurzu i
pozostawienie przygotowanej powierzchni suchej, czystej i pod kazdym wzgledem gotowe] do
konserwacji.

4.6. KONTROLA JAKOSCI

Patrz —,, Wymagania ogdlne”

4.7. OBMIAR ROBOT

Patrz —,, Wymagania ogdlne”

4.8. ODBIOR ROBOT

- Nalezy sprawdzi¢ czy stan elementéw po pracach rozbiérkowych jest zgodny z zatozeniami Dokumentacji
Projektowe;.

- Nalezy sprawdzi¢ czy wywieziony gruzu i materiaty z rozbiérki sg sktadowane na koncesjonowanym
sktadowisku.

4.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Patrz —,, Wymagania ogélne”

4.10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych tom | ,,Budownictwo Ogélne”

- Zalecane normy: Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN),
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5. TYNKI, SST-05-00
5.1. Wstep
5.1.1. Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
tynkowania dla zadania: ,,Termomodernizacja budynku Domu Pomocy Spotecznej ‘Zameczek’ w Lublificu”.
5.1.2.  Zakres stosowania STWIORB
STWIORB stanowi dokument kontraktowy przy realizacji ww. robot. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja,
obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie nastepujgcych robét tynarskich:
- uzupetnienie tynkéw $cian po montazu stolarki okiennej i drzwiowej i demontazu atrapy stalowej z elewac;ji
obiektow,
- uzupetnienie tynkéw komindow i murkéw ogniowych.
5.1.3. Zakres robot objetych STWIORB
STWIORB stanowi dokument kontraktowy przy realizacji ww. robét.
5.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
5.1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogdélne wymagania dotyczace robdét podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca robdt jest
odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami
Inspektora.
5.2. MATERIALY
Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wéd
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci: nie zawierac
domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie:

- piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

- piasek Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,

- piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.19

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich - srednioziarnisty.
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzié catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy. Przygotowanie zapraw do robdt murowych
powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢
wbudowana mozliwie wczesdnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢
piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. Do zapraw cementowo-
wapiennych nalezy stosowac¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z
wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od

wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
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Materiaty do elementéw wykonczeniowych robdét tynkarskich

- Gips szpachlowy- wg PN-B-30042:1997

- Profile metalowe i akcesoria do wykonywania stelazy wg. odpowiedniej aprobaty technicznej

- Tasmy i siatki zbrojace - wedtug odpowiedniej aprobaty techn.

- Narozniki aluminiowe - wedtug odpowiedniej aprobaty techn.

- Wkrety nierdzewne do przykrecania ptyt gips.-karton. - wg PN-92/M-83102

- Woda do zapraw-wg PN-88/B-32250

5.3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace uzywanego sprzetu podano w ST ,, Wymagania ogdlne”.

5.4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

5.5. WYKONANIE ROBOT

1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
przygotowawcze, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.20

b) Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdét budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur".

c) Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki

powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

2. Przygotowanie podtozy

Spoiny w murach ceglanych. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin
przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z
kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydfa lub przez wypalenie lampg benzynowa. Nadmiernie sucha

powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ wodg.

3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykonaé wedtug pasow i listew kierunkowych.

3.2. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-
wapienne - w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na
zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci materiatéw.

a) przy odbiorze na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rodzaju materiatu i gatunku z projektem technicznym

i zamoéwieniem,20
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b) wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta wtasciwym oznaczeniem
materiatu i dostarczeniem Swiadectwa lub deklaracji zgodnosci materiatu z odpowiednim dokumentem
odniesienia potwierdzajgcym dopuszczenie materiatu do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie
(Polska Norma aprobatg techniczng). W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o
jakosci wystawionym przez producenta - powinien zostac¢ on zbadany zgodnie z odpowiednimi normami,

c) materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich jakos¢, nie
mogg by¢ dopuszczone do stosowania,

d) nie dopuszcza sie do stosowania materiatéw, ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
przedmiotowych norm,

e) nie nalezy stosowac¢ materiatow przeterminowanych,

f) wyniki odbioru materiatéw i wyrobow powinny kazdorazowo by¢ wpisywane do dziennika budowy.

Zaprawy

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w
sposéb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

5.7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Jednostkg obmiarowg robét jest m 2 . llos¢
robot okresla sie na podstawie projektu (przedmiaru) z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru (Inzyniera).

5.8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne”.

Odbidr podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkowych. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami SST. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po diuzszym czasie
od jego wykonania, nalezy podfoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

Odbidr tynkéw

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacja techniczna.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 1l od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej - nie
wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

poziomego - nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordow soli przenikajacych z
podtoza,

- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

5.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne”.
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Tynki wewnetrzne i zewnetrzne. Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m2 powierzchni sciany wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

® przygotowanie zaprawy,

¢ dostarczenie materiatow i sprzetu,

e ustawienie i rozbidrke rusztowan,

e umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

® osiatkowanie bruzd,

¢ obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

¢ reperacje tynkéw po dziurach i hakach,22

® oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

e Okfadziny $cian

5.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie wykonywania i badania
przy odbiorze.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od

obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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6. ROBOTY MALARSKIE, SST-06-00
6.1. Wstep
6.1.1. Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
malarskich dla zadania: ,,Termomodernizacja budynku Domu Pomocy Spotecznej ‘Zameczek’ w Lublincu”.
6.1.2.  Zakres stosowania STWIORB
STWIORB stanowi dokument kontraktowy przy realizacji ww. robdt. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja,
obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie nastepujgcych robét malarskich:
- Malowanie tynkéw po montazu stolarki okiennej i drzwiowe;.
6.1.3.  Zakres robot objetych STWIORB
STWIORB stanowi dokument kontraktowy przy realizacji ww. robét.
6.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
6.1.5. 0Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdélne wymagania dotyczagce robdét podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca robdt jest
odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami
Inspektora.
6.2. MATERIALY
1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 czesci
ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzaca jednolitg mase bez grudek i zanieczyszczen.

3. Spoiwa bezwodne

3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od zéttego do ciemnobrgzowego i odpowiadajaca
wymaganiom normy.

3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do brunatnej, bedacej
roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem
modyfikujgcym, o wtasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie
schniecia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub swiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

4. Rozciericzalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode — do farb wapiennych,

- terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnych rodzajow farb powinny odpowiadac
normom lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z
zakresem ich stosowania.

5. Farby budowlane gotowe

5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm lub swiadectw dopuszczenia do

stosowania w budownictwie.
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5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowaé¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.
5.3. Wyroby chlorokauczukowe

- Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania, wydajnosé¢ — 6—-10 mz/dm3, max. czas schniecia—24 h

- Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna, wydajnosé¢ — 15—
16 mz/dm3, max. czas schniecia—8 h

- Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdlnego stosowania — biaty, do wygtadzania podktadu pod powtoki
chlorokauczukowe,

- Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobdw chlorokauczukowych ogdlnego stosowania — biaty do
rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych,

5.4. Wyroby epoksydowe

- Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna, wydajnos¢ — 6-10 m?/dm?, max.
czas schniecia— 24 h

- Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97, wydajnos¢ — 4,5-5 mz/dm3
czas schniecia—24 h

- Emalia epoksydowa chemoodporna, biata, wydajnos¢ — 5-6 m?/dm?, max. czas schniecia—24 h

- Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara, wydajnos¢ — 6-8 mz/dms, czas schniecia—24 h

- Lakier bitumiczno-epoksydowy, wydajnos¢ — 1,2—-1,5 mz/dms, czas schniecia—12 h

5.5. Farby olejne i ftalowe

- Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002, wydajnos¢ — 6-8 m?’/dm’, czas
schniecia—12 h

- Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002, wydajnos$¢ — 6-10
mz/dm3

5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymagania dla farb:

lepkos¢ umowna: min. 60

gestoéé: max. 1,6 g/cm’

zawartosc¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

roztarcie pigmentéw: max. 90 m

czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia 5 stopnia
wyschniecia — max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

grubos¢ — 100-120 Bm

przyczepnosc do podtoza — 1 stopien,

elastycznosc — zgieta powtoka na sworzniu o srednicy 3 mm nie wykazuje pekniec¢ lub odstawania od podtoza,
twardos$¢ wzgledna — min. 0,1,

odpornos¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowa¢ uszkodzenia
powtoki

odpornos¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac specherzenie

powtoki.
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Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-
ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

6. Srodki gruntujace

6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcieficzong wodg w stosunku 1:3—
5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozcienczonym
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

6.3. Mydtfo szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢
stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

6.3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace uzywanego sprzetu podano w ST ,, Wymagania ogdlne”.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

6.4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

6.5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewaé. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co
najmniej +8°C. Po zakoriczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spasc ponizej +1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych
powierzchni cieptym powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie scian i sufitow mozna wykonac po:

- catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzgdzen sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

1. Przygotowanie podtozy

1.1. Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie
ubytkow zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych
drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg
cementowo-wapienna.

1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO
8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

2. Gruntowanie.

2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac bez gruntowania powierzchni.

2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé farbe emulsyjng tego samego rodzaju z
jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciericzong wodg w stosunku 1:3-5.

2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.

2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby
podktadowe.

2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwkg epoksydowa.

3. Wykonywania powtok malarskich
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3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitdw, plam i odpryskéw.

3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjgcych i
dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez
smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

3.3. Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem, bez
smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.

Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.
6.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podfoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

2. Roboty malarskie.

2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.

2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i
wykonac¢ powtdrnie.

6.7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru roboét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Jednostkg obmiarowa robét jest m’ powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem
stanowiska pracy. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

6.8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.
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1. Odbidr podtoza

1.1.Zastosowane do przygotowania podfoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach lub Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkédw zaprawg cementowo-wapienng do robét
tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.
2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuiszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyscic.

2. Odbiér robdt malarskich

2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,
pecherzy odstajagcych ptatéw powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

2.2.Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podfoza polegajgce na prébie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza.

2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbiorow materiatéw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m’ powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

6.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

PN-C-81901:2002  Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998  Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002  Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81932:1997  Emalie epoksydowe chemoodporne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od

obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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