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1. ROBOTY ZIEMNE, SST-01-00
1.1. WSTEP
1.1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét ziemnych
zwigzanych z zadaniem pn.: ,Poprawa efektywnosci energetycznej budynkéw uzytecznosci publicznej
Powiatu Lublinieckiego”.
1.1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot
1.1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robét przy robotach ziemnych, wykonywaniu
wykopow i uksztattowaniu terenu zgodnie z Dokumentacjg Projektowg (opis techniczny i rysunki). Zakres
robdt wg szczegdtowych przedmiaréw dotgczonych do projektu budowlanego.
1.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i ST. Wymagania ogdlne.
1.1.5. Ogdlne wymagania dot. robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz za zgodnosc z Dokumentacjg Projektowa, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
1.2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi do wykonania robét bedacych tematem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3:
- grunty piaszczyste np. piasek, kamien naturalny tamany,
- grunt rodzimy wydobyty z wykopu i sktadowany na odktad, ktéry nadaje sie do ponownego uzycia, a
nastepnie wykorzystany na zasypywanie wykopow.
1.3. SPRZET
Roboty ziemne mogg byé wykonywane recznie lub przy uzyciu nastepujgcego sprzetu mechanicznego:
- koparka do wykonywania wykopdw szerokoprzestrzennych i wasko przestrzennych z osprzetem
przedsiebiernym, podsiebiernym i chwytakowym
- spycharka do plantowania terenu, wykonywania nasypow, przemieszczania gruntu w obrebie budowy
- zageszczarka wibracyjna kroczaca/ptytowa do zageszczania zasypdw nasypow.
Sprzet uzywany do robét ziemnych powinien odpowiadac pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym
w ogdlnym opisie organizacji i metod pracy zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.
1.4. TRANSPORT
Do przewozu wszelkich materiatéw sypkich i zbrylonych jak ziemia, kruszywo stosowane muszg by¢
samochody samowytadowcze-wywrotki. Srodki transportu musza by¢ sprawne technicznie.
1.5. WYKONANIE ROBOT
1.5.1. Warunki ogdlne
Ogdlne warunki wykonania robét podano w ST. Wymagania ogdlne. Roboty ziemne nalezy wykonywac
zgodnie z obowigzujgcymi normami. Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow i nasypow nalezy:
- zapozna¢ sie z planem sytuacyjno - wysokosciowym i naniesionymi na nim konturami i wymiarami

istniejgcych i projektowanych budowli, wynikami badan geotechnicznych gruntu,



- wyznaczy¢ zarysy robét ziemnych na gruncie poprzez trwate oznaczenie w terenie potozenia wszystkich
charakterystycznych punktéw przekroju podtuznego i przekrojéw poprzecznych, szerokosci wykopdéw i
gtebokosci wykopow
- do wyznaczenia zarysow robot ziemnych nalezy postugiwac sie instrumentami geodezyjnymi takimi jak:
teodolit, niwelator, jak i prostymi przyrzgdami: poziomica, tatg mierniczg, tasma itp.
- przygotowac i oczyscic teren poprzez usuniecie gruzu i kamieni, wykonanie robot rozbiérkowych istniejacych
obiektéw przeznaczonych do likwidacji, zdja¢ warstwe nasypu niebudowlanego z przepchnieciem go poza
obreb robét
- wykopy wykona¢ metodg warstwowg, warstwami o niewielkiej grubosci i duzej powierzchni
-profilowania skarp i nadawania im prawidtowych ksztattow dokonywacé od razu po przejsciach maszyn.
Wydobytg ziemie wydoby¢ na odktad. Wszystkie napotkane przewody podziemne na trasie wykonywanego
wykopu, krzyzujace sie lub biegngce rownolegle z wykopem powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniem,
a w razie potrzeby podwieszone w sposdb zapewniajgcy eksploatacje.
1.5.2. Odspojenie i odktad urobku
Odspojenie gruntu w wykopie moze by¢é mechaniczne lub reczne i potgczone z zastosowaniem urzadzen do
mechanicznego wydobycia urobku. Dno wykopu powinno by¢ réwne i wyprofilowane. Odktad urobku
powinien by¢ dokonany wzdtuz krawedzi wykopu, w odlegtosci co najmniej 1,0 m od krawedzi klina odtamu.
1.5.3. Podtoze
Podtoze naturalne powinno stanowic¢ nienaruszony rodzimy grunt o naturalnej wilgotnosci i wytrzymatosci wg
obowigzujacej normy. Grubos¢ warstwy zabezpieczajgcej naturalne podtoze przed naruszeniem struktury
gruntu powinno wynosi¢ 0,2 m.
1.5.4. Zasypka i zageszczenie gruntu
Grunt mozna sktadowac wzdtuz gérnej krawedzi wykopu. Grunt nie nadajacy sie do ponownego wykorzystania
wywiez¢ i zutylizowa¢. Do zasypywania oraz formowania nasypow nalezy wykorzysta¢ grunty rodzime
nadajgce sie do posadowienia obiektéw budowlanych, pochodzace z wykopdw na odkfad lub dowiezione
spoza strefy robdt grunty piaszczyste. Zasypke nalezy wykonywaé warstwami metodg podtuzng, boczng lub
czotowa z jednoczesnym zageszczeniem. Grubosé usypywanych warstw jest zalezna od zastosowanych maszyn
i srodkéw transportowych i winna wynosi¢ 25 — 35 cm przy zastosowaniu spycharek i zgarniarek. Do
zageszczania gruntdw nalezy uzy¢ maszyn, takich jak: wibratory o recznym prowadzeniu, walce wibracyjne,
ptyty ubijajace w zaleznosci od dostepu do miejsca warstwy zageszczonej. Materiatem do zasypywania moze
by¢ grunt rodzimy wydobyty z wykopu, bez zanieczyszczen, bez grud i kamieni, mineralny, sypki, drobno- lub
srednioziarnisty wg obowigzujacej normy. Najistotniejsze jest zageszczenie gruntu warstwami.
1.5.5. Roboty ziemne
Roboty ziemne obejmujg podany nizej zakres:

- pomiary przy wykopach

- wyznaczenie zarysu wykopu

- wykop wykonany na odktad,

- reczne rownanie dna wykopu

- wykonanie zasypki z gruntu piaszczystego,

- zageszczenie ubijakami mechanicznymi

- roboty ziemne wykonane koparkami podsiebiernymi z transportem urobku samochodami

samowytadowczymi, uprzednio zmagazynowanego w hatdach /wywdéz nadmiaru



Przyjete maksymalne obcigzenie na grunt: 150kPa

Minimalny dopuszczalny wskaznik zageszczenia: 1=0,98.

1.6. KONTROLA JAKOSCI
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdét podano w ST. Wymagania ogdlne. Po wykonaniu wykopu nalezy
sprawdzi¢ czy pod wzgledem ksztattu i wykonczenia odpowiada on wymaganiom zawartym w Dokumentacji
Projektowej, ST oraz czy doktadnos¢ wykonania nie przekracza tolerancji podanych w i obowigzujacych
normach. Sprawdzeniu podlega:
e wykonanie wykopu i podtoza
e zabezpieczenie kabli i innych urzadzen podziemnych napotkanych w obrebie wykopu
e stan umocnienia wykopu lub nachylenia skarp wykopow pod katem bezpieczeristwa pracy robotnikow
zatrudnionych przy montazu
e wykonanie zasypu
e  zageszczenie
1.7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest: - m3 - roboty pomiarowe, wykopy reczne i mechaniczne, podktady, podsypki i nasypy
- m2 - plantowanie skarp i dna wykopdéw Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST. Wymagania
ogodlne
1.8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST. Wymagania ogdlne. Odbioru robét ziemnych nalezy dokonac
zgodnie z obowigzujgcg norma. Odbiorowi podlega ilo$¢ i jakosé wykonanego wykopu, wykonanie poszerzen
wykopu. Odbiorowi podlega ilos¢ i jakos¢ wykonania zasypki, stabilizacji gruntu, formowania nasypéw oraz
ilos¢ przemieszczenia i transportu gruntu.
1.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne zasady odbioru robdét podano w ST. Wymagania ogdlne. Ptatno$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z
dokumentacjg i zakresem robét wymienionych w niniejszej ST., na podstawie odbioru faktycznie zaméwionej i
wykonanej pracy oraz oceng jakosci robét i jakosci uzytych materiatéw.
1.10. PRZEPISY ZWIAZANE
e  PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow. zastgpiona czesciowo
przez PN-B-02481:1998 PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntow.
e  PN-60/B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci bierne;j.
e PN-98/5-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
e BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego
e BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i
podtoza przez obcigzenie ptyta

e BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu



2. ROBOTY ZELBETOWE | BETONOWE SST-02-00
2.1. WSTEP
2.1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem Niniejszej SST s3 wymagania szczegdétowe dotyczgce wykonania i odbioru robdt zelbetowych i
betonowych zwigzanych z zadaniem pn.: ,Poprawa efektywnosci energetycznej budynkéw uzytecznosci
publicznej Powiatu Lublinieckiego”.
2.1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robét
2.1.3. Zakres robot objetych specyfikacjg
Zakres robot objetych specyfikacjg
e  Roboty przygotowawcze: tj.:
o wykonanie deskowania
o Woykonanie zbrojenia
o Przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego, w miejscu przerwy roboczej lub
powierzchni tgczonych prefabrykatéow
o Przygotowanie sprzetu potrzebnego do prowadzenia betonowania
o Wykonanie deskowania i ewentualnego rusztowania
e Roboty zasadnicze:
o Woykonanie zelbetowych elementéw konstrukcyjnych,
o pielegnacja betonu.
2.1.4. Okreslenia podstawowe i kontrola jakosci robot
Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, s zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
okresleniami zawartymi w ST Wymagania ogdlne. Oprdocz tego wystepujg dodatkowe okreslenia:
e Data rozpoczecia i zakoniczenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentéw lub czesci budowli
e  Wytrzymatos¢ betonu na Sciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencja mieszanki
betonowej,
e  Daty, sposdb, miejsce i liczba pobranych prébek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie, a nastepnie
wyniki i terminy badan
e Temperatura zewnetrzna powietrza i inne dane dotyczace warunkdw atmosferycznych
e Konsystencja i urabialno$¢ mieszanki betonowej powinna by¢ sprawdzana z czestotliwoscig nie mniejszg
niz 2 razy na kazdg zmiane roboczg. Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania wytrzymatosci na $ciskanie
préobek pobranych z danej partii betonu. Liczba prébek powinna by¢ ustalona w planie kontroli jakosci
betonu przy czym nie moze by¢ mniejsza niz 1 prébka na 50 m3 betonu, 2 prébki na dobe oraz 3 prébek na
partie betonu. Prébki pobiera sie losowo. Jezeli w normie lub dokumentacji technicznej nie jest okreslony
termin po ktérym beton powinien uzyskaé¢ wymagang wytrzymatos¢, to nalezy jg sprawdzac po 28 dniach.
e  Zageszczanie betonu. Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy zachowac nastepujace warunki:
o Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomoca urzgdzen mechanicznych.
o Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulega¢ rozsegregowaniu, a ilos¢

powietrza w mieszance betonowej po zageszczeniu nie powinna by¢ wieksza od dopuszczalne;.



Reczne zageszczanie moze by¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencji ciektej i
potciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratoréow
pograzanych.

Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6 000 drgan na minute, z butawami o
srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie
poziomej.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora.
Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek., po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i
od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréow nalezy ustali¢ doswiadczalnie
tak, aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.
Reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywac za pomocy sztychowania kazdej
utozonej warstwy pretami stalowymi w ten sposdb, aby korice pretéw wchodzity na gtebokos¢ 5-
10 cm w warstwe poprzednio utozong oraz jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania

mtotkiem drewnianym.

e  Przerwy w betonowaniu. Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych

w Rysunkach. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna byé starannie

przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

o

usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego;

gtadkosé powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych progdéw, rakéw, wgtebien i
wybrzuszen, wystajacych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do 3 mm lub

wgtebienia do 5 mm.

2.2. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

2.3. OBMIAR ROBOT

Ogélne zasady obmiaru robdét podano w czesci pt. Specyfikacja techniczna warunkéw wykonania i

odbioru robét — ST Wymagania ogdlne. Obmiar robdét okresla ilos¢ wykonanych robdét zgodnie z

postanowieniami umowy. llo$¢ robot oblicza sie wedtug sporzgdzonych przez stuzby geodezyjne pomiarow z

natury, udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych

w niniejszej ST i ujmuje w ksiedze obmiaru. Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru

robot podlegajg akceptacji Inspektora nadzoru i muszg posiadac wazne certyfikaty legalizacji.

Jednostkg obmiarowg robét jest:

- dla robodt szalunkowych — m’

- dla robot betonowych — m”.

2.4. WYKONYWANIE | ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w czesci pt. Specyfikacja techniczna warunkéw wykonania i odbioru

robot — ST Wymagania ogdélne. Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z postanowieniami



Umowy oraz obowigzujgcymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN). Celem odbioru jest protokolarne
dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajgc Inspektorowi nadzoru
do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robét. Poszczegdlne etapy robdt ziemnych powinny
by¢ odebranie i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Do odbioru koricowego nalezy przedstawié¢ wyniki
wszystkich odbioréw czesciowych, a fakt ten powinien znalez¢ odzwierciedlenie odpowiednim wpisem do
Dziennika Budowy. Celem kontroli robdt jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnaté zatozong jako$é robdt. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajac personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek i badain materiatéw
oraz robét. Jakos¢ betonu powinna by¢ stwierdzona w ,Protokole z kontroli jakosci”. taczna powierzchnia
ewentualnych rakdédw nie powinna by¢ wieksza niz 5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w
konstrukcjach cienkosciennych nie wiecej niz 1%. Lokalne raki nie powinny obejmowaé wiecej niz 5% przekroju
danego elementu. Nalezy ponadto sprawdzi¢ wymagane grubosci otuliny. Badania sktadnikéw betonu
powinny by¢ wykonane przed przystgpieniem do przygotowania mieszanki betonowej i prowadzone
systematycznie przez caty czas trwania robdét betonowych. W przemystowych i przecietnych warunkach
wykonania betonu zakres kontroli powinien obejmowac wszystkie wymagane normami wtasciwosci betonu.
Zakres kontroli - Kontroli podlegajg nastepujgce witasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-
88/B-06250:

- whasciwosci cementu i kruszywa,

- konsystencja mieszanki betonowej,

- wytrzymatosé betonu na Sciskanie,

- deskowania i ewentualne rusztowania,

- zbrojenie elementoéw,

- dostarczana na plac budowy gotowa mieszanka betonowa, w tym:

- nasigkliwos$é betonu,

- odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,

- przepuszczalnos¢ wody przez beton.

Zwraca sie uwage na koniecznos¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajgcego m.in. podziat
obiektu (konstrukcji) na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegétowe okreslenie licznosci i termindéw

pobierania probek do kontroli jakosci mieszanki i betonu.

Zasady szczegobtowe:

1. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej i
nastepnie przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. Réznice
pomiedzy przyjeta konsystencjg mieszanki, a kontrolowang nie powinny przekroczy¢: 20 % ustalonej
wartosci wskaznika Ve-be, 1 cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastycznej. Dopuszcza
sie  korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wytgcznie poprzez zmiane zawartosci
zaczynu W mieszance, przy zachowaniu statego stosunku wodno-cementowego W/C,
(cementowowodnego C/W), ewentualnie przez zastosowanie domieszek chemicznych.

2. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)



W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu) nalezy pobraé prébki o licznosci
okreslonej w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: jedng prébke na 100 zarobdw, jedng probke na
50m’, jedna prébke na zmiane roboczg oraz 3 prébki na partie betonu. Prébki pobiera sie przy stanowisku
betonowania, losowo po jednej, rbwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje sie i
bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania probek pobranych z partii. W
przypadku, gdy warunki wytrzymatosci nie sg spetnione, kontrolowang partie betonu nalezy
zakwalifikowa¢ do odpowiednio nizszej klasy. W uzasadnionych przypadkach przeprowadzi¢ mozna
dodatkowe badania wytrzymatosci betonu na prébkach wycietych z konstrukcji lub elementu albo
badania nieniszczace wytrzymatosci betonu wg PN-74/B-06261 lub PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych
badan dodatkowych beda pozytywne, to beton mozna uznac za odpowiadajacy wymaganej klasie.
Sprawdzenie nasigkliwosci betonu

Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej oraz na
probkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w
okresie wykonywania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 50 m® betonu. Zaleca sie badanie nasigkliwosci na
probkach wycietych z konstrukcji. Oznaczanie nasigkliwosci na prébkach wycietych z konstrukcji
przeprowadza sie co najmniej na 5 prébkach pobranych z wybranych losowo réznych miejsc konstrukgji.
Sprawdzenie odpornosci betonu na dziatanie mrozu

Sprawdzenie stopnia mrozoodpornosci betonu przeprowadza sie na prébkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy
stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania
obiektu, ale nie rzadziej niz 1 raz na 50 m’ betonu. Zaleca sie badanie na probkach wycietych z
konstrukcji. Do sprawdzania stopnia mrozoodpornosci betonu w elementach nawierzchni i innych
konstrukcjach, szczegdlnie majacych stycznosé ze sSrodkami odmrazajgcymi, zaleca sie stosowanie badania
wg metody przyspieszonej (wg PN-88/B-06250). Wymagany stopiern mrozoodpornosci betonu F150 jest
osiaggniety, jesli po wymaganej réwnej 150, liczbie cykli zamrazania - odmrazania prébek spetnione s3
nastepujgce warunki:

a) po badaniu metoda zwyktg wg PN-88/B-06250:

- prébka nie wykazuje peknieé,

- faczna masa ubytkéow betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskéw kruszywa itp.
nie przekracza 5% masy prébek nie zamrazanych,

- obnizenie wytrzymatosci na sciskanie w stosunku do wytrzymatosci prébek nie zamrazanych nie jest
wieksze niz 20 %,

b) po badaniu metodg przyspieszong wg PN-88/B-06250:

- prébka nie wykazuje peknieé,

- ubytek objetosci betonu w postaci ztuszczen, odtamkéw i odpryskéw, nie przekracza w zadnej prébce
wartosci 0,05 m3/m2 powierzchni zanurzonej w wodzie.

Pobranie prébek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normg PN-88/B-06250 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru
wszystkich wynikow badan dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych materiatow. Jezeli beton poddany
jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci betonu dostosowany

do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane



aktualng normg i PZJ oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych
zabiegdéw technologicznych.

6. Kontrola szalowan
Kontrola szalowan obejmuje:
- sprawdzenie zgodnosci wykonania z projektem roboczym szalowania lub z instrukcjg uzytkowania
szalowania wielokrotnego uzycia,
- sprawdzenie geometryczne (zachowanie wymiarow szalowanych elementow zgodnych z Dokumentacjg
Projektowg z dopuszczalng tolerancjg),
- sprawdzenie materiatu uzytego na szalowanie (klasa drewna, obecnosé wad itp.),

- sprawdzenie szczelnosci szalowan w ptaszczyznach i narozach wklestych.

Odbidr ostateczny powinien polegac na sprawdzeniu wynikéw odbioréw miedzyfazowych.

- Wykonane prace musza posiada¢ udokumentowane badania jakosciowe i wytrzymatosciowe oraz byc
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy.

- Odbioru robdét dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu ich przez Wykonawce Robét do odbioru. Odbiér
powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania
postepu robot. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie ustalonym z
Inspektorem Nadzoru.

- Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami. Jezeli chociaz jedno badanie dato wynik negatywny, wykonane roboty nalezy uznaé za nie
zgodne z wymogami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty do
zgodnosci z normg i Dokumentacjg Projektowq i przedstawié je do ponownego odbioru.

2.5. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady ptatnosci podano w ST Wymagania ogdlne

2.6. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-30010:1990/Az3:2002 Cement portlandzki biaty

PN-EN 13139:2003/AC:2004 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13055-1:2003/AC:2004 Kruszywa lekkie Cze$¢ 1: Kruszywa lekkie do betonu, zaprawy i rzadkiej
zaprawy.

PN-EN 206-1:2003/A2:2006 Beton — Cze$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

PN-B-06265:2004 Krajowe uzupetnienia PN-EN 206-1:2003 Beton Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja
i zgodnosé.

PN-EN 12620:2004/AC:2004 Kruszywa do betonu

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

BN-6736-01 — Beton zwykty. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na Sciskanie

BN-6736-02 — Beton zwykty. Beton towarowy.

BN-6738-0S — Badania betonu

BN-6738-06 — Badania sktadnikéw betonu

PN-87/B-01100 - Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-EN 196-1,2,3,5,6,7, 21 - Cement. Metody badan.

PN-86/B-04320 - Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.



PN-90/B-06240 - Domieszki do betonu. Metody badan efektéw oddziatywania domieszek na beton.
PN-88/B-06250 - Beton zwykty.

PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-74/B-06261 - Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania

wytrzymatosci betonu na sciskanie.

PN-74/B-06262 - Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci
na $ciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N.

PN-86/B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-19701:1997 - Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.

PN-88/B- 32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

PN-92/D-95017 - Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i badania.
PN-75/D-96000 - Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-72/D-96002 - Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.

BN-66/7113-10 - Sklejka szalunkowa.

BN-86/7122-11/21 - Ptyty pilsniowe. Ptyty twarde zwykte. Wymagania.

BN-70/9082-01 - Rusztowania drewniane budowlane. Wytyczne ogdlne projektowania i wykonania.

Aprobaty techniczne,

Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.

Roboty nalezy prowadzi¢ z uwzglednieniem wymogdéw BHP okreslonych obowigzujgcymi przepisami, a w tym:
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie ogdlnych

przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy
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3. KONSTRUKCJE ZELBETOWE | BETONOWE SST-03-00
3.1. WSTEP
3.1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem Niniejszej SST sg wymagania szczegétowe dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji
zelbetowych i betonowych zwigzanych z zadaniem pn.: ,,Poprawa efektywnosci energetycznej budynkéw
uzytecznosci publicznej Powiatu Lublinieckiego”.
3.1.2.  Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robét.
3.1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt przy wykonywaniu podktaddéw
betonowych zgodnie z Dokumentacjg Projektowg (opis techniczny i rysunki). Zakres robot wg szczegétowych
przedmiaréow dotaczonych do projektu budowlanego.
3.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i ST. Wymagania ogdlne.
3.1.5. 0Ogodlne wymagania dot. roboét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz za zgodnosc z Dokumentacjg Projektowa, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
3.2. MATERIALY
Materiaty do wykonania betonow
1. Cement portlandzki bez dodatkdw wg norm PN-EN 197-1:2002 i PN 197-2:2002 o klasie min. 32,5. W
przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis
zawierajacy nastepujace dane:
- oznaczenie,
- nazwa wytwaorni i miejscowosci,
- masa worka z cementem,
- data wysytki,
- termin trwatosci cementu.
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ Swiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami
badan. Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje Inspektora nadzoru.
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 197-2:2002, a wyniki
ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002. Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktoérej jest
atest z wynikami badan cementowni, mozna ograniczy¢ i wykona¢ tylko badania podstawowe. Ponadto
przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie
kontroli obejmujacej:
— 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,
— oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,
— sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen cementu niedajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajgcych sie w wodzie). W przypadku, gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodnos$¢ z
normami, cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

Miejsca przechowywania cementu pakowanego moga by¢ nastepujgce:
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—sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z bokdéw przed
opadami),
—magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach), Cement nie moze by¢
uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni — w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce
— w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych. Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne
Swiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana w sposéb umozliwiajacy jej fatwe rozrdznienie.
Kruszywo do betonu
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia
pozwalajacg na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg
by¢ na placu budowy sktadane oddzielnie na umocnionym i czystym podfozu w taki sposéb, aby nie
ulegaty zanieczyszczeniu i nie mieszaty sie. Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewniaty
wykonanie wszystkich potrzebnych badan i testow i nie zaktdcaty rytmu budowy.
a. Kruszywo grube
Dopuszcza sie stosowanie kruszywa grubego spetniajgcego wymagania normy: PN-86/B-06712, PN-
79/B-06711 oraz PN-5-10040:1999. Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej
partii kruszywa wynikéw jego petnych badan wg PN-86/B-06712 oraz wynikéw badania specjalnego
dotyczacego reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru. Na
budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykona¢ kontrolne badania niepetne obejmujace:
- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),
- oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001),
- 0znaczenie zawartos$ci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,
- oznaczenie zawartosci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,
- oznaczenie zawartos$ci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13.
W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnosci cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-
06712 uzycie takiego kruszywa moze nastgpic po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie
odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) dla korygowania recepty roboczej
betonu.
b. Kruszywo drobne.
Dopuszcza sie stosowanie kruszywa drobnego spetniajgcego wymagania norm: PN-79/B-06711, PN-
86/B-06712 i PN-S-10040:1999. Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi byé poddany badaniom
niepetnym obejmujacym:
—oznaczenie zawartos$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12,
—oznaczenie zawartos$ci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
—oznaczenie sktadu ziarnowego — wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),
—oznaczenie zawartosci grudek gliny — wg PN-88/B-06714/48.
Niezaleznie od podanych wyzej wymagan betony klasy B35 i wyzsze wykonywa¢ nalezy z kruszywa o
uziarnieniu ustalonym doswiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej.
Zobowiazuje sie dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku, wynikéw badan petnych wg PN-

86/B-06712 oraz okresowo wynikéw badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkaicznej. W
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celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i stato$ci zawartosci frakcji 0-2 mm.
3. Woda
Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca sie
stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan. Nalezy
pobieraé jg ze zbiornika posredniego. W przypadku poboru wody z innego zrédta nalezy przeprowadzic¢
biezaca kontrole zgodnie z wyzej wymieniong norma.
4. Domieszki do betondw
Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajgcych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN
934-6:2002. Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w
uzasadnionych przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkdéw ubocznych, takich jak:
zmniejszenie wytrzymatosci, zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢
wptyw domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu. Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie
domieszki o dziataniu uptynniajgcym, napowietrzajgcym, przyspieszajgcym wigzanie lub opdzniajgcym
wigzanie. Domieszki do betonéw mostowych muszg posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM
do ich stosowania w budownictwie obiektéw mostowych (inzynieryjnych). Domieszki posiadajgce tylko

Aprobate ITB mogg by¢ stosowane jedynie za zgodg Inspektora nadzoru.

Deskowania
Do wykonywania deskowania nalezy stosowa¢ materialy zgodne z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999, a ponadto:
- drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-75/D-96000, PN-
72/D-96002, PN-63/B-06251,
- sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz PN-EN 636-
3:2001,
- gwozdzie budowlane powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000,
- deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,
- do smarowania elementow deskowan stykajgcych sie z betonem nalezy stosowac srodki antyadhezyjne
parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowan. Materiaty stosowane na deskowania nie moga
deformowac sie pod wptywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z mieszanka
betonowa.
3.3. SPRZET
Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu przy zachowaniu warunkéw ogélnych
okreslonych w STWiIORB. Wykonawca powinien dysponowa¢ m.in.:
a. do przygotowania mieszanki betonowej:
- betoniarkami o wymuszonym dziataniu,
- dozownikami wagowymi o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym swiadectwem legalizacji,
- odpowiednio przeszkolong obstugg.
b. do wykonania deskowan:
—sprzetem ciesielskim,
—samochodem skrzyniowym,

c. do uktadania mieszanki betonowej:
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—pojemnikami do betonu,

—wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej srednicy,

—wibratorami przyczepnymi,

—zacieraczkami do betonu.
d. do rozbidrki, obrébki i pielegnacji betonu:

—szlifierkami do betonu

—mtotami i mtotami pneumatycznymi

—nozycami do ciecia pretéw stalowych,
e. do montazu elementéw prefabrykowanych

—tadowarke

— dzwig
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP.
3.4. TRANSPORT
Do transportu mozna stosowa¢ dowolny sprzet transportowy przy zachowaniu warunkéw ogdlnych
okreslonych w STWIORB. Skitadniki mieszanki betonowej mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami
transportu, przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robét. Kruszywo przewozone na samochodach
ciezarowych nalezy umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem
lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na
wtasny koszt. Transport mieszanki betonowej na budowie winien odbywaé sie w pojemnikach jednych
dostosowanych do transportu betonu. Elementy prefabrykowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami
transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami.
3.5. WYMAGANIA DOT. WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
3.5.1. Wymagania ogdlne
Wykonanie robdét powinno byé zgodne normami PN-B-03264:2002, PN-B-03264:2002/Ap 1:2004, PNS-
10040:1999, PN-88/B 06250 lub PN-ENV 206-1, PN-63/B-06251. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru
do akceptacji , Projekt organizacji robét” uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty
zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych, uwzgledniajac planowany termin rozebrania
deskowania i ewentualnych rusztowan, jak réwniez plan przeprowadzania badan.
3.5.2. Zakres wykonania robét
Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowang przez
Wykonawce i zaakceptowang przez Inspektora nadzoru ,,Dokumentacjg technologiczng”. Betonowanie mozna

rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru, potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

Wykonanie deskowan

Deskowania elementéw licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych
umozliwiajacych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej. Deskowania powinny spetnia¢ warunki podane w
normie PN-S-10040:1999. Elementy dodatkowe mozna wykonaé¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki.
Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowa¢ sie pod wplywem warunkéw
atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z masg betonowa. Elementy ulegajgce zakryciu mozna
deskowac przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykonac¢ z desek drzew iglastych klasy nie

nizszej niz C18. Deski grubosci nie mniejszej niz 18 mm. Nalezy zwrdcié szczegdlng uwage na uszczelnienie
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stykéw scian z dnem deskowania. Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego
przekazywania sit. Po zmontowaniu deskowania powierzchnie styku z betonem pokrywac trzeba srodkami o
dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie moga powodowaé plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu.
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usungé¢ z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia
(widry, wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.). Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw

nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowac zgodnie z odpowiednimi normami.

Whbudowanie mieszanki betonowej

a. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej. Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem mieszanki
betonowej powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999, PN-88/B-08250. Przed
przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z projektem,
czystos¢ deskowania oraz obecnos$¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.

b. Zageszczenie betonu. Roboty zwigzane z zageszczaniem betonu powinny by¢é wykonywane zgodnie z
wymaganiami normy PN-5-10040:1999, PN-88/B-08250.

c. Przerwy w betonowaniu. Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w

dokumentacji projektowej lub w dokumentac;ji technologicznej uzgodnionej z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno byé uzgodnione z Projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowa zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen
gtéwnych. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
pofaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:
—usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego
szkliwa cementowego,
—obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu

cementowego.

Powyisze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W przypadku przerwy w
uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sie odbywad
pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza
niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy

unikac¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

a. Temperatura otoczenia.
Betonowanie nalezy wykonywaé wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to
zgody Inspektora nadzoru, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednoczesnie nalezy zapewnic
mieszanke betonowg o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenie uformowanego elementu
przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymatosci co najmniej 15

MPa.

15



b. Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac¢ sposéb postepowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych
dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu.
c. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej
podjac¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukcji.
Pielegnacja betonu
Roboty zwigzane z pielegnacjg betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999, PN-88/B-08250 Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-
88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania
dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla
prefabrykatow.
3.6. KONTROLA JAKOSCI
3.6.1. Program zapewnienia jakosci
Program zapewnienia jakos$ci wykona¢ zgodnie z warunkami ogdlnymi okreslonymi w STWiORB. Nalezy
opracowac ,,Plan kontroli” jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,,Planie kontroli”
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza
Specyfikacjg, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw
technologicznych, a wymagane przez Inspektora nadzoru. llos¢ pobranych prébek powinna by¢ okreslona w
,Planie kontroli” jakosci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inspektora nadzoru. Ocena poszczegdlnych
etapow robodt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy
3.6.2.  Zakres kontroli i badan
Deskowanie
Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora nadzoru i
potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy. Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach PN-S-10040:1999 i PN-93/S-10080 oraz niniejszej Specyfikacji. Sprawdzenie polega na:
—sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,
— sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,
—sprawdzeniu statecznosci deskowania,
—sprawdzeniu szczelnosci deskowania,
—sprawdzeniu czystosci deskowania,
—sprawdzeniu powierzchni deskowania,
—sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,
—sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,
—sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,
—sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gérnego poziomu betonowania.

Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.
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Sktadniki mieszanki betonowej
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-08250 i niniejszg Specyfikacji, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie

Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikbw badan dotyczacych jakosci stosowanych materiatow.

Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg Specyfikacjg, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Wykonawca musi posiadaé wiasne laboratorium lub tez, za zgoda Inspektora nadzoru, zleci nadzor
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi
nadzoru. Mieszanka betonowa powinna mie¢ wtasciwosci zgodne z postanowieniami normy PN-S-10040:1999

oraz niniejszej Specyfikacjg.

Whbudowanie mieszanki betonowej
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny byé zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejszg

Specyfikacjg. Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

Pielegnacja betonu
Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normgPN-5-10040:1999 oraz niniejszg Specyfikacjg. Zakres

sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

Kontrola wykoriczenia powierzchni betonu

Wykonczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, postanowieniami normy
PN-S-10040:1999 oraz niniejszej Specyfikacji. Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej
przytoczona norma.

3.7. SPRZET

Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej Specyfikacji. Sprawdzenie polega na:

—kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produkcji,

—sprawdzeniu urzgdzen do wazenia i mieszania,

—sprawdzeniu betoniarki,

—sprawdzeniu sprzetu do przewozu mieszanki betonowej,

—sprawdzeniu urzgdzen do zageszczania mieszanki betonowej,

—sprawdzeniu urzgdzen do pielegnacji i obrébki betonu.

Wszystkie roboty ujete w niniejszej Specyfikacji podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapdw robot
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

3.8. ZASADY POSTEPOWANIA Z WADLIWIE WYKONANYMI ROBOTAMI.

Postepowanie z wadliwie wykonanymi robotami nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w STWiORB i
umowie z Wykonawca.

3.9. OBMIAR ROBOT

Przedmiar i obmiar robdt nalezy prowadzic¢ zgodnie z STWiORB. Jednostkg obmiarowa robét objetych niniejszg

Specyfikacjg jest:
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-m’- rozebranych i wykonanych konstrukcji llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Zamawiajgcego (Inspektora nadzoru) i sprawdzonych w naturze.

3.10. ODBIOR ROBOT

Odbiory robét prowadzi¢ zgodnie z warunkami ogdlnymi okreslonymi w STWiIORB i umowie. Wszystkie roboty
podlegaja zasadom odbioru robét zanikajgcych.

3.11. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Roboty tymczasowe i prace towarzyszace nalezy uwzglednié¢ w narzucie kosztow posrednich

3.12. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-B-03264:2002/Ap1:2004 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i
projektowanie

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.
PN-91/5-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-ENV 206-1:2002 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2:2002 Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci objetosci.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaicznej.

PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 1: Oznaczenie skfadu ziarnowego.
Metoda przesiewu.

PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn.

PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziarn.
PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.
PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen w postaci gliny.
PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych.
PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspdfczynnika nasigkliwosci kapilarne;j.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes¢2: Domieszki do betonu. Definicje,
wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cze$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i
ocena zgodnosci.

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i badania.
PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno sredniowymiarowe. Wspdlne wymagania i badania.
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-72/D-90002 Tarcica liSciasta ogdlnego przeznaczenia.
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PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes¢ 1: Klasyfikacja.

PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes¢ 1: Terminologia.

PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania techniczne. Czes¢ 3: wymagania dla sklejki uzytkowanej w warunkach
zewnetrznych.

PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogdlne wymagania i badania.

PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane.
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4. PODBUDOWA POMOCNICZA Z MIESZANKI KRUSZYWA NIEZWIAZANEGO, SST-04-00
4.1. Wstep
4.1.1. Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
dla zadania: ,Poprawa efektywnosci energetycznej budynkéw uzytecznosci publicznej Powiatu
Lublinieckiego”.
4.1.2. Zakres stosowania STWIORB
STWIORB stanowi dokument kontraktowy przy realizacji ww. robét.
4.1.3. Zakres rob6t objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem podbudowy pomocniczej z mieszanki kruszywa niezwigzanego, tj. ziarnistego materiatu o
okreslonym sktadzie, w procesie technologicznym, polegajgcym na odpowiednim zageszczeniu przy
optymalnej wilgotnosci mieszanki. Mieszanka niezwigzana moze by¢ wytworzona z kruszyw naturalnych,
sztucznych, kruszyw z recyklingu oraz mieszanin tych kruszyw w okreslonych proporcjach. Podbudowa
pomocnicza, stanowigca dolng czes¢ konstrukcji nawierzchni, zapewnia przenoszenie obcigzen z podbudowy
zasadniczej na podtoze.
4.1.4. Okreslenia podstawowe

e Mieszanka niezwigzana — ziarnisty materiat, zazwyczaj o okreslonym sktadzie ziarnowym (od d=0 do
D), ktdry jest stosowany do wykonania ulepszonego podfoza gruntowego oraz warstw konstrukcji
nawierzchni. Mieszanka niezwigzana moze by¢ wytworzona z kruszyw naturalnych, sztucznych, z
recyklingu lub mieszaniny tych kruszyw w okreslonych proporcjach.

e Kategoria — charakterystyczny poziom witasciwosci kruszywa lub mieszanki niezwigzanej, wyrazony,
jako przedziat wartosci lub warto$¢ graniczna. Nie ma zaleznosci pomiedzy kategoriami réznych
wtasciwosci.

e Kruszywo — materiat ziarnisty stosowany w budownictwie, ktéry moze by¢ naturalny, sztuczny lub z
recyklingu.

e Kruszywo naturalne — kruszywo ze zt6z naturalnych pochodzenia mineralnego, ktére moze by¢
poddane wyfacznie obrébce mechanicznej. Kruszywo naturalne jest uzyskiwane z mineralnych
surowcow naturalnych wystepujgcych w przyrodzie, jak zwir, piasek, zwir kruszony, kruszywo z
mechanicznie rozdrobnionych skat, nadziarna zwirowego lub otoczakdw.

e Kruszywo sztuczne — kruszywo pochodzenia mineralnego, uzyskiwane w wyniku procesu
przemystowego obejmujacego obrdbke termiczng lub inng modyfikacje. Do kruszywa sztucznego
zalicza sie w szczegodlnosci kruszywo z zuzli: wielkopiecowych, stalowniczych i pomiedziowych.

e Kruszywo z recyklingu — kruszywo powstate w wyniku przerdbki materiatu zastosowanego
uprzednio w budownictwie.

e Kruszywo kamienne — kruszywo z mineralnych surowcéw jak zwir kruszony, mechanicznie
rozdrobnione skaty, nadziarno zwirowe.

e Kruszywo zuzlowe z zuzla wielkopiecowego — kruszywo sktadajace sie gtdwnie ze skrystalizowanych
krzemiandw lub glinokrzemianéw wapnia i magnezu uzyskanych przez powolne schtadzanie
powietrzem ciektego Zzuzla wielkopiecowego. Proces chtodzenia moze odbywaé sie przy
kontrolowanym dodawaniu wody. Chtodzony powietrzem zuzel wielkopiecowy twardnieje dzieki

reakcji hydraulicznej lub karbonatyzacji.
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e Kruszywo zuzlowe z zuzla stalowniczego — kruszywo sktadajace sie gtéwnie ze skrystalizowanego
krzemianu wapnia i ferrytu zawierajacego CaO, SiO,, MgO oraz tlenek zelaza. Kruszywo otrzymuje
sie przez powolne schfadzanie powietrzem ciektego zuzla stalowniczego. Proces chtodzenia moze
odbywac sie przy kontrolowanym dodawaniu wody.

o Kruszywo grube (wg PN-EN 13242) — oznaczenie kruszywa o wymiarach ziaren d (dolnego) réwnym
lub wiekszym niz 1 mm oraz D (gérnego) wiekszym niz 2 mm.

o Kruszywo drobne (wg PN-EN 13242) — oznaczenie kruszywa o wymiarach ziaren d rownym 0 oraz D
rownym 6,3 mm lub mniejszym.

e Kruszywo o ciggtym uziarnieniu (wg PN-EN 13242) — kruszywo stanowigce mieszanke kruszyw
grubych i drobnych, w ktérej D jest wieksze niz 6,3 mm.

e Kruszywa stabe — kruszywo przewidziane do zastosowania w mieszance przeznaczonej do
wykonywania warstw nawierzchni drogowej lub podtoza ulepszonego, ktére charakteryzuje sie
réznicami w uziarnieniu przed i po 5-krotnym zageszczeniu metodg Proctora, przekraczajacymi +
8%. Uziarnienie kruszywa nalezy sprawdzac na sitach przewidzianych do kontroli uziarnienia wg PN-
EN 13285 i niniejszej OST. O zakwalifikowaniu kruszywa do kruszyw stabych decyduje najwieksza
rdznica wartosci przesiewdw na jednym z sit kontrolnych.

e Podbudowa — dolna cze$¢ konstrukcji nawierzchni, stuzgca do przenoszenia obcigzen na podifoze.
Podbudowa moze sktadaé sie z podbudowy zasadniczej i pomocniczej, ktére mogg byé wykonywane
w kilku warstwach technologicznych. W przypadku wzmacniania, konstrukcje istniejgcej
nawierzchni uwaza sie za podbudowe.

e Podbudowa pomocnicza — warstwa zapewniajgca przenoszenie obcigzen z warstwy podbudowy
zasadniczej na warstwe podtoza. Podbudowa pomocnicza moze sktadac¢ sie z kilku warstw o
réznych wtasciwosciach.

e Symbole i skréty dodatkowe

® % m/m - procent masy,

o NR - brak koniecznosci badania danej cechy,

e CRB - kalifornijski wskaznik nosnosci, %

e SDV - obszar uziarnienia, w ktérym powinna sie miesci¢ krzywa uziarnienia mieszanki (S)
deklarowana przez dostawce/producenta,

o k - wspotczynnik filtracji, oznaczony wg ISO/TS 17892-11:2004 [23],

e D5 - wymiar boku oczka sita w mm, przez ktdre przechodzi 15% (m/m) ziaren mieszanki, z ktorej
wykonano warstwe podtoza lub nawierzchni,

® dgs - wymiar boku oczka sita w mm, przez ktdre przechodzi 85% (m/m) ziaren gruntu podtoza,

e d5, - wymiar boku oczka sita w mm, przez ktére przechodzi 50% (m/m) ziaren gruntu podtoza,

e Ogy - umowna srednica porow geowtdkniny lub geotkaniny, odpowiadajgca wymiarom frakcji
gruntu (podtoza), zatrzymujacego sie na geowtdkninie/geotkaninie w ilosci 90% (m/m); wartos¢
parametru Ogy powinna by¢ podawana przez producenta geowtékniny,

e ZKP - zaktadowa kontrola produkgji.

e Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 1.4.
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4.1.5. 0Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST ,,Wymagania ogélne”.

4.2. Materiaty

4.2.1. 0Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

4.2.2. Materiaty do wykonania robét

Materiaty do wykonania robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub ST.

4.2.3. Materiaty wchodzace w sktad mieszanki

Materiatami stosowanymi do wytwarzania mieszanek z kruszywa niezwigzanego s3: kruszywo, woda do

zraszania kruszywa.

4.2.4. Kruszywa

Do mieszanek mozna stosowaé nastepujgce rodzaje kruszyw:

- kruszywo naturalne lub sztuczne,

- kruszywo z recyklingu,

- potaczenie kruszyw wymienionych w punktach a) i b) z okresleniem proporcji kruszyw z a) i b) z

doktadnoscig £ 5% m/m.

Wymagania wobec kruszywa do warstwy podtoza ulepszonego przedstawia tablica 1.

Mieszanki o gornym wymiarze ziaren (D) wiekszym niz 80 mm nie sg objete normg PN-EN 13285 [20] i niniejszg

OST.
Tablica 1. Wymagania wedtug WT-4 [24] i PN-EN 13242 [19] wobec kruszyw do mieszanek niezwigzanych
w warstwie podbudowy pomocniczej
Skréty uzyte w tablicy: Kat. — kategoria wtasciwosci, Dekl — Deklarowana, wsk. — wskaznik, wsp. —
wspotczynnik, roz. -rozdziat
Wymagania wobec kruszywa do mieszanek niezwigzanych,
przeznaczonych do zastosowania w warstwie podbudowy
Metoda
Wtasciwosc pomocniczej pod nawierzchnia
badania
Kruszywa Punkt
wg Wymagania
PN-EN
13242
Zestaw sit # - 4.1-4.2 | 0,063;0,5;1; 2; 4;5,6; 8; 11,2; 16; 22,4; 31,5; 45; 63 i
90 mm (zestaw podstawowy plus zestaw 1)
Wszystkie frakcje dozwolone
Uziarnienie PN-EN 43.1 Kruszywo grube: kat. Gc85/15, kruszywo drobne:
933-1[8] kat. Gg85, kruszywo o ciggtym uziarnieniu: kat.
Ga85.
Uziarnienie mieszanek kruszywa wg rysunkéw 1+3
Ogdélne granice i tolerancje | PN-EN 43.2 Kat. GTcNR (tj. brak wymagania)
uziarnienia kruszywa grubego na | 933-1 [8]
sitach posrednich
Tolerancje typowego uziarnienia | PN-EN 4.3.3 Kruszywo drobne: kat. GT;NR (tj. brak wymagania),
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kruszywa drobnego i kruszywa o | 933-1 [8] kruszywo o ciggtym uziarnieniu: kat. GT,NR (tj. brak
ciggtym uziarnieniu wymagania)
Ksztatt  kruszywa grubego — | PN-EN 4.4 Kat. Flyg (tj. brak wymagania)
maksymalne wartosci wskaznika | 933-3
ptaskosci [9]
Ksztatt  kruszywa grubego — | PN-EN 4.4 Kat. Slyg (tj. brak wymagania)
maksymalne wartosci wskaznika | 933-4
ksztattu [10]
Kategorie procentowych | PN-EN 45 Kat. Cyr (tj. brak wymagania)
zawartosci ziaren o powierzchni | 933-5
przekruszonej lub tamanych oraz | [11]
ziaren catkowicie zaokraglonych w
kruszywie grubym
Zawartos¢ pytow w  kruszywie | PN-EN 4.6 Kat. foew (tj. masa frakcji przechodzacej przez sito
grubym”’ 933-1[8] 0,063 mm jest > 4)
Zawartos¢ pytéw w  kruszywie | PN-EN 4.6 Kat. foe (tj. masa frakcji przechodzacej przez sito
drobnym”’ 933-1[8] 0,063 mm jest > 22)
Jakos¢ pytow - 4.7 Witasciwos¢ niebadana na pojedynczych frakcjach, a
tylko w mieszankach wg wymagan dla mieszanek
Odpornos¢  na rozdrabnianie | PN-EN 5.2 Kat. LAsp (tj. maksymalna wartos¢ wspdtczynnika Los
kruszywa grubego 1097-2 Angeles < 50)
(13]
Odpornos¢ na Scieranie kruszywa | PN-EN 5.3 Kat. MpeDeklarowana (tj. wspétczynnik mikro-Devala
grubego 1097-1 >50))
(12]
Gestos¢ ziaren PN-EN 5.4 Deklarowana
1097-6,
roz. 7, 8
i9 [14]
Nasigkliwos¢ PN-EN 5.5i Kat. W.,NR (tj. brak wymagania)
1097-6, 7.3.2 kat. WA242**) (tj. maksymalna wartos¢ nasigkliwosci
roz. 7, 8 < 2% masy)
i9[14]
Siarczany rozpuszczalne w kwasie PN-EN 6.2 Kat. ASyg (tj. brak wymagania)
1744-1
(17]
Catkowita zawartosc siarki PN-EN 6.3 Kat. Syr (tj. brak wymagania)
1744-1
(17]
Statosc objetosci zuzla | PN-EN 6.4.2.1 | Kat. Vs (tj. pecznienie £ 5 % objetosci). Dotyczy zuzla
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stalowniczego 1744-1, z klasycznego pieca tlenowego i elektrycznego pieca
roz. 19.3 tukowego
(17]
Rozpad krzemianowy w zuzlu | PN-EN 6.4.2.2 | Brak rozpadu
wielko- piecowym kawatkowym 1744-1,
p. 19.1
(17]
Rozpad zelazawy w zuzlu | PN-EN 6.4.2.3 | Brak rozpadu
wielkopieco- wym kawatkowym 1744-1,
p.19.2[17
]
Sktadniki rozpuszczalne w wodzie PN-EN 6.4.3 Brak substancji szkodliwych w stosunku do
1744-3 srodowiska wg odrebnych przepisow
(18]
Zanieczyszczenia - 6.4.4 Brak ciat obcych takich jak drewno, szkto i plastik,
moggacych pogorszy¢ wyrdb korncowy
Zgorzel stoneczna bazaltu PN-EN 7.2 Kat. SBa (tj. wzrost wspotczynnika Los Angeles po
1367- gotowaniu < 8%)
3[16]
i PN-EN
1097-2
(13]
Mrozoodpornos¢ na frakcji kruszy- | PN-EN 7.3.3 Skaty magmowe i przeobrazone: kat. F, (tj.
wa 8/16 mm 1367-1 zamrazanie-rozmrazanie < 4% masy), skaty osadowe:
[15] kat. Fyo, kruszywa z recyklingu: kat. F1y (Fo5***)
Sktad materiatowy - Zat. C Deklarowany
Istotne cechy srodowiskowe - Zat. C Wiekszos¢ substancji niebezpiecznych okreslonych w
pkt dyrektywie Rady 76/769/EWG zazwyczaj nie
C34 wystepuje w zréodtach kruszywa pochodzenia

mineralnego. Jednak w odniesieniu do kruszyw
sztucznych i odpadowych nalezy badac czy zawartos¢
substancji niebezpiecznych nie przekracza wartosci

dopuszczalnych wg odrebnych przepiséw

*)  taczna zawartos¢ pytdw w mieszance powinna sie miesci¢ w wybranych krzywych granicznych
**) W przypadku, gdy wymaganie nie jest spetnione , nalezy sprawdzi¢ mrozoodpornos¢

***) Pod warunkiem, gdy zawarto$¢ w mieszance nie przekracza 50% m/m

4.2.5.

Woda do zraszania kruszywa

Do zraszania kruszywa nalezy stosowa¢ wode nie zawierajgcg sktadnikéw wptywajacych szkodliwie na

mieszanke kruszywa, ale umozliwiajacg wtasciwe zageszczenie mieszanki niezwigzanej.
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4.3. Sprzet
4.3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
4.3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét
Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania
ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:
- mieszarki do wytwarzania mieszanki kruszywa, wyposazone w urzadzenia dozujgce wode, ktore powinny
zapewnié wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalne;j,
- uktadarki lub réwniarki do rozktadania mieszanki kruszywa niezwigzanego,
- walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne do zageszczania mieszanki,
- zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne, do stosowania w miejscach trudno
dostepnych.
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej, ST, instrukcjach
producentow lub propozycji Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora.
4.4. Transport
4.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
4.4.2. Transport materiatéw
- Materiaty sypkie (kruszywa) mozna przewozi¢c dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym
zawilgoceniem.
- Woda moze by¢ dostarczana wodociaggiem lub przewoznymi zbiornikami wody.
4.5. Wykonanie robét
4.5.1. 0godlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robdét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
4.5.2. Zasady wykonywania robét
Sposdb wykonania robdt powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa i ST. W przypadku braku
wystarczajacych danych mozna korzysta¢ z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji oraz z informacji
podanych w zatgcznikach.
Podstawowe czynnosci przy wykonaniu robdt obejmujg:
- roboty przygotowawcze,
- projektowanie mieszanki,
- odcinek prébny,
- wbudowanie mieszanki,
- roboty wykonczeniowe.
4.5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan Inspektora:
- ustali¢ lokalizacje robét,
- przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary niezbedne do szczegdétowego wytyczenia robdt oraz ustalenia danych
wysokosciowych,
- usung¢ przeszkody utrudniajgce wykonanie robot,

- wprowadzié¢ oznakowanie na okres robot,
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- zgromadzi¢ materiaty i sprzet potrzebne do rozpoczecia robét.
4.5.4. Projektowanie mieszanki kruszywa niezwigzanego

Postanowienia ogdine
Przed przystgpieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inspektorem, Wykonawca dostarczy Inspektorowi
do akceptacji projekt sktadu mieszanki kruszywa niezwigzanego oraz wyniki badan laboratoryjnych
poszczegdlnych sktadnikdw i prébki materiatdow pobrane w obecnosci Inspektora do wykonania badan
kontrolnych przez Inspektora.
Projektowanie mieszanki polega na doborze kruszywa do mieszanki oraz ilosci wody. Procedura projektowa
powinna by¢ oparta na probach laboratoryjnych i/lub polowych przeprowadzonych na tych samych
sktadnikach, z tych samych Zrddet i o takich samych wiasciwosciach, jak te ktére beda stosowane do
wykonania podbudowy pomocniczej.
Sktad mieszanki projektuje sie zgodnie z wymaganiami wobec mieszanek niezwigzanych do podbudowy
pomocniczej, okreslonych w tablicy 4. Wartosci graniczne i tolerancje zawierajg rozrzut wynikajacy z
pobierania i dzielenia probki, przedziat ufnosci (precyzja w porédwnywalnych warunkach) oraz
nieréwnomiernosci warunkéw wykonawczych.
Mieszanki kruszyw powinny by¢ tak produkowane i sktadowane, aby wykazywaty zachowanie jednakowych
wtasciwosci, spetniajagc wymagania z tablicy 4. Mieszanki kruszyw powinny by¢ jednorodnie wymieszane i
powinny charakteryzowad sie rownomierng wilgotnoscia. Kruszywa powinny odpowiada¢ wymaganiom tablicy
1, przy czym w mieszankach wyprodukowanych z réznych kruszyw, kazdy ze sktadnikow musi spetniaé
wymagania tablicy 1.
Przy projektowaniu mieszanek kruszyw z recyklingu mozna ustala¢ sktad mieszanek, wzorujgc sie na
przyktadach podanych w zatgczniku 1.

Wymagania wobec mieszanek
W warstwach podbudowy pomocniczej mozna stosowac nastepujgce mieszanki kruszyw:
-0/31,5 mm,
-0/63 mm.
Wymagania wobec mieszanek przeznaczonych do podbudowy pomocniczej, podane w tablicy 4, odnosnie
wrazliwosci na mréz warstw z mieszanek kruszyw, dotyczg badania materiatu po pieciokrotnym zageszczeniu
w aparacie Proctora wedfug PN-EN 13286-2 [21].
Zawartos¢ pytow w mieszankach kruszyw do warstwy podbudowy pomocniczej, okreslana wg PN-EN 933-1 [8],
powinna by¢ zgodna z wymaganiami tablicy 4. W przypadku stabych kruszyw, zawartos¢ pytéw w mieszance
kruszyw nalezy réwniez bada¢ i deklarowaé, po pieciokrotnym zageszczeniu metodg Proctora. Zawartos$¢
pytdw w takiej mieszance po pieciokrotnym zageszczeniu metody Proctora powinna rdéwniez spetniac
wymagania podane w tablicy 4. Nie okresla sie wymagania wobec minimalnej zawartosci pytow < 0,063 mm w
mieszankach kruszyw do warstwy podbudowy pomocnicze;.
Zawartos¢ nadziarna w mieszankach kruszyw, okreslana wedftug PN-EN 933-1 [8] powinna spetnia¢ wymagania
podane w tablicy 4. W przypadku stabych kruszyw decyduje zawartos¢ nadziarna w mieszance kruszyw po
pieciokrotnym zageszczeniu metodg Proctora.
Uziarnienie mieszanek kruszyw o wymiarach ziaren D od 0 do 63 mm nalezy okresli¢ wedtug PN-EN 933-1 [8].
Krzywe uziarnienia mieszanki kruszyw do podbudowy pomocniczej powinny zawieraé sie w obszarze miedzy
krzywymi granicznymi uziarnienia przedstawionymi na rysunkach 1+3, odpowiednio dla kazdego rodzaju

mieszanki. Na rysunkach 1+3 pokazano rdwniez (liniami przerywanymi SDV) obszar uziarnienia, w ktorym
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powinna sie miesci¢ krzywa uziarnienia mieszanki (S) deklarowana przez dostawce/producenta. W przypadku
stabych kruszyw uziarnienie mieszanki kruszyw nalezy rdéwniez bada¢ i deklarowaé, po pieciokrotnym
zageszczeniu metodg Proctora. Kryterium przydatnosci takiej mieszanki, pod wzgledem uziarnienia, jest
spetnione, jezeli uziarnienie mieszanki po pieciokrotnym zageszczeniu metodg Proctora miesci sie w krzywych

granicznych podanych na odpowiednich rysunkach 1+3.
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Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki kruszywa niezwigzanego 0/31,5 mm do warstw podbudowy

pomocniczej
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Rys. 2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki kruszywa niezwigzanego 0/45 mm do warstw podbudowy

pomocniczej
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Rys. 3. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki kruszywa niezwigzanego 0/63 mm do warstw podbudowy

pomocniczej

Oprécz wymagan podanych na rysunkach od 1 do 3, wymaga sie aby 90% uziarnien mieszanek zbadanych w

ramach ZKP w okresie 6 miesiecy spetniato wymagania kategorii podanych w tablicach 2 i 3, aby zapewni¢

jednorodnosc i ciggtos¢ uziarnienia mieszanek.

Tablica 2. Wymagania wobec jednorodnosci uziarnienia na sitach kontrolnych — poréwnanie z deklarowang przez

producenta wartoscig (S). Wymagania dotyczg produkowanej i dostarczanej mieszanki. Jesli mieszanka zawiera

nadmierng zawartos$¢ ziaren stabych, wymaganie dotyczy deklarowanego przez producenta uziarnienia mieszanki

po pieciokrotnym zageszczeniu metodg Proctora

Mieszanka

niezwigzana,

Tolerancje przesiewu przez sito (mm), % (m/m)

Poréwnanie z deklarowang przez producenta wartoscig (S)

mm 0,5 1 2 4 5,6 8 11,2 16 22,4 31,5
0/31,5 +5 +5 +7 +8 - +8 - +8

0/45 5 5 7 - +8 - +8 - +8

0/63 - 5 x5 7 - +8 - 8 - 8

Krzywa uziarnienia (S) deklarowana przez producenta mieszanek powinna nie tylko miesci¢ sie w odpowiednich

krzywych uziarnienia (rys. 1+3) ograniczonych przerywanymi liniami (SDV) z uwzglednieniem dopuszczalnych

tolerancji podanych w tablicy 2, ale powinna spetniaé takze wymagania ciggtosci uziarnienia zawarte w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania wobec ciggtosci uziarnienia na sitach kontrolnych — réznice w przesiewach podczas badan

kontrolnych produkowanych mieszanek

Mie- Minimalna i maksymalna zawartos¢ frakcji w mieszankach;

szan- | [rdznice przesiewdw w % (m/m) przez sito (mm)]

ka, 1/2 2/4 2/5,6 4/8 5,6/11,2 8/16 11,2/22,4 | 16/31,5

mm min [ma | min |ma | min |ma | min | ma | min | ma | min | ma | min | ma | min | ma
X X X X X X X X

0/31, | 4 15 |7 20 |- - 10 25 | - - 10 25 | - - - -

5
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0/45 4 15 - - 7 20 - - 10 25 - - 10 25 - -

0/63 - - 4 15 - - 7 20 - - 10 25 - - 10 25

Mieszanki kruszyw stosowane do warstw podbuddéw pomocniczych powinny spetnia¢ wymagania wg tablicy 4.
Wymagania wobec mieszanek przeznaczonych do warstw podbudowy pomocniczej odnosnie wrazliwosci na mroz
(wskaznik SE), dotyczg badania materiatu po pieciokrotnym zageszczeniu metoda Proctora wedtug PN-EN 13286-2
[21]. Nie stawia sie wymagan wobec wodoprzepuszczalnosci zageszczonej mieszanki niezwigzanej do podbudowy

pomocniczej, o ile szczegétowe rozwigzania konstrukcyjne nie przewidujg tego.

Zawartos¢ wody w mieszankach kruszyw i gruntach powinna odpowiada¢ wymaganej zawartosci wody w trakcie
wbudowywania i zageszczania okre$lonej wedtug PN-EN 13286-2 [21], w granicach podanych w tablicy 4.

Badanie CBR mieszanek do podbudowy pomocniczej nalezy wykonac¢ na mieszance zageszczonej do wskaznika
zageszczenia Is = 1,0 i po 96 godzinach przechowywania jej w wodzie. CBR nalezy oznaczy¢ wg PN-EN 13286-47

[22], a wymaganie przyjac¢ wg tablicy 4.

Istotne cechy srodowiskowe

Zgodnie z dotychczasowymi doswiadczeniami, dotyczacymi stosowania w budownictwie mieszanek z kruszyw
naturalnych oraz gruntéw, mozna je zaliczy¢ do wyrobéw budowlanych, ktére nie oddziatywajg szkodliwie na
Srodowisko. Wiekszo$¢ substancji niebezpiecznych okres$lonych w dyrektywie Rady 76/769/EWG zazwyczaj nie
wystepuje w takich mieszankach. W przypadku stosowania w mieszankach kruszyw w stosunku do ktérych brak jest
jeszcze ustalonych zasad, np. kruszywa z recyklingu i kruszywa z pewnych odpadéw przemystowych, zaleca sie
zachowanie ostroznosci. Przydatnos¢ takich kruszyw, jesli jest to wymagane, moze byé oceniona zgodnie z
wymaganiami w miejscu ich stosowania. W przypadkach watpliwych nalezy uzyska¢ ocene ekologiczng takiej

mieszanki przez wtasciwe jednostki.

Wymagania wobec mieszanek
W tablicy 4 przedstawia sie zbiorcze zestawienie wymagan wobec mieszanek kruszywa niezwigzanego w warstwie

podbudowy pomocniczej.

Tablica 4. Wymagania wobec mieszanek kruszywa niezwigzanego w warstwie podbudowy pomocniczej

Skréty uzyte w tablicy: Kat. — kategoria wtasciwosci, wsk. —wskaznik, wsp. — wspotczynnik

Wymagania wobec mieszanek kruszywa niezwigzanego w warstwie
podbudowy pomocniczej pod nawierzchnig
Punkt
Wiasciwos¢
PN-
kruszywa Wymagania
EN
1328
5
Uziarnienie mieszanek 43.1 0/31,5; 0/45; 0/63 mm
Maksymalna zawartos¢ pytow: 43.2 | Kat. UFy, (tj. masa frakcji przechodzacej przez sito 0,063 mm
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Kat.UF powinna by¢ < 12%)

Minimalna zawartos$¢ pytow: 4.3.2 | Kat. LFyg (tj. brak wymagan)

Kat. LF

Zawartos¢ nadziarna: 4.3.3 | Kat. OCq (tj. procent przechodzacej masy przez sito 1,4D*) powinien

Kat.OC wynosi¢ 100%, a przechodzacej przez sito D™ powinien wynosi¢ 90-
99%)

Wymagania wobec uziarnienia 4.4.1 | Krzywe graniczne uziarnienia wedtug rys. 1+3

Wymagania wobec jednorodnosci | 4.4.2 | Wgtab. 2

uziarnienia poszczegdlnych partii —

poréwnanie z deklarowang przez

producenta wartoscig (S)

Wymagania wobec jednorodnosci | 4.4.2 | Wgtab.3

uziarnienia na sitach kontrolnych —

réznice w przesiewach

Wrazliwo$¢ na mroz; wskaznik | 4.5 40

piaskowy SE***), €O hajmniej

Odpornos¢ na rozdrabnianie Kat. LA4o (tj. wspotczynnik Los Angeles < 40)

(dotyczy frakcji 10/14 mm odsianej

z mieszanki) wg PN-EN 1097-1 [12],

kat. nie wyzsza niz

Odpornos¢ na Scieranie (dotyczy Deklarowana

frakcji 10/14 mm odsianej z

mieszanki) wg PN-EN 1097-1 [12],

kat. Mpg

Mrozoodpornos¢ (dotyczy frakcji Kat. F7 (tj. zamrazanie-rozmrazanie, procent masy < 7)

kruszywa 8/16 mm odsianej z

mieszanki) wg PN-EN 1367-1 [15]

Wartos¢ CBR po zageszczeniu do > 60

wskaznika zageszczenia 1s=1,0 i

moczeniu w wodzie 96 h, co

najmniej

Wodoprzepuszczalnosé¢ mieszanki | 4.5 Brak wymagan

w warstwie odsgczajacej po
zageszczeniu metodg Proctora do
wskaznika

zageszczenia  1s=1,0;

wsp. filtracji ”k”, co najmniej cm/s

Zawartos¢ wody w mieszance
zageszczanej; % (m/m) wilgotnosci

optymalnej wg metody Proctora

80-100

Inne cechy srodowiskowe

Wiekszo$¢ substancji niebezpiecznych okreslonych w dyrektywie

Rady 76/769/EWG zazwyczaj nie wystepuje w Zrddtach kruszywa
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pochodzenia mineralnego. Jednak w odniesieniu do kruszyw
sztucznych i odpadowych nalezy badac¢ czy zawarto$¢ substancji
niebezpiecznych nie przekracza wartosci dopuszczalnych wg

odrebnych przepiséw

K Gdy wartosci obliczone z 1,4D oraz d/2 nie sg doktadnymi wymiarami sit serii ISO 565/R20, nalezy
przyja¢ nastepny nizszy wymiar sita. Jesli D=90 mm nalezy przyja¢ wymiar sita 125 mm jako wartosc
nadziarna.

™) Procentowa zawartoéé ziaren przechodzacych przez sito D moze by¢ wieksza niz 99% masy, ale w takich
przypadkach dostawca powinien zadeklarowac typowe uziarnienie.

™) Badanie wskaznika piaskowego SE nalezy wykonaé¢ na mieszance po pieciokrotnym zageszczeniu

metodg Proctora wg PN-EN 13286-2 [21].

Odcinek prébny
Jezeli w ST przewidziano potrzebe wykonania odcinka prébnego, to przed rozpoczeciem robdt, w terminie
uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek prébny w celu:
- stwierdzenia czy wiasciwy jest sprzet budowlany do produkcji mieszanki oraz jej rozktadania i zageszczania,
- okreslenia grubosci wykonywanej warstwy w stanie luznym, koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci
warstwy po zageszczeniu,
- okredlenia liczby przejsé sprzetu zageszczajgcego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wskaznika zageszczenia
wykonywanej warstwy.
Na odcinku prébnym Wykonawca powinien uzyé takich materiatéw oraz sprzetu do mieszania, rozktadania i

zageszczania, jakie bedg stosowane do wykonania warstwy.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspektora.

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania warstwy po zaakceptowaniu odcinka prébnego przez Inspektora.

Przygotowanie podfoza pod podbudowe pomocniczg
Rodzaje podtoza pod podbudowg pomocniczg z kruszywa niezwigzanego
W zaleznosci od ustalen dokumentacji projektowej, podbudowe pomocniczg z kruszywa niezwigzanego mozna
uktadac na:
- podtozu gruntowym,
- warstwie odsgczajacej,
- podtozu ulepszonym.
W zaleznosci od potrzeb moze wystgpic jeszcze potrzeba wykonania warstwy odcinajace;j.

4.5.5. Przygotowanie podfoza gruntowego
Jesli dokumentacja projektowa przewiduje utozenie podbudowy pomocniczej na podtozu gruntowym, to powinno
ono spetnia¢ wymagania okreslone w ST ,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza” ST ,Roboty
ziemne”. Podtoze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
ST.
Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podfoza gruntowego

bezposrednio przed rozpoczeciem robdét zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze
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przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podtoza jest mozliwe za zgodg Inspektora, w
korzystnych warunkach atmosferycznych.
Rodzaj sprzetu nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sg roboty i do trudnosci jego
odspojenia.
Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentacji
projektowej i ST.
W wykonanym korycie, po wyprofilowaniu i zageszczeniu podtoza nie moze odbywaé sie ruch budowlany,
niezwigzany bezposrednio z wykonaniem podbudowy.
Po wyprofilowaniu i zageszczeniu podtoze (koryto) powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie. Jesli ulegto ono
nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukfadania podbudowy pomocniczej mozna przystgpi¢ dopiero po jego
naturalnym osuszeniu. Po osuszeniu podfoza Inspektor oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych
napraw.
Mieszanki niezwigzane przeznaczone do wykonania podbudowy pomocniczej powinny spetnia¢ wymagania
dotyczace nieprzenikania czgstek pomiedzy warstwa podbudowy oraz podtozem gruntowym, zgodnie z zaleznoscia:
Dis/dgs <5 (1)
w ktérej:
D5 - wymiar boku oczka sita w mm, przez ktére przechodzi 15% (m/m) ziaren mieszanki, z ktérej jest
wykonana warstwa podbudowy,

Dgs - wymiar boku oczka sita w mm, przez ktdre przechodzi 85% (m/m) ziaren gruntu podtoza.

Jezeli warunek (1) nie moze by¢ spetniony, to na podtozu gruntowym nalezy utozy¢ warstwe odcinajgcg z drobnego
kruszywa lub geowtdékniny (geotkaniny). Ochronne wtasciwosci geowtdkniny /geotkaniny przeciw przenikaniu
drobnych ziaren gruntu podtoza, wyznacza sie z warunku:
dso/ 0g021,2 (2)

w ktérej:

dso - wymiar boku oczka sita w mm, przez ktére przechodzi 50% (m/m) ziaren gruntu podtoza,

Oy - umowna Srednica pordw geowtdkniny odpowiadajgca wymiarom frakcji gruntu podtoza

zatrzymujgcego sie na geowtdkninie w ilosci 90% (m/m); wartos¢ parametru Oqq powinna by¢ podana

przez producenta geowtdkniny; masa powierzchniowa geowtdkniny nie powinna by¢é mniejsza od 200

g/mz.
Warstwa odcinajgca zabezpiecza przed przenikaniem drobnych czgstek podtoza gruntowego do warstwy potozone;j
wyzej. Drobne czastki powodujg wymieszanie gruntu podtoza z warstwg kruszywa, uplastyczniajac jg i wptywajac
na utrate jej nosnosci przy zawilgoceniu.
Warstwa odcinajaca moze by¢ wykonana jako warstwa z miatu kamiennego, odsiewek, drobnego kruszywa itp.
grubosci np. 5+10 cm lub z geowtdkniny (geotkaniny). Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy
odcinajacej nie jest wbudowane bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego
sktadowania, to Wykonawca robot powinien zabezpieczy¢é kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z
innymi materiatami. Podtoze w miejscu sktadowania powinno by¢ réwne, utwardzone i dobrze odwodnione.
Geowtdkniny przeznaczone do robdt nalezy przechowywaé w opakowaniach fabrycznych w pomieszczeniach

czystych, suchych i wentylowanych.
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4.5.6. Wykonanie warstwy odsaczajacej
Jesli dokumentacja projektowa przewiduje warstwe odsgczajgcg to nalezy wykona¢ jg zgodnie z podanymi
ustaleniami. Warstwa odsgczajgca jest warstwg potozong pod podbudowg pomocniczg, a w przypadku
wystepujgcej warstwy odcinajacej, utozona jest bezposrednio nad nig. Warstwa odsgczajgca zapewnia
odwodnienie konstrukcji nawierzchni i powinna charakteryzowaé¢ sie wodoprzepuszczalnoscia okreslong
wspotczynnikiem filtracji k > 8 m/dobe (= 0,0093 cm/s). Warstwa odsgczajgca moze by¢ wykonana jako warstwa z
piasku, zwiru, geowtdkniny.

4.5.7. Utozenie podbudowy pomocniczej na podtozu ulepszonym
Jesli podtoze gruntowe nie spetnia warunku nosnosci lub mrozoodpornosci, wéwczas wykonuje sie w gérnej jego
warstwie podfoze ulepszone, stanowigce warstwe lub zespdt warstw lezgcych pod konstrukcjg nawierzchni
drogowe;j.
W przypadku wykonywania podbudowy pomocniczej z mieszanki kruszywa niezwigzanego, najkorzystniejszg
konstrukcjag podtoza ulepszonego jest réwniez mieszanka kruszywa niezwigzanego. Wykonanie podtoza
ulepszonego powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w ST ,Podioze ulepszone z mieszanki kruszywa
niezwigzanego”. Wszystkie niezbedne cechy geometryczne podtoza ulepszonego powinny byé zgodne z ustaleniami
dokumentacji projektowe;j.

4.5.8. Wytwarzanie mieszanki kruszywa na warstwe podbudowy pomocniczej
Mieszanke kruszywa o Scisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarza¢ w mieszarkach,
gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Mieszarki (wytwodrnie mieszanek kruszywa) stacjonarne lub
mobilne powinny zapewnic ciggtos¢ produkcji zgodna z recepty laboratoryjna.
Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia mieszance jednorodnosci nie zaleca sie wytwarzania mieszanki przez
mieszanie poszczegdlnych frakcji kruszywa na drodze.
Przy produkcji mieszanki kruszywa nalezy prowadzi¢ zaktadowa kontrole produkcji mieszanek niezwigzanych,
zgodnie z WT-4 [24] zatacznik C, a przy dostarczaniu mieszanki przez producenta/dostawce nalezy stosowac sie do
zasad deklarowania w odniesieniu do zakresu uziarnienia podanych w WT-4 [24] zatacznik B.

4.5.9. Wbudowanie mieszanki kruszywa w warstwe podbudowy pomocniczej
Mieszanka kruszywa niezwigzanego po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce
wbudowania w taki sposéb, aby nie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu. Zaleca sie w tym celu korzystanie z
transportu samochodowego z zabezpieczong (przykrytg) skrzynig tadunkowa.
Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana metodg zmechanizowang przy uzyciu zalecanej, elektronicznie
sterowanej, rozktadarki, ktéra wstepnie moze zageszcza¢ uktadang warstwe kruszywa. Rozktadana warstwa
kruszywa powinna by¢ jednakowej grubosci, takiej aby jej ostateczna grubosé po zageszczeniu byta réwna grubosci
projektowanej. Grubos$¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekraczaé 20 cm po zageszczeniu. Jezeli
uktadana konstrukcja sktada sie z wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢
wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Rozpoczecie
budowy kazdej nastepnej warstwy moze nastgpic¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inspektora.
Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadac wilgotnosci optymalnej, okreslonej
wedtug préby Proctora. Mieszanka o wiekszej wilgotnosci powinna zosta¢ osuszona przez mieszanie i
napowietrzanie, np. przemieszanie jej mieszarka, kilkakrotne przesuwanie mieszanki réwniarka. Jezeli wilgotnos¢
mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscig
wody i rwnomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotnosé mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o

10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszyé.

33



Rozscielong mieszanke kruszywa nalezy sprofilowac réwniarka lub ciezkim szablonem, do spadkdéw poprzecznych i
pochylen podtuznych ustalonych w dokumentacji projektowej. W czasie profilowania nalezy wyréwnac lokalne
wgtebienia.
4.5.10. Zageszczanie mieszanki kruszywa
Po wyprofilowaniu mieszanki kruszywa nalezy rozpoczac jej zageszczanie, ktére nalezy kontynuowaé az do
osiggniecia wymaganego w ST wskaznika zageszczenia.
Warstwe kruszywa niezwigzanego nalezy zageszcza¢ walcami ogumionymi, walcami wibracyjnymi i gtadkimi.
Kruszywo o przewadze ziaren grubych zaleca sie zageszczaé najpierw walcami ogumionymi, a nastepnie walcami
wibracyjnymi. Kruszywo o przewadze ziaren drobnych zaleca sie zageszczaé najpierw walcami ogumionymi, a
nastepnie gtadkimi. W miejscach trudno dostepnych nalezy stosowac zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne
itp.
Zageszczenie powinno by¢ réwnomierne na catej szerokosci warstwy.
Zaleca sie, aby grubos¢ zageszczanej warstwy nie przekraczata przy walcach statycznych gtadkich 15 cm, a przy
walcach ogumionych lub wibracyjnych 20 cm.
4.5.11. Utrzymanie wykonanej warstwy
Zageszczona warstwa, przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli po
wykonanej warstwie bedzie sie odbywat ruch budowlany, to Wykonawca jest obowigzany naprawié¢ wszelkie
uszkodzenia, spowodowane przez ten ruch.
4.5.12. Roboty wykonczeniowe
Roboty wykonczeniowe, zgodne z dokumentacjg projektowg, ST lub wskazaniami Inzyniera dotyczg prac
zwigzanych z dostosowaniem wykonanych robét do istniejgcych warunkéw terenowych, takie jak:
- odtworzenie przeszkdd czasowo usunietych,
- uzupetnienie zniszczonych w czasie robdt istniejgcych elementéw drogowych lub terenowych,
- roboty porzadkujgce otoczenie terenu robat,
- usuniecie oznakowania wprowadzonego na okres robaét.
4.6. Kontrola jakosci robot
4.6.1. 0Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
4.6.2. Badania przed przystgpieniem do robét
Przed przystgpieniem do rob6ot Wykonawca powinien:
- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np.
stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje
zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcéw itp.),
- wykonaé badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robdét, obejmujgce wszystkie wtasciwosci okreslone w
tablicy 1 niniejszej OST.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
4.6.3. Badania w czasie roboét
Czestotliwosc oraz zakres badan i pomiardw, ktore nalezy wykonac w czasie robdt podaje tablica 5.

Tablica 5. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robét

Lp. | Wyszczegdlnienie robot Czestotliwos¢ badan Wartosci dopuszczalne
Lokalizacja i zgodno$¢ granic terenu robot Wg pktu 5

1 lraz
z dokumentacja projektowa i dokumentacji projektowe;j
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2 Roboty przygotowawcze Ocena ciagta Wg pktu 5.3
Dla kazdej partii

3 Witasciwosci kruszywa kruszywa i przy kazdej| Wg tablicy 1
zmianie kruszywa
2 razy na dziennej

4 Uziarnienie mieszanki Wog tablicy 4
dziatce roboczej

5 Wilgotnos$¢ mieszanki Jw. Jw.

6 Zawartos¢ pytéw w mieszance Jw. Jw.

7 Zawartos¢ nadziarna w mieszance Jw. Jw.

Wrazliwos$é mieszanki na mroz, wskaznik
8 Jw. Jw.
piaskowy

9 Zawartos¢ wody w mieszance Jw. Jw.
10 probek

10 | Wartos¢ CBR po zageszczeniu mieszanki , Jw.
na 10 000 m

11 | Inne wtasciwosci mieszanki Wg ustalenia Inzyniera Jw.

12 | Cechy srodowiskowe Wog ustalenia Inzyniera Jw.

13 | Roboty wykonczeniowe Ocena ciagta Wg pktu 5.11

4.6.4.

Wymagania dotyczgce cech geometrycznych podbudowy pomocniczej

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych warstwy z mieszanki niezwigzanej

podaje tablica 6.

Tablica 6. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréow dotyczacych cech geometrycznych

Wyszczegdlnienie badan i pomiarow

Minimalna czestotliwos$¢

Lp. badan i pomiaréw Dopuszczalne odchytki
1 Szerokos¢ warstwy 10 razy na 1l km +10 cm, -5 cm (rdznice od
szerokosci projektowej)
2 Réwnos¢ podtuzna Wg [25] Wg [25]
3 Rownos¢ poprzeczna Wg [25] Wg [25]
+ 0,5% (dopuszczalna tolerancja
4 Spadki poprzeczne ) 10 razy na 1 km od spadkow projektowych)
5 Rzedne wysokosciowe Wg [25] Wg [25]
6 Uksztattowanie osi w planie i Co 100 m Przesuniecie od osi
projektowanej £ 5 cm
w 3 punktach na dziatce | Roznice od grubosci
7 Grubosé warstwy roboczej, lecz nie rzadziej | projektowanej +10%,
niz raz na 2000 m” -15%

*) Dodatkowe pomiary spadkdéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach

gtownych tukéw poziomych.
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I A

4.7. Obmiar robot

4.7.1. 0Ogédlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

4.7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m’ (metr kwadratowy) wykonanej warstwy.

4.8. Odbior robat

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

4.9. Podstawa ptatnosci

4.9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne”.

4.9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej (1 m2) obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepta,

- dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

- roztozenie mieszanki,

- zageszczenie mieszanki,

- utrzymanie warstwy w czasie robét,

- przeprowadzenie wymaganych pomiardéw i badan,

- uporzagdkowanie terenu robét i jego otoczenia,

- roboty wykonczeniowe,

- odwiezienie sprzetu.

Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wedtug wymagan dokumentacji projektowej, ST, specyfikacji

technicznej i postanowien Inspektora.

4.9.3. Sposob rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robdt okreslonych niniejszg OST obejmuje:

- roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane

Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robdt podstawowych,

- prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robdét podstawowych, niezaliczane do roboét

tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

4.10. Przepisy zwigzane

Ogolne specyfikacje techniczne (OST)

D-M-00.00.00
D-01.00.00
D-02.00.00
D-04.01.01

D-04.02.01

Wymagania ogdlne

Roboty przygotowawcze

Roboty ziemne

Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza (zawarte w OST D-
04.01.01+04.03.01 Dolne warstwy podbudéw oraz oczyszczenie i skropienie)

Warstwy odsaczajgce i odcinajgce (zawarte w OST D-04.01.01+04.03.01
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Dolne warstwy podbuddw oraz oczyszczenie i skropienie)

6. D-04.02.01a Warstwa odcinajaca z geowtdkniny
7. D-04.04.00a Podtoze ulepszone z mieszanki kruszywa niezwigzanego
Normy
8. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu

ziarnowego — Metoda przesiewania

9. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren
za pomocg wskaznika ptaskosci

10. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren —
Wskaznik ksztattu

11. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowe;j
zawartosci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
tamania kruszyw grubych

12. PN-EN 1097-1 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie
odpornosci na scieranie (mikro-Deval)

13. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw — Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabnianie

14. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$é 6:
Oznaczanie gestosci ziarn i nasigkliwosci

15. PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych — Czes$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

16. PN-EN 1367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw

atmosferycznych — Czes¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda

gotowania
17. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych witasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna
18. PN-EN 1744-3 Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Czes$é 3: Przygotowanie

wyciggdw przez wymywanie kruszyw

19. PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatéw
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym

20. PN-EN 13285 Mieszanki niezwigzane — Wymagania

21. PN-EN 13286-2 Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym — Czes¢ 2: Metody
okreslania gestosci i zawartosci wody — Zageszczanie metodg Proctora

22. PN-EN 13286-47 Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym — Czes¢ 47:
Metody badan dla okreslenia nosnosci, kalifornijski wskaznik nosnosci CBR,
natychmiastowy wskaznik nosnosci i pecznienia liniowego

23. ISO/TS 17892-11 Badania geotechniczne — Badania laboratoryjne gruntow — Czes¢ 11:
Oznaczanie filtracji przy statym i obnizajgcym spadku hydraulicznym

Inne dokumenty

Mieszanki niezwigzane do drdg krajowych. WT-4 2010. Wymagania techniczne (zalecone do stosowania w

specyfikacji technicznej na roboty budowlane na drogach krajowych wg zarzgdzenia nr 102 GDDKIiA z dnia

19.11.2010r.)
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Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)
Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. Generalna Dyrekcja Drég Publicznych —

Instytut Badawczy Drég i Mostéw, Warszawa 1997

38



5. ZBROIJENIE BETONU, SST-05-00

5.1. Wstep

5.1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
dot. zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych dla zadania: ,Poprawa efektywnosci energetycznej
budynkéw uzytecznosci publicznej Powiatu Lublinieckiego”.

5.1.2.  Zakres stosowania STWIORB

STWIORB stanowi dokument kontraktowy przy realizacji ww. robdt. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja,
obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych rob6t wchodza:

Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-llIN.

5.1.3. Zakres robot objetych STWIORB

STWIORB stanowi dokument kontraktowy przy realizacji ww. robét.

5.1.4. 0Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdélne wymagania dotyczace robdét podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca robdt jest
odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami
Inzyniera.

5.2. MATERIALY

5.2.1. 0Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
5.2.2. Materiaty do wykonania robét

Materiaty do wykonania robdét powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;j lub ST.

Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-EN 1992-1-1:2008.

(2) Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali:

Witasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiadaé wymaganiom

normowym. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.

Klasa stali wg. norm Gatunek Rodzaj Spajalnosé
PN-B EC2 stali preta stali
A-0 5t05-b gtadki spajalna
S5t35X-b gtadki spajalna
5t35Y-b gladki spajalna
Al 5t35-b gtadki spajalna
) PB240 gtadki niespajalna
Al 18G2-b zebrowany spajalna
20G2Y-b zebrowany spajalna
25G2S sebrowany | niespajalna
Al A 34GS zebrowany | niespajalna
f,1 = 400 MPa RB400 ?ebrowany nlesp.ajalna
RBADOW zebrowany spajalna
i = 420 MPa 20G2vY zebrowany spajalna
RB500 tebrowany | niespajalna
RESO00W zebrowany spajalna
A 5t3-b-500 | iebrowany spajalna
fyix = 500 MPa | BSt500KR | zebrowany spajalna
A-IlIN B5t500M zebrowany spajalna
BS00A zebrowany spajalna
B BSt5005 zebrowany spajalna
1 = 500 MPa BSt500WR ?ebrowany spa!alna
BS00B zebrowany spajalna
e = 5%0 MPa B500SP zebrowany spajalna
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W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywac¢ peknie¢, naderwan i
rozwarstwien.
(3) Wady powierzchniowe:
- Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna byc¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan.
- Na powierzchni czotowej pretdw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne gotym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:
— jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretéw gtadkich,
—jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretdw zebrowanych o srednicy nominalnej do 25 mm,
zas$ 0,7 mm dla pretow o wiekszych srednicach.
(4) Odbidr stali na budowie.
a)  Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony
kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:
- znak wytworcy,
—$rednice nominalng,
— gatunek stali,
—numer wyrobu lub partii,
—znak obrdébki cieplnej.
b) Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wigzki czy kregu.
c) Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujgcy:
—na powierzchni pretéow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, ttuszczow, farb lub innych
zanieczyszczen,
—odchytki wymiarédw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm
na 1 m dtugosci preta.
d) Magazynowanie stali zbrojeniowej.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
z podziatem wg wymiarow i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.
e) Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem
zbadac laboratoryjnie w przypadku, gdy:
— nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),
— nasuwajg sie watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,
- stal peka przy gieciu.
Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor.
5.3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce uzywanego sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Roboty mogg byc

wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu odpowiedniego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
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nadzoru. Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

5.4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Stal zbrojeniowa powinna by¢
przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby unikng¢ trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami
BHP i ruchu drogowego.

5.5. WYKONANIE ROBOT | KONSTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonywanie zbrojenia

1) Czysto$¢ powierzchni zbrojenia.

a) Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow
rdzy, kurzu i btota,

b) Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

c) Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wiasciwosciach
technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

2)  Przygotowanie zbrojenia.

a) Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

b) Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z rGwnoczesnym zachowaniem
postanowien normy,

c) taczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002

d) Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

3) Montaz zbrojenia.

a) Zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
b) Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen
wytwaorczych i montazowych.
c) Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
d) Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem szalowania
bocznego.
e) Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretdw oznaczonego w
projekcie.
f) Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.
Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi wyzej
wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Tolerancje wykonania Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia
podaje tablica nr 1. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢c 4 mm.
Dopuszczalna rdéznica dtugosci preta liczona wzdtuz osi od odgiecia do odgiecia w stosunku do podanych na
rysunku nie powinna przekracza¢ 10 mm. Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do
zbrojenia podtuznego nie powinno przekracza¢ 3 %. Roznica w wymiarach oczek siatki nie powinna

przekracza¢ +3 mm. Dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ +25
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mm. Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczanych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20% w
stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze

przekraczac¢ 25% ogodlnej ich liczby na tym precie. Rdznice w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi w belkach nie

powinny
Dopuszczalna
Parametr Zakresy tolerancji
odchytka
Dla L<ém 20 mm
Ciecie pretéw (L — dtugos¢ ciecia wg projektu)
Dla L>6m 30 mm
Dla L<0,5m 10 mm
Odgiecia (odchylenie w stosunku do potozenia okreslonego w
Dla 0,5m<L<1,5m 15mm
projekcie)
Dla L>1,5m 20mm
Usytuowanie pretow
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do wymagan - <5mm
projektu)
Dla h<0,5m 10mm
b) odchylenie plusowe (h - jest catkowitg gruboscig elementu) Dla 0,5m<h<1,5m 15mm
Dla h>1,5m 20mm
a<0,05m 5mm
c) odstepy pomiedzy sasiednimi réownolegtymi pretami (a -
a<0,20m 10mm
jest odlegtoscia projektowang pomiedzy powierzchniami
a<0,40m 20mm
przylegtych pretéow)
a>0,40m 30mm
b<0,25m 10mm
d) odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w kazdym
b<0,5m 15mm
punkcie zbrojenia (b - oznacza catkowitg grubos¢ lub
b<1,5m 20mm
szerokos$¢ elementu)
b>1,5m 30mm

5.6. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Jednostkg obmiarowsg jest 1 tona.

Do obliczania naleznosSci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczng dtugosc
pretow poszczegdlnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tagczeniu pretdw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o
srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

5.7. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne. Odbiér zbrojenia przed
przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora oraz wpisany do dziennika budowy.

Odbidér powinien polegac na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowe;j i

postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretow w poszczegdlnych przekrojach,
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rozstawu strzemion, wykonania hakdéw ztgcz i dtugosci zakotwien pretdw oraz mozliwosci dobrego otulenia

pretéw betonem.

5.8. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie materiatu, oczyszczenie
i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, tgczenie oraz montaz zbrojenia za pomocy drutu wigzatkowego w

deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejszg specyfikacjg, a takze oczyszczenie terenu robdt z odpadow
zbrojenia i usuniecie ich poza teren robét.

Cena wykonania jednostki obmiarowej (1 m?) obejmuje:

Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wedtug wymagan dokumentacji projektowej, ST, specyfikacji
technicznej i postanowien Inspektora.

Sposdb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robdt okreslonych niniejszg OST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

- prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robdét podstawowych, niezaliczane do roboét

tymczasowych.
5.9. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od

obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim.
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6. ROBOTY MUROWE, SST-06-00

6.1. Wstep

6.1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
murowych z materiatéw ceramicznych dla zadania: ,Poprawa efektywnosci energetycznej budynkéw
uzytecznosci publicznej Powiatu Lublinieckiego”.

6.1.2.  Zakres stosowania STWIORB

STWIORB stanowi dokument kontraktowy przy realizacji ww. robdt. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja,
obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie muréw zewnetrznych i
wewnetrznych obiektow tzn.:

- Sciany z cegty kratowki

- Sciany warstwowe

- Scianki dziatowe

6.1.3. Zakres robot objetych STWIORB

STWIORB stanowi dokument kontraktowy przy realizacji ww. robét.

6.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

6.1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczagce robdét podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca robdt jest
odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjy projektowg, SST i poleceniami
Inspektora.
6.2. MATERIALY

1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wdd
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2. Wyroby ceramiczne

Dane techniczne wyrobow ceramicznych wg. projektu techniczno-wykonawczego.

3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6
1 : 1 : 7
1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6
1 : 1 : 7

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 : 4
1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
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1 : 0,3 : 4
1 : 0,5 : 4,5
— Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
—Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem Zzuzla lub popiotéow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zZuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.
6.3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace uzywanego sprzetu podano w ST ,, Wymagania ogdlne”.
6.4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”. Materiaty i elementy moga by¢
przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.
6.5. WYKONANIE ROBOT

1. Wymagania ogdlne.

Wykonawca jest odpowiedzialny za zorganizowanie procesu budowy oraz prowadzenie robét i Dokumentacji
Budowy zgodnie z wymaganiami Prawa Budowlanego, Norm Technicznych, Decyzji udzielajgcej pozwolenia na
budowe, przepisow bezpieczernstwa oraz postanowien Kontraktu. Wykonawca zrealizuje, przed
przystapieniem do robét zasadniczych nastepujgce prace przygotowawcze:

- prace geodezyjne zwigzane z wyznaczeniem zakresu robaét,

- wykonanie niezbednych drég tymczasowych, zasilania w energie elektryczng i wode oraz odprowadzenia
sciekow,

- dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatéw, urzadzen i sprzetu budowlanego,

- zabezpieczenie dostarczonych materiatdw przed warunkami atmosferycznymi

- inne prace i czynnosci wynikajgce z ST Wymagania Ogdlne.

2. Podstawowe warunki techniczne wykonania robét

2.1. Ogdlne zasady wykonywania muréw

- Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, w pionie, z
zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, uskokéw, otwordow itp.

- W pierwszej kolejnoséci nalezy wykonywaé mury nosne i stupy. Scianki dzialowe grubosci ponizej 1 cegly
nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.

- Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. Rdznica poziomdéw poszczegdlnych czesci
muréw podczas wykonywania obiektu nie powinna przekraczaé: 4 m dla muréw z cegty i 3 m dla muréw z

blokéw i pustakéw. W miejscu potaczenia murédw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowad strzepia
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zazebione koncowe. W przypadku koniecznosci zastosowania wiekszej réznicy w poziomach wznoszonych
muréw niz 3m nalezy wykona¢ strzepia schodowe lub zastosowa¢é przerwy dylatacyjne.

- Cegly lub inne elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegta
suchga, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewaé lub moczy¢ wodga. Przy
wykonywaniu murdw silnie obcigzonych na zaprawie cementowej, konieczne jest moczenie cegty suchej.

- Stosowanie cegly, blokéw lub pustakow kilku rodzajow i klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem
przestrzegania zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegty, blokdow lub pustakéw jednego wymiaru
i jednej klasy.

- lzolacje wodoszczelng poziomg nalezy zawsze wykonywaé na wysokosci co najmniej 15 cm nad terenem,
niezaleznie od poziomej izolacji wodochronnej muréw fundamentowych.

- Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem muréw.

- Konstrukcje murowe grubosci mniejszej niz 1 cegta (Scianki dziatowe, kominy itp.) mogg byé wykonywane
tylko przy temperaturze powyzej 0°C.

- Wykonywanie konstrukcji murowych grubosci 1 cegty i grubszych dopuszcza sie w temperaturze ponizej 0°C,
pod warunkiem zastosowania $Srodkéw umozliwiajgcych wigzanie i twardnienie zaprawy, okreslonych w
wytycznych wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie zimowym, Wyd. ITB 1987r.

- W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny
by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub
pap3). Przy wznawianiu robot po innej dtuzszej przerwie w robotach nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdw i
gdy zajdzie potrzeba, usungé wszelkie uszkodzenia murdw, facznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i
uszkodzonej zaprawy.

2.2. Mury z bloczkéw betonowych.

- Przed przystapieniem do wznoszenia scian zewnetrznych z bloczkdéw betonowych nalezy sprawdzi¢, czy
gestos¢ objetosciowa bloczkdw odpowiada wymaganiom norm dla odmiany bloczkéw okreslonej w
dokumentacji.

- Wilgotnos¢ bloczkédw w chwili wbudowania nie powinna by¢ wieksza niz 20%.

- Sciany z bloczkdw nalezy murowaé na zaprawy cementowo-wapienne. Bloczki nalezy uktadaé z zachowaniem
zasad normalnego wigzania na petne spoiny o grubosci 15mm dla spoin poziomych i 10mm dla spoin
pionowych. Odchytki grubosci nie powinny by¢ wieksze niz £ 3mm.

- Mury powinny by¢é wznoszone na catej ich dtugosci, a $ciany podtuzne i poprzeczne powinny byc
wykonywane jednoczesnie z odpowiednim przewigzaniem lub zakotwieniem.

- Narozniki muru z bloczkdw nalezy wykonywa¢ wedtug wigzania pospolitego, stosujgc na przemian
przenikanie sie poszczegdlnych warstw obu $cian. Te samg zasade nalezy réwniez stosowaé przy wigzaniu
Scian poprzecznych, o grubosci wiekszej od 6¢cm, ze $cianami zewnetrznymi.

- Roboty murowe nalezy realizowa¢ i odbiera¢ zgodnie z wymaganiami PN-68/B-10024.

2.3. Mury z cegty ceramicznej.

- W zwyktych murach ceglanych, jesli nie ma szczegdlnych wymagan, nalezy przyjmowac grubos¢ normowg
spoiny:

- 12mm w spoinach wspornych (poziomych), przy czym grubos$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 17mm,
a minimalna 10mm,

- 10mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna nie powinna

przekracza¢ 15mm, a minimalna - 5mm.
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- Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy
wypetniac zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10mm (murowanie na tzw. puste spoiny).

- Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych, z wyjgtkiem Scian najwyzszej kondygnacji, nie
powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej liczby cegiet,

- Potéwek i cegiet utamkowych mozna uzywac przy zastosowaniu cegiet catych w liczbie, co najmniej 50%
catkowitej liczby cegiet i przy wystarczajgcym przewigzaniu spoin.

- W filarach i stupach niedopuszczalne jest zastepowanie catych cegiet potéwkami. Stosowanie cegiet
potéwkowych i mniejszych moze dokonywane tylko w liczbie koniecznej do uzyskania prawidtowego wigzania.
- Srednia temperatura powietrza w okresach wznoszenia muréw nie powinna byé nizsza od +100C. W
przypadku temperatury nizszej okresy te powinny ulec odpowiedniemu wydtuzeniu.

- Scianki dziatowe o grubosci % cegty nalezy murowaé na zaprawie cementowej marki nie nizszej niz 3, przy
czym przy rozpietosci powyzej 5,0m lub przy wysokosci powyzej 2,5m nalezy stosowac zbrojenie z bednarki
lub z pretéw okragtych, w co czwartej spoinie. Zbrojenie nalezy zakotwi¢ w spoinach Scian nosnych, a w
przypadku wykonania w $cianie otworu drzwiowego - réwniez i w powierzchni oscieznicy przylegajgcej do
sciany.

- Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne oraz kominy nalezy wykonywac z cegty petnej.

- Do otwordow okiennych i drzwiowych w murach nalezy stosowac nadproza prefabrykowane z betonu
zwyktego (np. typu ,,L”) lub z betonu komérkowego.

- W murach z cegly mozna réwniez stosowac nadproza z belek stalowych oraz nadproza zelbetowe petne
wykonywane na miejscu budowy. Nadproza te powinny by¢ ocieplone od zewngatrz warstwa ptyt z betonu
komadrkowego lub innego materiatu izolacyjnego.

- Minimalna dtugos$¢ oparcia prefabrykowanych belek nadprozowych powinna wynosi¢ 9cm z kazdej strony.
Konce belek stalowych lub zelbetowych betonowanych na miejscu budowy powinny sie opiera¢ na dtugosci
okoto 1,5 ich wysokosci.

- Nadproza z betonu komdérkowego nalezy uktadaé na zaprawie cementowo-wapiennej marki 3, opierajac je
minimum 9cm z kazdej strony.

- Stalowe belki stropowe lub nadprozowe nalezy opiera¢ na murach z cegly petnej klasy, co najmniej 7,5 lub
przy wiekszym nacisku na poduszkach betonowych. Przy opieraniu belek na murze ceglanym ostatnie trzy
warstwy cegiet powinny by¢ utozone na zaprawie cementowej lub cementowo-wapiennej klasy, co najmniej 3.
- Na murach z cegty dziurawki lub pustakéw belki stalowe mozna opiera¢ tylko za pomocag wiencow lub
poduszek betonowych.

- Konce belek stalowych powinny byé omurowane cegtg utozong na zaprawie cementowe;.

6.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
a) sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,
b) préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
—wymiardw i ksztattu cegty,
— liczby szczerb i peknieg,
- odpornosci na uderzenia,

— przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawartosé margla.
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W przypadku niemoznosci okresdlenia jakosci ceglty przez prébe dorazng nalezy jg poddaé¢ badaniom

laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w
sposéb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo

wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli
Dopuszczalne odchytki [mm]
Rodzaj odchytek - - -
mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dtugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnacji 6 10
— na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dtugosci 1 2
— na catej dtugosci 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu
—na 1 m dtugosci 1 2
10
— na catej dtugosci 10
Odchylenia wymiarow otworéw w swietle
o wymiarach:
do 100 cm szerokosc¢ +6, -3 +6, -3
wysokosé +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm
szerokosé +10, -5 +10, -5
wysokosé +15, -10 +15, -10

6.7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
Jednostkg obmiarowa robdt jest — m’ muru o odpowiedniej grubosci.
llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i
sprawdzonych w naturze.
6.8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne”.
Odbiér robdt murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robdt wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,
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d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robdt zanikajacych,

e) protokoty odbioru materiatéw i wyrobdéw,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
6.9. PODSTAWA PtATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
Podstawg ptfatnosci jest umowa, ktorej zatgcznikiem jest szczegdtowy kosztorys ofertowy Wykonawcy
wykonany na podstawie przedmiardw zatgczonych do SIWZ. Umowa winna ustala¢ zasady ptatnosci w oparciu
0 sporzadzony i zatwierdzony Harmonogram Rzeczowo-Finansowy. Kosztorys ofertowy winien obejmowacd
wszystkie prace konieczne dla wykonania zamdwienia zwigzane z przygotowaniem, wykonaniem wymaganych
zakresow prac i uporzagdkowaniem placu budowy. Kosztorys ofertowy (opracowany przy uzyciu powszechnie
znanych programéw kosztorysowych) winien zawieraé stawki i narzuty stosowane przez Wykonawce w celu
skalkulowania ceny jednostkowej poszczegdlnych pozycji Przedmiaru Robdt. Podstawg ptatnosci jest cena
jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji Przedmiaru
Robét. Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie
na jej wykonanie.
Ptatnos¢ za jednostke obmiarowa roboty nalezy przyjmowaé zgodnie z postanowieniami Kontraktu,
Przedmiarem robét, oceng jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania robdt, na podstawie wynikow
pomiardéw i badan.
Cena wykonania robét obejmuje:
a) prace geodezyjne zwigzane z wyznaczeniem i realizacjg robat,
b) prace zasadnicze,
¢) montaz i demontaz wymaganych rusztowan,
d) zabezpieczenie obiektdw chronionych prawem,
e) dostarczenie materiatdw i sprzetu oraz ich sktadowanie,
f) wykonanie niezbednych tymczasowych nawierzchni komunikacyjnych,
g) zagospodarowanie terenu budowy,
h) wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw, sondowan i sprawdzen robét,
i) wykonanie robdt pomocniczych,

j) uporzagdkowanie placu budowy po robotach.

6.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratéwki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu powszechnego
uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementow powszechnego uzytku.
PN-97/B-30003 Cement murarski 15.
PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.
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PN-86/B-30020 Wapno.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-80/B-06259 Beton komodrkowy.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od

obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim.
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7. ROBOTY IZOLACYINE PRZECIWWILGOCIOWE, SST-07-00

7.1. Wstep
7.1.1. Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
izolacyjnych dla zadania: ,Poprawa efektywnosci energetycznej budynkéw uzytecznosci publicznej Powiatu
Lublinieckiego”.
7.1.2.  Zakres stosowania STWIORB
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem.

Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe
7.1.3.  Zakres robot objetych STWIORB
STWIORB stanowi dokument kontraktowy przy realizacji ww. robét.
7.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
7.1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogdélne wymagania dotyczace robdét podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca robdt jest
odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjy projektowg, SST i poleceniami
Inspektora.
7.2. MATERIALY
Wszystkie stosowane materiaty muszg posiadaé odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa, certyfikaty
zgodnosci lub deklaracje zgodnosci. Wyroby indywidualnego stosowania muszg by¢ opatrzone oswiadczeniem
producenta - dostawcy. Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszg by¢ zgodne z
wymaganiami niniejszej ST i Dokumentac;ji Projektowe;.

Izolacje przeciwwilgociowe

Izolacje powtokowe z mas asfaltowych lub mas asfaltowych modyfikowanych bez wktadek wzmacniajgcych
moga by¢ stosowane tylko do przeciwwilgociowej ochrony zewnetrznej fundamentéw scian piwnicznych itp.
Liczba naktadanych warstw mas asfaltowych lub asfaltowych modyfikowanych powinna by¢ zgodna z
wymaganiami dokumentacji technicznej lecz nie mniejsza niz dwie, a facznie grubos¢ tych warstw nie mniejsza
niz 2mm. W przypadku stosowania asfaltéw lub lepikéw asfaltowych na gorgco powinny by¢ one podgrzewane
do temperatury 160 - 180°C. Temperatura lepiku asfaltowego podczas jego rozprowadzania na podktadzie nie
powinna by¢ nizsza niz 140°C. Izolacje powtokowe z lepikéw smotowych mogg by¢ stosowane w tym samym
zakresie co izolacje powtokowe z mas asfaltowych jednak w ograniczeniu do obiektéw gospodarczych. Nie
dopuszcza sie wykonywania izolacji powtokowych z lepikdw smotowych w budynkach wewnatrz pomieszczen
przeznaczonych na staty pobyt ludzi. Liczba naktadanych warstw lepiku smotowego powinna by¢ zgodna z
wymaganiami dokumentacji technicznej lecz nie mniejsza niz dwie, a tgcznie grubos¢ tych warstw nie mniejsza
niz 2mm. Lepik powinien by¢ podgrzany do 120 - 140°C, a jego temperatura w trakcie rozprowadzania na
podktadzie nie powinna by¢ nizsza niz 110°C. lzolacje powtokowe z zywic syntetycznych bez wktadek
wzmacniajgcych z wtdkien szklanych mogg by¢ stosowane jako samodzielne izolacje przeciwwilgociowe na
powierzchniach do 20m2. Grubo$¢ izolacji powtokowych z zywic syntetycznych nie moze by¢ mniejsza niz
0,6mm. lzolacje przeciwwilgociowe moga by¢ wykonywane jako jednowarstwowe przy zastosowaniu folii
izolacyjnych wodoodpornych z PCW lub folii bitumo i olejoodpornych z PVC grubosci nie mniejszej niz 1,0 +

0,1mm. Folia izolacyjna wodoodporna z PVC moze by¢ klejona do podtoza lub uktadana luzem. Do klejenia folii
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mozna stosowac kleje poliuretanowe. Folia bitumo i olejoodporna moze by¢ klejona do podtoza lub uktadana
luzem. Do klejenia jej do podtoza nalezy stosowad lepik asfaltowy bez wypetniaczy na gorgco podgrzany do
temperatury 160 - 180°C. Grubos¢ warstwy lepiku powinna wynosi¢ ok. 1,5 mm, a temperatura w chwili
zetkniecia z folig nie moze by¢ nizsza niz 140°. Obrzeza przyklejonej folii na szerokosci zaktadéw nalezy chronic
przed zanieczyszczeniem lepikiem. Obydwa rodzaje folii powinny by¢ tagczone na zaktady szerokosci 3-5cm.
Zaktady nalezy mocno skleja¢, spawac lub zgrzewad. Sklejanie zaktadéw folii lepikiem jest niedopuszczalne.
Sklejone zaktady nalezy dodatkowo uszczelni¢ nad krawedzig uptynniong folig otrzymang w wyniku
rozpuszczenia polichlorku winylu, plastyfikatora i innych dodatkéw. Uptynniona folia powinna odpowiada¢

wymaganiom s$wiadectwa ITB nr 409/80. Zastosowana folia budowlana powinna spetniaé n/w wtasciwosci

techniczne:
wzdhuz w poprzek
maksymalne naprezenie przy > 13 Mpa =12 MPa
rozcigganiu
wydluzenie wzgledne przy zerwaniu >280 % >370 %
wytrzymato$¢ na rozdzieranie l\illfl?rl > 50 N/mm
wodochtonno$é <1,0%
klasyfikacja ogniowa - stopien wyréb trudno zapalny
palnosci
rozprzestrzenianie ognia wyrob nierozprzestrzeniajacy ognia
grubosc 0,150 - 0,500 mm

Izolacja pionowa powinna by¢ wykonana na zewnetrznej powierzchni scian od wierzchu fawy fundamentowej
do wysokosci ok. 30cm ponad teren lub chodnik przylegty do budynku. Powinna by¢ potgczona z izolacja
pozioma $cian. Pionowa izolacja bitumiczna z materiatéw rolowych powinna by¢ chroniona w gruncie przez
scianki z cegty, a nad terenem powinna by¢ wykonana warstwa cokotowa z zaprawy cementowej 1:2, z betonu
wodoszczelnego, oktadziny z klinkieru lub kamienia.

7.3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace uzywanego sprzetu podano w ST ,, Wymagania ogdlne”.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robd6t powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiadac¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST oraz projekcie organizacji
robdt, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru, a w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet
powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie
gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i
wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowag. Sprzet bedacy witasnosciag Wykonawcy
lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on
zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania. Sprzet powinien byc
zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatéw. Sprzet wykorzystywany
przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP. Roboty
zwigzane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na konstrukcjach murowych,
betonowych, zelbetowych i stalowych mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego
sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robdt. Sprzet powinien by¢é zgodny z zaleceniami
podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatéw.

7.4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
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Srodki transportu - odpowiadajace pod wzgledem typéw i iloéci wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robét akceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
jedynie takich srodkow transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i
wtasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot
zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w
terminie przewidzianym w umowie. Materialy izolacyjne nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach
producenta, w taki sposéb aby zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem.

7.5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem izolacji
przeciwwilgociowych i termicznych

Warunki szczegétowe wykonywania Robét

Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu izolacyjnego oraz zgodnie z normg PN-
69/B-10260 w przypadku izolacji bitumicznych. Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robét powinna
miesci¢ sie w granicach od + 5stC do + 35stC i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy. Wilgotnos$¢
wzgledna powietrza w czasie wykonywania roboét powinna by¢ nie wieksza niz 85%. Pokrywana powierzchnia
musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen. Nalezy usungé wszystkie luzne czesci i substancje
zaktdcajgcej wigzanie, takie jak pyty, oleje ttuszcze, resztki sSrodkéw pielegnacyjnych i zwigzanych z szalunkiem
itd. Zagtebienia i mate uszkodzenia nalezy wyréwnaé, a wieksze ubytki wypetni¢. Materiaty do napraw
konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ zgodne z zaleceniami Producenta materiatéw izolacyjnych.
Bezposrednio przed pokryciem betonu izolacjg, nalezy powierzchnie betonu przedmuchaé sprezonym
powietrzem. Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w
kartach technicznych stosowanych materiatéw i ich aprobatach technicznych IBDiM odnos$nie:

- wytrzymatosci podfoza na odrywanie (minimum 1,5 MPa)

- temperatury podtoza,

- wilgotnosci podtoza (maksimum 4% - chyba, ze materiat jest przeznaczony do ukfadania na podtoza o
wiekszej wilgotnosci),

- wieku betonu.

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcony i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan obcigzenia.
Powierzchnia podktadu pod izolacje przyklejane lub izolacje powtokowe z materiatéw bitumicznych powinna
by¢ réwna (bez wgtebien, wypuktosci oraz pekniec), czysta, odttuszczona i odpylona. Pod izolacje z folii z
tworzyw sztucznych powierzchnia podkfadu powinna by¢ gtadka. Naroza powierzchni izolowanych powinny
by¢ zaokraglone promieniem nie mniejszym niz 3 cm lub sfazowane poda katem 45° na szerokosci i wysokosci
co najmniej 5 cm od krawedzi. W przypadku izolacji odwadniajacych ( w pomieszczeniach mokrych) spadki
podktadu w kierunku kratki $Sciekowej lub kanatu powinny byé zgodne z wymaganiami dokumentacji
projektowej, lecz nie mniejsze niz 1%. Powierzchnie betonowe i stalowe powinny byé gruntowane za pomoca
srodkow gruntujgcych, zalecanych przez Producenta materiatu izolacyjnego lub bedacych elementem danego
materiatu izolacyjnego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczng IBDiM. Prace zwigzane z
wykonaniem izolacji winny byé prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej,
odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych wydanych przez IBDiM. Metody
wykonania izolacji:

- malowanie pedzlem
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- nanoszenie watkiem,

- natryskiwanie.

- szpachlowanie,

- przyklejenie lub rozwijanie gotowych materiatdow izolacyjnych. Przy nakfadaniu poszczegdlnych warstw
izolacji nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta zakreséw temperatur otoczenia i podtoza oraz
wilgotnosci podfoza i powietrza. Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez
Inspektora. Przystgpienie do kolejnych etapdow robét moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez
Inspektora do Dziennika Budowy. Prace zwigzane z wykonaniem warstw ochronnych izolacji winny by¢
prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm oraz postanowien ST
dotyczacej wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych, jak i niniejszej ST. Pracownicy zatrudnieni
przy robotach izolacyjnych powinni mie¢ aktualne karty zdrowia stwierdzajgce brak przeciwwskazan do ich
wykonywania. Pracownicy ci powinni byé przeszkoleni w zagadnieniach bezpieczerstwa i higieny pracy w
zakresie wykonywanych czynnosci. Przed rozpoczeciem robdt izolacyjnych pracownicy powinni byc¢
zaopatrzeni w odziez i obuwie ochronne oraz w zaleznosci od wykonywanych czynnosci, w inne przedmioty
ochronne, jak rekawice, maski, okulary itp. Podgrzewanie bitumicznych mas izolacyjnych powinno odbywa¢
sie w miejscach oddalonych co najmniej 50m od zabudowan drewnianych i magazynéw materiatéw fatwo
palnych. Stanowiska podgrzewania mas bitumicznych powinny by¢ wyposazone w materiaty i sprawny sprzet
przeciwpozarowy (gasnice, topaty, koce azbestowe, piasek itp.). Kotty do podgrzewania i topienia mas
bitumicznych na otwartej przestrzeni powinny by¢ zaopatrzone w pokrywy. Wypetnienie kotta wprowadzong
masg bitumiczng nie powinno by¢ wieksze niz 2/3 jego objetosci. Masa bitumiczna w czasie podgrzewania
powinna by¢ okresowo mieszana, a kociot chroniony przed mozliwoscig wnikniecia wody. Nabieranie gorgcej
masy z kotta powinno sie odbywac¢ specjalnymi czerpakami osadzonymi na dtugim trzonku, a nie bezposrednio
wiadrami. Podgrzewanie mas bitumicznych we wnetrzu pomieszczen zaleca sie przeprowadza¢ w wiadrach
ogrzewanych elektrycznie. Stosowanie do podgrzewania otwartego ptomienia jest zabronione. Pomieszczenia,
w ktérych przygotowuje sie lub podgrzewa bitumiczne materiaty izolacyjne, powinny by¢ dobrze
wentylowane. Przy podgrzewaniu mas bitumicznych nalezy zapewni¢ w pomieszczeniu co najmniej trzykrotng
wymiane powietrza w ciggu 1 godz. Do przenoszenia, gorgcej masy asfaltowe] nalezy stosowaé wiadra
zamykane pokrywg, przy czym ich wypetnienie masg nie powinno by¢ wieksze niz 3/4 objetosci.
Niedopuszczalne jest wspinanie sie po drabinie z wiadrami wypetnionymi gorgcg masg bitumiczna. Przy pracy
z lotnymi, tatwo palnymi substancjami w pomieszczeniach zamknietych konieczne jest intensywne ciggte
wentylowanie pomieszczen, przestrzeganie zakazu palenia oraz umieszczenie w widocznych miejscach
wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen tablic ostrzegawczych z napisem ,Ostroznie z ogniem”. Podgrzewanie
zgestniatych mas bitumicznych stosowanych na zimno w celu ich rozrzedzenia moze by¢ przeprowadzone
wytacznie przez zanurzenie pojemnika z masg do gorgcej wody. Ogrzewanie ogniem jest niedopuszczalne. Do
wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym. Warstwy izolacyjne winny by¢
uktadane szczegdlnie starannie.

7.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola robot obejmuje:

- stwierdzenie wtasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

- sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
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- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni pod
wzgledem réwnosci, braku plam i zabrudzen ),
- kontrole wytrzymatosci betonu na odrywanie,
- kontrole prawidtowosci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z oceng jednorodnosci
wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen lub odspojen itp.
- oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki ( grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig podana w
dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos¢ te okresla sie jako srednia
arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inspektora: grubos¢ okresla - sie metodami
nieniszczacymi lub niszczgcymi w sposéb zgodny z aprobatg techniczng IBDiM.
- kontrole poprawnosci naprawienia btedoéw wykonanej izolacji,
- kontrole wykonania warstwy ochronnej,
- 0znaczenie przyczepnosci izolacji (w przypadku izolacji natryskowych).
Ocena poszczegodlnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy
7.7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Jednostkg obmiarowg robodt jest m’
powierzchni zaizolowane;.
llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i
sprawdzonych w naturze.
7.8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
Odbidér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach robaét:
- po dostarczeniu na budowe materiatéw izolacyjnych,
- po przygotowaniu podktadu pod izolacje,
- po wykonaniu kazdej warstwy izolacyjnej w izolacjach wielowarstwowych,
- podczas uszczelniania i obrabiania szczelin dylatacyjnych i miejsc wrazliwych na przecieki.

Odbidr przy przygotowaniu podktadu pod izolacje powinien obejmowad:
- sprawdzenie wytrzymatosci, réwnosci, czystosci i dopuszczalnej wilgotnosci podktadu,
- rejestracje usterek (nierownosci, peknie¢ i ubytkéw w podktadzie, braku zaokraglen lub sfazowan w
narozach, braku prawidtowego osadzania wpustow itp. ),
- sprawdzenie poprawnosci spadkow podtoza oraz prawidtowosci rozmieszczenia i spadkéw kanalikow
Sciekowych,
- sprawdzenie poprawnosci zagruntowania podktadu w przypadku gruntowania.

Odbidér po wykonaniu kazdej warstwy izolacji wielowarstwowej powinien obejmowac:
- sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej,
- sprawdzenie poprawnosci i doktadnosci obrobienia: narozy, miejsc przenikania przewoddéw i innych
elementdéw przez izolacje oraz wszelkich innych miejsc wrazliwych na przecieki,
- rejestracje wszelkich usterek ( uszkodzen mechanicznych izolacji, pecherzy, sfatdowan, odspojen,
niedoklejenia zaktadow itp. ).
Przy sprawdzaniu uszczelniania dylatacji nalezy zwrdéci¢ uwage, aby wktadki dylatacyjne byty wykonane z
jednego materiatu i o identycznym profilu na catej dtugosci szczeliny, a w dylatacjach krzyzujgcych sie - aby
byty dokfadnie ze sobg potaczone (bez mozliwosci rozerwania lub Sciecia, ale z mozliwoscig wydtuzen lub

skurczow).
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Odbidr ostateczny powinien polegaé na sprawdzeniu:
- ciggtosci izolacji i jej zgodnosci z projektem oraz niniejszymi warunkami,
- wystepowania ewentualnych uszkodzen,
- w zbiornikach i podobnych obiektach - szczelnosci izolacji po napetnieniu jej woda do projektowanego
poziomu na okres co najmniej 72 godz.,
- przy parciu wody od zewnatrz - prawidtowego wykonania i oparcia konstrukcji dociskowej lub grubosci
warstwy dociskowej oraz jej zgodnosci z projektem,
- w przypadku gdy jest to niezbedne, nalezy wykona¢ prébe wodng lub inne badania pozwalajace na
prawidtowg ocene wykonanych robdét izolacyjnych.

Do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych powinna by¢ przedtozona nastepujgca dokumentacja
techniczna:

- projekt wykonania izolacji z naniesionymi ewentualnie zmianami dokonanymi w trakcie robét izolacyjnych
przeciwwodnych,

- dokumenty potwierdzajgce jakos¢ uzytych do izolacji materiatdbw w postaci zaswiadczen o jakosci
wystawionych przez producenta albo wynikach badan laboratoryjnych przeprowadzonych na polecenie
kierownika robét,

- protokoty z odbioréw czesciowych,

- dziennik budowy (dziennik wykonywania robét izolacyjnych wodochronnych).

Z odbioru koicowego wykonanej izolacji nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktérym powinna by¢ zawarta ocena
jakosciowa zabezpieczenia przeciwwodnego. Jezeli w trakcie odbioru robot stwierdzono usterki lub wadliwosé
wykonania robét, powinno to by¢ zaznaczone w protokole wraz z okresleniem trybu postepowania przy
dokonywaniu napraw. Odbiér koncowy moze w takim przypadku by¢ dokonany dopiero po usunieciu usterek
lub naprawieniu zakwestionowanej izolacji lub jej fragmentu.

7.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne”.

Podstawg ptatnosci jest umowa, ktdrej zatgcznikiem jest szczegdtowy kosztorys ofertowy Wykonawcy
wykonany na podstawie przedmiaréw zatgczonych do SIWZ. Umowa winna ustalac zasady ptatnosci w oparciu
o sporzadzony i zatwierdzony Harmonogram Rzeczowo-Finansowy. Kosztorys ofertowy winien obejmowac
wszystkie prace konieczne dla wykonania zamdwienia zwigzane z przygotowaniem, wykonaniem wymaganych
zakresow prac i uporzgdkowaniem placu budowy. Kosztorys ofertowy (opracowany przy uzyciu powszechnie
znanych programéw kosztorysowych) winien zawiera¢ stawki i narzuty stosowane przez Wykonawce w celu
skalkulowania ceny jednostkowej poszczegdlnych pozycji Przedmiaru Robdt. Podstawg ptatnosci jest cena
jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji Przedmiaru
Robot. Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie
na jej wykonanie.

Ptatnos¢ za jednostke obmiarowa roboty nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu,
Przedmiarem robdt, oceng jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania robdt, na podstawie wynikow
pomiardéw i badan.

7.10. PRZEPISY ZWIAZANE

»Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych”.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
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PN-B-24625:1998 Lepiki asfaltowy i asfaltowo - polimerowy z wypetniaczami stosowany na gorgco.
PN-90/B-04615 Papa asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu
szklanego.

PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wtdkien szklanych.

PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od

obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim.
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8. TYNKI, SST-08-00
8.1. Wstep
8.1.1. Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
tynkowania dla zadania: , Poprawa efektywnosci energetycznej budynkéw uzytecznosci publicznej Powiatu
Lublinieckiego”.
8.1.2.  Zakres stosowania STWIORB
STWIORB stanowi dokument kontraktowy przy realizacji ww. robét.
8.1.3.  Zakres rob6t objetych STWIORB
STWIORB stanowi dokument kontraktowy przy realizacji ww. robét.
8.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
8.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca robdt jest
odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami
Inspektora.
8.2. MATERIALY
Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wéd
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci: nie zawierac
domieszek organicznych, miec¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie:

- piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

- piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm,

- piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.58

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich - srednioziarnisty.
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzié catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy. Przygotowanie zapraw do robdt murowych
powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢
wbudowana mozliwie wczesdnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢
piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. Do zapraw cementowo-
wapiennych nalezy stosowac¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z
wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Materiaty do elementdw wykonczeniowych robdt tynkarskich

- Gips szpachlowy- wg PN-B-30042:1997

- Profile metalowe i akcesoria do wykonywania stelazy wg. odpowiedniej aprobaty technicznej
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- Tasmy i siatki zbrojace - wedtug odpowiedniej aprobaty techn.

- Narozniki aluminiowe - wedtug odpowiedniej aprobaty techn.

- Wkrety nierdzewne do przykrecania ptyt gips.-karton. - wg PN-92/M-83102

- Woda do zapraw-wg PN-88/B-32250

8.3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace uzywanego sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

8.4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

8.5. WYKONANIE ROBOT

1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakorczone wszystkie roboty
przygotowawcze, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.59

b) Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdét budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur".

c) Zaleca sie chroni¢ s$wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki

powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

2. Przygotowanie podtozy

Spoiny w murach ceglanych. W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin
przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z
kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydfa lub przez wypalenie lampg benzynowa. Nadmiernie sucha

powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ wodg.

3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkdéw wewnetrznych
nalezy wykonaé wedtug pasow i listew kierunkowych.

3.2. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-
wapienne - w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na
zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

8.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci materiatéw.

a) przy odbiorze na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rodzaju materiatu i gatunku z projektem technicznym
i zamoéwieniem,59

b) wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta wtasciwym oznaczeniem
materiatu i dostarczeniem sSwiadectwa lub deklaracji zgodnosci materiatu z odpowiednim dokumentem

odniesienia potwierdzajagcym dopuszczenie materiatu do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie
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(Polskg Normg aprobatg techniczng). W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o
jakosci wystawionym przez producenta - powinien zostac¢ on zbadany zgodnie z odpowiednimi normami,

¢) materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich jakos¢, nie
mogg by¢ dopuszczone do stosowania,

d) nie dopuszcza sie do stosowania materiatéw, ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
przedmiotowych norm,

e) nie nalezy stosowac¢ materiatow przeterminowanych,

f) wyniki odbioru materiatéw i wyrobdw powinny kazdorazowo by¢ wpisywane do dziennika budowy.

Zaprawy

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w
sposéb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

8.7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Jednostkg obmiarowg robét jest m 2 . llos¢
robot okresla sie na podstawie projektu (przedmiaru) z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru (Inzyniera).

8.8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne”.

Odbidr podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkowych. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami SST. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie
od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i zmy¢ woda.

Odbidr tynkéw

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacja techniczna.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 1l od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej - nie
wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

poziomego - nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkdw roztwordw soli przenikajacych z
podtoza,

- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

8.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne”.

Tynki wewnetrzne i zewnetrzne. Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni Sciany wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

e przygotowanie zaprawy,
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¢ dostarczenie materiatéw i sprzetu,

e ustawienie i rozbidrke rusztowan,

e umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

* osiatkowanie bruzd,

¢ obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

¢ reperacje tynkéw po dziurach i hakach,61

® oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

e Oktadziny scian

8.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie wykonywania i badania
przy odbiorze.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od

obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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9. ROBOTY MALARSKIE, SST-09-00
9.1. Wstep
9.1.1. Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
malarskich dla zadania: ,,Poprawa efektywnosci energetycznej budynkow uzytecznosci publicznej Powiatu
Lublinieckiego”.
9.1.2.  Zakres stosowania STWIORB
STWIORB stanowi dokument kontraktowy przy realizacji ww. robdt. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja,
obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie nastepujgcych robét malarskich:
- Malowanie konstrukgcji stalowych,
- Malowanie tynkéw.
9.1.3. Zakres rob6t objetych STWIORB
STWIORB stanowi dokument kontraktowy przy realizacji ww. robét.
9.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
9.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca robdt jest
odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami
Inspektora.
9.2. MATERIALY
1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wadd
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mieé postac cieczy o gestosci smietany, uzyskanej przez rozcieiczenie 1 czesci
ciasta wapiennego z 3 cze$ciami wody, tworzacg jednolitg mase bez grudek i zanieczyszczen.

3. Spoiwa bezwodne

3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od z6ttego do ciemnobrgzowego i odpowiadajaca
wymaganiom normy.

3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do brunatnej, bedacej
roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem
modyfikujgcym, o witasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie
schniecia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panistwowej lub $wiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

4. Rozciericzalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode — do farb wapiennych,

- terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

- inne rozcieAczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny odpowiadaé
normom lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z
zakresem ich stosowania.

5. Farby budowlane gotowe
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5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub swiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.
5.3. Wyroby chlorokauczukowe

- Emalia chlorokauczukowa ogélnego stosowania, wydajnos¢ — 6-10 m?/dm?, max. czas schniecia—24 h

- Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna, wydajnosé — 15—
16 mz/dms, max. czas schniecia—8 h

- Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdlnego stosowania — biaty, do wygtadzania podktadu pod powtoki
chlorokauczukowe,

- Rozcieniczalnik chlorokauczukowy do wyrobéw chlorokauczukowych ogélnego stosowania — biaty do
rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych,

5.4. Wyroby epoksydowe

- Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna, wydajnos¢ — 6-10 mz/dm3, max.
czas schniecia—24 h

- Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97, wydajno$¢ — 4,5-5 m?/dm’
czas schniecia—24 h

- Emalia epoksydowa chemoodporna, biata, wydajnos¢ — 5—6 mz/dm3, max. czas schniecia—24 h

- Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara, wydajnos¢ — 6—8 m?/dm’, czas schniecia—24 h

- Lakier bitumiczno-epoksydowy, wydajnos¢ — 1,2-1,5 m?/dm’, czas schniecia—12 h

5.5. Farby olejne i ftalowe

- Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002, wydajnos¢ — 6-8 m?’/dm’, czas
schniecia—12 h

- Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002, wydajno$¢ — 6-10
m’/dm’

5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymagania dla farb:

lepko$¢ umowna: min. 60

gestoéé: max. 1,6 g/cm’

zawartosc substancji lotnych w% masy max. 45%

roztarcie pigmentéw: max. 90 m

czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia 5 stopnia
wyschniecia — max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

grubos¢ — 100-120 Bm

przyczepnos¢ do podtoza — 1 stopien,

elastycznos¢ — zgieta powtoka na sworzniu o srednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub odstawania od podtoza,
twardos$¢ wzgledna — min. 0,1,

odpornosé na uderzenia — masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowa¢ uszkodzenia

powtoki
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odpornos¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac specherzenie
powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-
ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

6. Srodki gruntujace

6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

na chtonnych podtozach nalezy stosowac do gruntowania farbe emulsyjng rozciericzong wodg w stosunku 1:3—
5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;j.

6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé rozcienczonym
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podfoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢
stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

9.3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace uzywanego sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

9.4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

9.5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewac¢. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co
najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych
powierzchni cieptym powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie Scian i sufitbw mozna wykonac¢ po:

- catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

1. Przygotowanie podtozy

1.1. Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie
ubytkow zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych
drutéw, naciekdw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbié, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg
cementowo-wapienna.

1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO
8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

2. Gruntowanie.

2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywaé bez gruntowania powierzchni.

2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego rodzaju z
jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciericzong wodg w stosunku 1:3-5.

2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.

2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby

podktadowe.
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2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwka epoksydowsa.

3. Wykonywania powtok malarskich

3.1. Powtoki wapienne powinny rGwnomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitéw, plam i odpryskéw.

3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu s$rodkéw myjgcych i
dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez
smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

3.3. Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze wzorcem, bez
smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.

Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.
9.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wyglagdu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

2. Roboty malarskie.

2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.

2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami paristwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i
wykonac¢ powtdrnie.

9.7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Jednostkg obmiarowa robét jest m’ powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzagdkowaniem
stanowiska pracy. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych

przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
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9.8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne”.

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

1. Odbidr podtoza

1.1.Zastosowane do przygotowania podfoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkédw zaprawg cementowo-wapienng do robét
tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.
2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podfoze przed
gruntowaniem oczyscic.

2. Odbidr robét malarskich

2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,
pecherzy odstajagcych ptatéw powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

2.2.Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajagce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podfoza polegajgce na prébie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza.

2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbiorow materiatéw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9.9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne”.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m’ powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

9.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

PN-C-81901:2002  Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998  Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002  Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81932:1997  Emalie epoksydowe chemoodporne.
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Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od

obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim.
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10. ROBOTY ELEWACYINE, SST-10-00
10.1. Wstep
10.1.1. Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w
zakresie wykonania i odbioru ocieplenia scian zewnetrznych wraz z dekoracyjng wyprawa tynkarska w
systemie ociepleniowym dla zadania: ,Poprawa efektywnosci energetycznej budynkéw uzytecznosci
publicznej Powiatu Lublinieckiego”.
10.1.2. Zakres stosowania STWIORB
STWIORB stanowi dokument kontraktowy przy realizacji robdt, ktérych przedmiotem w catosci lub czesci jest
wykonanie ocieplenia wraz z wyprawg tynkarskg na bazie ptyt styrepianewyeh/wetny mineralnej od strony
zewnetrznej $cian ostonowych w systemie ETICS.
10.1.3. Zakres robot objetych STWIORB
STWIORB stanowi dokument kontraktowy przy realizacji ww. robdt. Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja
obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie:
e ocieplenia Scian ptytami styrepianewymi/wetny mineralnej z wykonczeniem tynkami szlachetnymi
cienkowarstwowymi na bazie spoiw dyspersyjnych
e przygotowanie placu budowy (ustawienie rusztowan badz zawieszenie pomostdw roboczych,
ogrodzenie, zaplecze dla pracownikdéw)
e przygotowanie podtoza (ocena podtoza, oczyszczenie, konieczne naprawy lub wzmocnienia
ewentualne gruntowanie)
e przyklejenie ptyt styropianewych/wetny mineralnej, do mineralnego, odpowiednio przygotowanego i
nosnego podtoza, zaprawg do klejenia ptyt zgodnie z wytycznymi normatywéw i AT lub KOT
e wzmocnienie mechaniczne ptyt, wg wymogdw projektowych lub instrukcji wykonawczych dla
systemow ETICS
e wykonanie warstwy zbrojonej siatkg o gramaturze min. 145 g/cm2
e wykonanie wyprawy tynkarskiej cienkowarstwowej biatej lub barwionej w masie na podktadzie
gruntujgcym wyréwnujgcym chtonnosé podbudowy
e opcjonalne malowanie elewacji
10.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
10.1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
10.2. MATERIALY
Stosowac nalezy materiaty budowlane dla ktérych wydano certyfikat na znak bezpieczerstwa ,B” lub wyroby
budowlane dla ktérych dokonano oceny zgodnosci i wydano certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci z
Polska Norma lub odpowiednig aprobatg techniczna.
Do podstawowych materiatéw naleza:
e Srodek gruntujacy — materiat wodorozcieficzalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwér szkta wodnego)
stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego przygotowania przed klejeniem ptyt izolacji termicznej

lub na powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykornczeniowe;j.
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e Zaprawa (masa) klejgca — gotowy lub wymagajgcy zarobienia z wodg materiat (na bazie cementu
modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony wtéknem szklanym) do
klejenia ptyt izolacji termicznej do podtoza, zréznicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian, wetna
mineralna). Wybdr zaprawy ma wptyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W niektorych systemach zaprawa
klejgca stosowana jest takze do wykonania warstwy zbrojonej. Zaprawa klejowa do klejenia ptyt izolacji
termicznej musi by¢ mrozo- i wodoodporna, o duzej przepuszczalnosci i przyczepnosci oraz musi posiadac
Aprobate Techniczng Instytutu Techniki Budowlane;j.

Wymagania stawiane zaprawom i masom klejgcym.

Zaprawa klejgca powinna stanowi¢ jednolity pod wzgledem zabarwienia proszek bez zbrylen i obcych wtracen,
tatwy do wymieszania z wodg. Masa klejgca powinna stanowi¢ jednolitg pod wzgledem zabarwienia i struktury
ciekta kompozycje, bez zbrylen i grudek, tatwg do wymieszania bezposrednio przed stosowaniem, nawet w
razie koniecznosci dodawania do niej cementu. Zaprawy klejgce i masy klejagce powinny odpowiadaé
nastepujacym wymaganiom szczegétowym:

1) wyglad zewnetrzny w dostawie fabryczne;j:

a) proszek do zarobienia wodg,

b) ciekta masa w postaci gotowej do stosowania,

c) ciekta masa do wymieszania z cementem;

2) konsystencja — | + | cm stozka opadowego,

3) przyczepnosé do styropianu:

a) w stanie powietrzno - suchym - nie mniej niz 0,1 N/mm2,

b) po 24 h dziatania wody - nie mniej niz 0,1 N/mm2 (zaréwno w stanie powietrzno - suchym, jak i po
zawilgoceniu, rozerwanie powinno nastgpic styropianie). W aprobacie technicznej i certyfikacie zatgczonym do

partii zapraw i mas klejgcych powinien by¢ podany czas przydatnosci do uzycia.

e t3czniki mechaniczne:

— kotki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen, poliamid,
polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z tworzywa. Wyposazone sg w talerzyki
dociskowe, dodatkowo — w krazki termoizolacyjne, zmniejszajgce efekt powstawania mostkow termicznych,

— profile mocujgce — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzgce do mocowania ptyt izolacji

termicznej o frezowanych krawedziach.

e Siatka z wtdkna szklanego Jako podstawowe zbrojenie warstwy ochronnej nalezy stosowaé tkanine szklang
odpowiadajgcg wymaganiom PN-92/P-85010. Musza to by¢ tkaniny z wtdkna szklanego, zaimpregnowane
alkalioodporng dyspersjg tworzywa sztucznego i powinny w petni odpowiadac nastepujgcym wymaganiom:

a) wymiary oczek 3 - 5mm w jednym kierunku i 4 - 7 w drugim kierunku,

b) sita zrywajgca paska tkaniny o szerokosci 5 cm w stanie powietrzno - suchym nie mniej niz 1250 N,

c) sita zrywajgca pasek tkaniny o szerokosci 5 cm, poddanego przez 24 h dziataniu roztworu NaOH - nie mniej
niz 600 N,

d) wydtuzenie wzgledne w stanie powietrzno - suchym - nie wiecej niz 5% przy obcigzeniu prébki sitg réwna
1250 N,

e) wydtuzenie wzgledne po dziataniu roztworu NaOH o stezeniu 5% przez 28 dni — nie wiecej niz 3,5% przy

obcigzeniu probki sitg rowng 600 N.
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e Cienkowarstwowy tynk — oparte na spoiwach organicznych (dyspersje polimerowe) gotowe materiaty do
wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Zaleznie od uziarnienia (1,5-6 mm) wykonywane sg w réznych
grubosciach i fakturach powierzchni — typu baranek lub rowkowy (,kornik”, ztobiony), W aprobacie
technicznej i w certyfikacie zatgczonym do partii zapraw i mas tynkarskich powinien by¢ podany czas

przydatnosci do jej uzycia.

e Farby — farby elewacyjne silikonowe, stosowane systemowo lub uzupetniajgco na powierzchniach tynkéw

cienkowarstwowych.

¢ Elementy uzupetniajgce (akcesoria systemowe):

— profile cokotowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stuzgce do systemowego uksztattowania
dolnej krawedzi powierzchni, mocowane do podtoza za pomoca kotkdéw rozporowych,

— narozniki ochronne — elementy: z witdkna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i aluminiowej (z
ramionami z siatki), stuzagce do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikéw budynkdéw, osciezy itp.)
przed uszkodzeniami mechanicznymi,

— profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z wtdkna szklanego, stuzgce do ksztattowania szczelin
dylatacyjnych na powierzchni

— tasmy uszczelniajgce — rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do wypetniania
szczelin dylatacyjnych, potaczen z oscieznicami, obrobkami blacharskimi i innymi detalami elewacyjnymi,

— pianka uszczelniajgca — materiat do wypetniania nieszczelnych potaczen miedzy ptytami izolacji termicznej, —
siatka pancerna

— siatka z wtdkna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~500 g/m2), do wykonania wzmocnionej
warstwy zbrojonej w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu mechanicznym (np. do wysokosci 2 m ponad
poziomem terenu),

— siatka do detali — siatka z wtékna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura ~50 g/m2) do ksztattowania
detali elewacji (boniowanie, profile),

— profile (elementy) dekoracyjne — gotowe elementy do ksztattowania elewacji (gzymsy, obramienia,
podokienniki), wykonane z granulatu szklanego, styropianu, pokrywane ewentualnie warstwg zbrojong i
malowane,

— podokienniki — systemowe elementy, wykonane z blachy tytancynk.

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje Inspektora.
Odbiér materiatéw z ewentualnymi zaleceniami szczegdétowymi potwierdza Inspektor nadzoru wpisem do
dziennika budowy.

10.3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace uzywanego sprzetu podano w ST ,, Wymagania ogdlne”.

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt. Sprzet bedgcy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonywania
robdt ma by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy. Bedzie on odpowiadat
wymaganiom ochrony srodowiska i przepisom dotyczacym jego uzytkowania.

e Do prowadzenia robdét na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu pionowego,

stosowanych do robdt elewacyjnych,
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e Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do mieszania mas,
zapraw i klejéw budowlanych,

e Do transportu i przechowywania materiatdw — opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy, opakowania
typu ,,big bag”) do materiatow suchych i o konsystencji past,

¢ Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego (pace, kielnie, szpachelki,
taty) oraz do podawania i nakfadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajgce, agregaty, pistolety
natryskowe), takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

e Do ciecia ptyt izolacji termicznej, oktadzin elewacyjnych oraz ksztattowania ich powierzchni i krawedzi —
szlifierki reczne, pity reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt (boniowanie),

e Do mocowania ptyt — wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztattowania otwordw (zagtebianie
talerzykow i krgzkéw termoizolacyjnych),

e Do ksztattowania powierzchni tynkdédw — pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narzedzia do modelowania
powierzchni,

e Pozostaty sprzet — przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury traserskie itp.

10.4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca jest zobowigzany do
stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robaét.
Na srodkach transportu przewozone materiaty powinny byé zabezpieczone przed ich przemieszczeniem.
Srodki transportu musza spetnia¢ wymagania podane w normach i przepisach branzowych. 110é¢ i pojemnoé¢
jednostek musi by¢ dostosowana do przyjetej technologii wykonawczej. Transport, wytadunek i sktadowanie
prowadzi¢ w opakowaniach zabezpieczajgcych zgodnie z wytycznymi producentéw i zachowaniem s$rodkéw
ostroznosci

10.5. WYKONANIE ROBOT

Warunki przystgpienia do robot dociepleniowych.

Przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem robét dociepleniowych nalezy:

e przygotowac plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie zagospodarowanie placu
budowy,

e wykonac wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetnic przebicia, bruzdy i ubytki,

e wykonad caty zakres robot dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrébki blacharskie), montazu (ewentualnie
wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przejs¢ i przytaczy instalacyjnych na powierzchniach
przeznaczonych do wykonania docieplenia,

¢ wykonad roboty, majgce wptyw na sytuacje wilgotnosciowg podtoza, przede wszystkim tynki wewnetrzne i
jastrychy,

e wykonac zabezpieczenia stolarki, Slusarki, oktadzin i innych elementow elewacji.

Wymagania dotyczgce podtoza pod roboty dociepleniowe.

Przed rozpoczeciem robét nalezy wykonaé ocene podtoza, polegajgca na kontroli jego czystosci, wilgotnosci,
twardosci, nasigkliwosci i rownosci. Proba odpornosci na $cieranie — ocena stopnia zapylenia, osypywania sie
powierzchni lub wystepowania pozostatosci wykwitéw i spiekéw za pomocg dtoni lub czarnej, twardej tkaniny.
Préba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) — wykonanie krzyzowych naciec i zrywanie powierzchni lub ocena
zwartosci i nosnosci podtoza oraz przyczepnosci istniejgcych powtok za pomoca rylca. Préba zwilzania — ocena

chtonnosci (nasigkliwosci) podtoza za pomocg mokrej szczotki, pedzla lub spryskiwacza. Sprawdzenie réwnosci
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i gtadkosci — okreslenie wielkosci odchytek $ciany (stropu) od ptaszczyzny i kierunku pionowego (poziomego).
Dopuszczalne wartosci zalezne sg od rodzaju podtoza (konstrukcje murowe, zelbetowe monolityczne,
zelbetowe prefabrykowane, tynkowane). llos¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna
umozliwi¢ uzyskanie wynikéw, miarodajnych dla catej powierzchni podtoza na obiekcie. Kontroli wymaga takze
wytrzymatos¢ powierzchni podtozy. Dotyczy to przede wszystkim podiozy istniejgcych — zwietrzatych
powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczgcych wytrzymatosci
nalezy wykonac jej badanie metoda ,,pull off”, przy zastosowaniu urzgdzenia badawczego (testera, zrywarki).
Mozna takze wykonaé prébe odrywania przyklejonych do podtoza prébek materiatu izolacyjnego. Szczegdlnej
uwagi wymagajg podtoza (warstwowe) $cian wykonanych w technologii wielkoptytowej (wielkoblokowej). W
tym przypadku, poza powierzchnig, ocenie podlega wytrzymatos¢ (stan techniczny) zakotwien warstwy
zewnetrznej,

Przygotowanie podtoza

Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robét zasadniczych:

e oczysci¢ podtoze z kurzu i pytu, usungé zanieczyszczenia, pozostatosci srodkéow antyadhezyjnych (olejow
szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czgstki materiatu podtoza,

e usungd nieréwnosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawg wyréwnawczg),

e usungc przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekac do jego wyschniecia,

e w przypadku istniejgcych podtozy usungé warstwe ztuszczen, spekan, odspajajacych sie tynkdéw i warstw
malarskich. Sposdb przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa
(rézne rodzaje Scierniwy), cisnieniowa) nalezy dostosowa¢ do rodzaju i wielkos$ci powierzchni podtoza, powstate
ubytki wypetni¢ zaprawg wyréwnawcza

e wykonac inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej szczegdtowe] oraz przez producenta systemu,

e wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny byc¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Wykonanie bezspoinowego systemu ociepleri (BSO/ETICS)

Roboty nalezy wykonywaé przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych dopuszczalnych
warunkow atmosferycznych (najczesciej — temperatura od +5 do +25°C, brak opaddéw, silnego nastonecznienia,
wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan oston,
zabezpieczajacych przed oddziatywaniem opaddédw atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru.
Niektére systemy zawierajg odmiany materiatdw, umozliwiajgce wykonywanie prac w warunkach
podwyzszonej wilgotnosci powietrza i obnizonej temperatury powietrza (nocnych przymrozkdéw).
e Gruntowanie podtoza Zaleznie od rodzaju i stanu podtoza oraz wymagan producenta systemu nalezy
nanies¢ Srodek gruntujgcy na catg jego powierzchnie.
e  Montaz ptyt izolacji termicznej
Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowad
wzdtuz niej listwe cokotowq (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach).
Zamocowac takze profile i listwy w miejscach krawedzi — zakoriczen lub stykéw z innymi elementami
elewacji. Za pomocg sznuréw wyznaczy¢ ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej. Nanies¢ zaprawe klejgcg
na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od réwnosci podtoza, w postaci plackéw i ciggtego
pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo — punktowa) lub pacg zgbkowang na catej powierzchni

ptyty. Ptyty z wetny mineralnej nalezy zaszpachlowa¢ wczesniej zaprawg na catej powierzchni. Nie
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nalezy dopuszcza¢ do zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawa. Ptyty nakleja¢ w kierunku poziomym
(pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy zastosowaniu wigzania (przesuniecie min. 15 cm). Zapewnié
szczelno$¢ warstwy izolacji termicznej poprzez Sciste utozenie ptyt i wypetnienie ewentualnych
szczelin paskami izolacji lub — w przypadku styropianu — piankg uszczelniajaca. Po zwigzaniu zaprawy
klejacej, ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej zeszlifowaé do uzyskania réwnej powierzchni. Zgodnie z
wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz 24 godziny po zakonczeniu klejenia, nalezy wykonac
ewentualnie przewidziane projektem mocowanie tgcznikami mechanicznymi (kotkami rozporowymi).
Dtugos¢ tacznikdéw zalezna jest od grubosci ptyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podfoza. Ich
rozstaw (min. 4 szt./m2) — od rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu otworéw
umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a nastepnie wkreci¢ lub wbi¢ trzpienie.

e  Wykonanie detali elewac;ji
W nastepnej kolejnosci uksztattowac detale — oscieza, krawedzie naroznikdéw budynku i oSciezy,
szczeliny dylatacyjne, styki i potgczenia — przy zastosowaniu paskéw cienkich ptyt izolacji termicznej,
naroznikéw, listew, profili, kgtownikéw, tasm i paskow siatki zbrojace;j.

e  Wykonanie warstwy zbrojonej
Z paskow siatki zbrojacej wykonac zbrojenie ukosne przy naroznikach otworéw okiennych i
drzwiowych. Na powierzchnie ptyt izolacji termicznej naciggnaé¢ pacag warstwe zaprawy zbrojgcej
(klejacej), natozy¢ i wtopi¢ w nig za pomocg pacy siatke zbrojgcg, w pierwszej kolejnosci ewentualng
siatke pancerng. Powierzchnie warstwy zbrojonej wygtadzi¢ - siatka zbrojgca powinna by¢ catkowicie
zakryta zaprawa.

e Gruntowanie warstwy zbrojonej
Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanies¢ srodek gruntujacy.

e Montaz elementdéw dekoracyjnych

e Elementy dekoracyjne zamocowac (naklei¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojone;.

e  Warstwa wykonczeniowa — tynkowanie, oktadziny i malowanie
Warstwe wykonczeniowg wykona¢ po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojgcej — nie wczesniej, niz
po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan
systemowych) nanie$¢ mase tynku cienkowarstwowego i poddac jego powierzchnie obrébce, zgodnie
z wymaganiami producenta systemu i dokumentacjg projektowa. Sposdb wykonania tynku zalezny
jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni. Powierzchnie tynku
pomalowaé wybranym rodzajem farby — zaleznie od wymagan projektu, systemu, warunkow
srodowiskowych. Ze wzgledu na powstawanie naprezen termicznych na elewacjach potudniowych i
zachodnich nalezy unikac¢ stosowania koloréw ciemnych o wspdtczynniku odbicia rozproszonego
ponizej 30.
Sposdb mocowania okfadzin naturalnych(kamiennych) oraz ceramicznych zgodnie z wytycznymi
producenta i kart informacyjnych wyrobu dotyczacych sposobu mocowania i wykonczenia.

Obrdbki blacharskie

a) Nowe obrdébki i inne elementy wykonac biorgc pod uwage grubosé warstwy ocieplenia.
b) Obroébki blacharskie (podokienniki) powinny wystawac poza lico wykonczonej sciany co najmniej 40 mm i

by¢ wykonane w taki sposdb, aby zabezpieczaty elewacje przed zalewaniem wodg deszczowa.
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c) Obrébki podokiennikéw wykonane z blachy tytancynk zgodnie z zaleceniami producenta. Roboty zwigzane z
montazem elementéw powinny by¢ wykonywane zgodnie z instrukcjami zawartymi w instrukcjach
montazowych i gwarancyjnych producenta.

Analogicznie wykonanie elewacji z warstwa licowg z ptytek klinkierowych powinno by¢ wykonane zgodnie z
zaleceniami producentéw elementdéw systemu.

10.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed rozpoczeciem robdt nalezy sprawdzié¢, czy materiaty dostarczone na budowe odpowiadajg ustalonym
normom i wymaganiom techniczny. Kontrolg jakosci wykonywanych robdt nalezy obja¢ poszczegdlne ich
etapy, a mianowicie:

- montaz rusztowan (warunki montazu i odbioru rusztowan okreslajg odrebne przepisy),

- przygotowanie $cian do ocieplania,

- przyklejanie ptyt z wetny mineralnej,

- wykonanie wyprawy tynkarskiej,

- wykonanie obrébek blacharskich.

Przy wykonywaniu robét ocieplajgcych metodg lekka nalezy zwréci¢ uwage na nadzér techniczny, tj.:

- ze wzgledu na szczegdlny charakter robdt przy ocieplaniu $cian powinny by¢ one wykonywane przez
wykwalifikowanych pracownikow,

- konieczny jest systematyczny nadzor techniczny prowadzony przez wykonawce, a takze nadzér inwestorski i
autorski,

- w czasie wykonywania robdt zwigzanych z ocieplaniem scian powinien by¢ prowadzony dziennik budowy
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, w ktorym powinny by¢ wpisane wszystkie spostrzezenia dotyczace
jakosci podtoza, warstwy ocieplajgcej i wyprawy zewnetrzne;j.

10.7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Obmiary beda przeprowadzane przed czesciowym lub koncowym odbiorem robdét, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszych przerw w prowadzeniu robdt lub zmianie Wykonawcy robdt. Obmiary robét
zanikajgcych przeprowadzane beda w czasie wykonywania tych robdét. Obmiary robdt ulegajacych zakryciu
beda przeprowadzane przed ich zakryciem. Jednostki obmiarowe zgodne z przedmiarem robot..

10.8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Odbiorowi technicznemu podlegajg nastepujace etapy robdt ociepleniowych:

- przygotowanie podtoza, - przyjmowanie ptyt (klejenie i mocowanie tgcznikami),

- wklejanie siatki,

- wykonanie zewnetrznej warstwy elewacyjnej,

- wykonanie nowych obrdbek blacharskich.

Odbidér winien by¢ prowadzony sukcesywnie tak, aby umozliwi¢ sprawne i zgodne z technologia wykonanie
robdt. Po zakonczeniu robdt powinien by¢ dokonany odbiér ostateczny i podpisana przez wykonawce
gwarancja. Nalezy bezwzglednie stosowacd sie do zatozen technologii systemowej (Aprobaty Techniczne ITB,
warunki techniczne wykonania systeméw ociepleniowych, karty techniczne produktéw, inne wytyczne
producenta systemow itd.). Odbiory czesciowe i koricowy nalezy prowadzi¢ zgodnie z Instrukcjg ITB.

Do odbioru koncowego Wykonawca robot przedktada wszystkie dokumenty techniczne i swiadectwa jakosci

materiatow.
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10.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne”.

Szczegoty zawarte s3 w Umowie pomiedzy Wykonawcy a Inwestorem oraz Specyfikacji Istotnych Warunkow
Zamowienia stanowigcych integralng cze$¢ materiatdw przetargowych. Podstawe ptatnosci stanowi faktura
wystawiona przez Wykonawce na podstawie protokotu zatwierdzonego przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

10.10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-EN 13163:2015 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie — specyfikacja

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu

PN-EN 13494:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Okreslanie przyczepnosci miedzy warstwa
zaprawy klejacej i warstwa zbrojong a materiatem do izolacji cieplne;j

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-EN 12151:2008 Maszyny i zestawy maszyn do wytwarzania mieszanki betonowej i zaprawy - Wymagania
bezpieczeristwa.

PN-EN 998-1:2010 Wymagania dotyczace zapraw do murdw -- Cze$¢ 1: Zaprawa tynkarska

PN-EN 197-1:2012 Cement - Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku

PN-EN 197-2:2002 Cement - Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci

Przepisy zwigzane, inne dokumenty

e Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. z pdzniejszymi zmianami.

e ZUAT-15/V.03/2003 “Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplenn z zastosowaniem styropianu jako
materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej” - Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych
ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

e ZUAT-15/V.01/1997 — “ Tworzywowe taczniki do mocowania termoizolacji” - Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 1997 r.

e ZUAT- 15/V.07/2003 — “taczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w ptyty” — Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

e PN-70/B-10100 (wyd. 3) Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

e Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom I, cze$¢ 4, wyd. Arkady)

e taczniki mechaniczne stosowane w systemach BSO / Janusz Kabata, Pawet Sulik,.- “Izolacje 2007”7, R.12, nr 2,
s. 36-37, il.

e Instrukcja ITB 418/2007

e Instrukcja ITB 447/2009

¢ [TB —KOT -2017/0127 wydanie | + Aneks
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11. STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA, SST-11-00
11.1. Wstep
11.1.1. Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w
zakresie dostawy i montazu stolarki okiennej i drzwiowej dla zadania: ,,Poprawa efektywnosci energetyczne;j
budynkdéw uzytecznosci publicznej Powiatu Lublinieckiego”.
11.1.2. Zakres stosowania STWIORB
STWIORB stanowi dokument kontraktowy przy realizacji ww. robét.
11.1.3. Zakres robot objetych STWIORB
STWIORB stanowi dokument kontraktowy przy realizacji ww. robét.
11.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
11.1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca robdt jest
odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami
Inspektora.
11.2. MATERIALY
Wszystkie stosowane materiaty muszg posiada¢ odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa, certyfikaty
zgodnosci lub deklaracje zgodnosci. Wyroby indywidualnego stosowania muszg by¢ opatrzone oswiadczeniem
producenta - dostawcy. Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt muszg byé zgodne z
wymaganiami niniejszej ST i Dokumentac;ji Projektowe;.
Parametry techniczne stolarki okiennej i drzwiowej wg. projektu techniczno-wykonawczego.
Parametry stolarki nie mogg by¢ gorsze niz okreslone w Rozporzadzeniu w sprawie warunkow technicznych
jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie.
11.3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce uzywanego sprzetu podano w ST ,, Wymagania ogdlne”.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiadac¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST oraz projekcie organizacji
robot, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru, a w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet
powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie
gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i
wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowag. Sprzet bedacy witasnoscig Wykonawcy
lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on
zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczagcymi jego uzytkowania. Sprzet powinien by¢
zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatéw. Sprzet wykorzystywany
przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP. Montaz
stolarki okiennej, drzwiowej nalezy wykonac przy pomocy elektronarzedzi.
11.4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
Srodki transportu - odpowiadajgce pod wzgledem typéw i iloéci wymaganiom zawartym w projekcie

organizacji Robét akceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
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jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i
wiasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét
zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w
terminie przewidzianym w umowie. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢c wymagania
dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametrow technicznych.

11.5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogdlne

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wymiang i montazem
stolarki okiennej i drzwiowej. Wszystkie wyroby stolarskie i metalowe nalezy przechowywa¢ w magazynach
zamknietych, suchych i przewiewnych zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podiogi w
pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone i réwne. Materiaty nalezy uktada¢ w taki sposdb jaki
bedy zabudowywane tzn. okna, oscieznice, drzwi - pionowo odpowiednio pochylone w kierunku oparcia.
Odlegtosé wyrobéw drewnianych od czynnych urzadzen grzejnych nie moze by¢ mniejsza jak 1m. Okna i drzwi

dostarcza sie na budowe w stanie ostatecznie wykorniczone.

Warunki szczegétowe wykonywania Robét

Osadzenie stolarki okiennej i drzwiowej Powierzchnia osciezy powinna mie¢ usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe np. pekniecia lub wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ zaprawg cementowa. Do tak
przygotowanego otworu nalezy wstawi¢ oscieznice okienng lub drzwiowa na podktadach drewnianych
(klinach). Ustawienie oscieznicy nalezy sprawdzi¢ przed mocowaniem w pionie i poziomie. Dopuszczalne
odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1mm na 1m wysokosci okna i nie wiecej niz 3mm. Na czas
zabudowania okien i drzwi skrzydta nalezy zdja¢ z oscieznicy, ktorg nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami
podczas prowadzenia robét malarsko - tynkarskich folig ochronng lub tasma malarskg przed zabrudzeniem i
zniszczeniem wykonanej powtoki malarskiej. Do zamontowania oscieznicy w o$ciezach stosowaé rozpierane
kotwy lub wkrety zabezpieczone antykorozyjnie (ocynkowane). Oscieznice okienne i drzwiowe nalezy

mocowac w punktach rozmieszczonych w osciezach zgodnie z wymaganiami podanymi w tabeli ponize;j.

Wymiary zewngtrzne Liczba punktow | Rozmieszczenie punktow i
zamocowan zamocowan

wysoko$¢ szerokosé w nadprozu i progu |na stojaka
do 150 4 nie mocuje si¢ po2

Do 150¢cm 150 do 200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po3 po2
do 150 6 nie mocuje si¢ po3

Powyzej

150cm 150 do 200 8 po 1 po3
powyzej 200 100 po2 po3

Minimalna dtugos¢ zagtebienia tgcznika wynosi 80mm w $cianach ceglanych i betonowych oraz 120mm - dla
scian z betonéw komodrkowych. Po zamocowaniu osSciezy nalezy zatozy¢ skrzydta okienne i drzwiowe i
doktadnie zamkna¢. Istniejace szczeliny wypetnic¢ piankg poliuretanowg, nastepnie wykonaé obrébke tynkowg
a styk tynku z ramg okienng wypetnic¢ silikonem budowlanym. Prace te nalezy wykona¢ w okreslonym czasie
po zwigzaniu i wyschnieciu poszczegdélnych rodzajéw materiatéw. Po zamontowaniu osScieznicy okiennej

(ramy) montuje sie parapety zewnetrzne i wewnetrzne. Dla wtasciwego osadzenia parapetdow zewnetrznych i
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wewnetrznych nalezy wykonaé¢ wylewke cementowq. Wlewka cementowa pod parapet zewnetrzny powinna
by¢ wykonana ze spadkiem 2 do 5% w kierunku ptaszczyzny elewacji, natomiast wylewka cementowa pod
parapet wewnetrzny winna by¢ wykonana poziomo i uwzgledniaé¢ grubos¢ parapetu. Parapety zewnetrzne

montowac nalezy na etapie prac elewacyjnych. Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementow

stolarskich:
Mici . Wartos¢ luzu i odchylek
iejsca luzow - p—
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Luzy miedzy skrzydiami a 1 R
oscieznicg
11.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci wykonania prac polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg, normami,
poleceniami Inspektora Nadzoru oraz niniejszg ST. Kontrola jakosci powinna by¢ zgodna z wymogami
okreslonymi w PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej. Kontrola jakosci robét powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiardw, ksztattow i podziatéw (elementéw odtwarzanych),

- sprawdzenie jakosci materiatow z ktdrych wykonana zostata stolarka (cechy geometryczne oscieznicy -
niezmienne),

- sprawdzenie prawidtowosci mocowania (podlega odbiorowi robét zanikowych),

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania wypetnien i uszczelnien szczelin pomiedzy rama okna, a osciezem
(podlega odbiorowi robot zanikowych),

- sprawdzenie prawidtowosci dziatania skrzydet i elementéw ruchomych (zamykanie skrzydet bez zacieé, brak
samoczynnego zamykania sie lub otwierania pod ciezarem wtasnym), zamkniete skrzydta winny dolega¢ do
oscieznicy réwnomiernie,

- sprawdzenie powierzchni lakierowych (czy nie ulegty uszkodzeniom brak trwatych zabrudzen ram, szyb i
okug).

11.7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Jednostkg obmiarowa jest 1szt, 1Im2 wbudowanej stolarki lub Slusarki. Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny
zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w
kosztorysie.

11.8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne”.

Do odbioru kornicowego Wykonawca robét przedktada wszystkie dokumenty techniczne i $wiadectwa jakosci
materiatéw.

11.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne”.

Szczegoty zawarte s3 w Umowie pomiedzy Wykonawcy a Inwestorem oraz Specyfikacji Istotnych Warunkow
Zamowienia stanowigcych integralng cze$¢ materiatdw przetargowych. Podstawe ptatnosci stanowi faktura
wystawiona przez Wykonawce na podstawie protokotu zatwierdzonego przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

11.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynkéw. Opdr cieplny i wspdtczynnik przenikania
ciepta. Metoda obliczania.

PN-EN 1192:2001 Drzwi. Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych.
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PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.

PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelnos¢. Metoda badania.

PN-EN 1191:2002 Okna i drzwi. Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie. Metoda badania.
PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi. Przepuszczalnos$¢ powietrza. Klasyfikacja.

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelnosé. Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem. Klasyfikacja.

PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwatos¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od

obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim.

79



12. ROBOTY GLAZURNICZE, SST-12-00
12.1. Wstep
12.1.1. Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
glazurniczych dla zadania: ,,Poprawa efektywnosci energetycznej budynkéw uzytecznosci publicznej Powiatu
Lublinieckiego”.
12.1.2. Zakres stosowania STWIORB
STWIORB stanowi dokument kontraktowy przy realizacji ww. robét.
12.1.3. Zakres robot objetych STWIORB
STWIORB stanowi dokument kontraktowy przy realizacji ww. robét.
12.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
12.1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca robdt jest
odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami
Inspektora.
12.2. MATERIALY
Materiaty stosowane do wykonywania robdt oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny mie¢:
- aprobaty techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- certyfikat lub deklaracje zgodnosci z aprobatg techniczng lub z PN,
- certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta. Wykonawca obowigzany jest posiadaé¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgca sktadowanych
na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robdét oktadzinowych
Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.
Ptyty i ptytki ceramiczne powinny odpowiadaé nastepujgcym normom:
- PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwos$ci wodnej 3%. Grupa B .
- PN-EN 177:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%10%. Grupa B lIl.
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegélnie dotyczy to
ptytek dla ktérych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci, mrozoodpornosc i
twardos¢.
Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania Kompozycje klejgce do mocowania ptytek ceramicznych musza
spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania
musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
- Srodki ochrony ptytek i spoin,

- srodki do usuwania zanieczyszczen,

80



- srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy wode
odpowiadajgca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.” Bez
badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna

12.3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace uzywanego sprzetu podano w ST ,, Wymagania ogdlne”.

Do wykonywania robét oktadzinowych nalezy stosowaé:

- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,

- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, gabki do mycia i czyszczenia, wktadki (krzyzyki)
dystansowe.

12.4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Transport materiatéw do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych srodkow i urzadzen. Zaleca sie uzywac
do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczyc
przewozone materialy w sposéb wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatéw
zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen
mechanicznych. Sktadowanie materiatdw na budowie musi byé w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

12.5. WYKONANIE ROBOT

1. Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢:

- $ciany betonowe - otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- ptyty gipsowo-kartonowe,

- posadzki betonowe.

Przed przestgpieniem do robdét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podtoza.
Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek $rodkéw antyadhezyjnych i starych
powtok, bez rakéw, pekniec i ubytkdw. Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny
by¢ ptaskie i réwne. W przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnac
zaprawg cementowq lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z elementéw drobno
wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy
cementowe] lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z

elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.
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W przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg
producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce
wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fatg
kontrolng o dtugosci 2m, nie moze przekracza¢ 3mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci faty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4mm na wysokosci kondygnacji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2mm na 1m. Nie dopuszcza sie
wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na podtozach pokrytych starymi
powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo wapiennej, wapiennej i gipsowej marki
nizszej niz M4.

2. Wykonanie oktadzin

Przed przestgpieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢
sposéb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowad uwzgledniajac ich wielkos¢ i przyjetg szerokos¢
spoin. Na jednej $cianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg
szerokos$¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca
okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z, réoznego rodzaju i wielkosci ptytek. Przed ukfadaniem
ptytek na scianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tate drewniana lub aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy
uzy¢ poziomicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie
(zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejgca. Wybdr kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza
oraz wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje klejagcg naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a
nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebata krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja
klejacg powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebdéw pacy
zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Powierzchnia z natozona
warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1m? lub pozwoli¢ na wykonanie okfadziny w ciggu okoto
10-15 minut. Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rGwnosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli
wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana,
uktadanie nalezy zaczg¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek
polega na utozeniu ptytki na scianie, docisnieciu i ,mikro-ruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu przy
zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu
ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.
Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Ptytki tego pasa
zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokos¢. Dla uzyskania jednakowej wielkosSci spoin stosuje sie
wktadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy
wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw.
mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki
lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do Sciany deszczutkg do uzyskania wymaganej

powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupow) nalezy uzywac¢ odpowiednich
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szablondw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.
Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ufozenia ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy
krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem. Spoinowanie
wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni okfadziny pacg
gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna
dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie
poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzenie ich wilgotna ggbka. Przed przestgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny
nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej. Dla podniesienia jakosci okfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobor preparatéow
powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie oktadziny i stawianym im
wymaganiom. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

12.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1. Badania przed przestgpieniem do robét

Przed przestgpieniem do robét zwigzanych z wykonaniem oktadzin badaniom powinny podlega¢ materiaty,
ktére bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza. Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace,
jak réowniez materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych
oraz odpowiadaé parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatéw dostarczona
na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodnos¢ wtasnosci technicznych z
okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed
przestgpieniem do wykonywania robot oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wyglagdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania
ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podkfadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-
metrowaq tatg,

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczagcymi.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

2. Badania w czasie robdét

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania okfadzin z dokumentacja projektowa
i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢
dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robot,
rodzaju i grubosci kompozycji klejgcej oraz innych robét ,,zanikajgcych”.

3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych okfadzin, a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
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- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do
robot i w trakcie ich wykonywania. Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy oktadzin $cian powinien
obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek;

- utozenie ptytek oraz ich barwe i odciend nalezy sprawdzac¢ wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu
technicznego oraz wzorcem ptytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca faty kontrolnej dtugosci 2m przyktadanej w
réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnig nalezy mierzy¢ z
doktadnoscig do 1mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
dtugosci (dla poziomych oktadzin scian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin scian) i dokonanie pomiaru
odchylen z doktadnoscig do 1mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkoséci 1m? nalezy zmierzy¢ szeroko$é spoin suwmiarka z doktadnoscig do 0,5mm,

- grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub grubosc
okreslong na podstawie zuzycia kompozyc;ji klejgcej).

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (Zamawiajgcego) i wykonawcy.

4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce oktadzin

Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetniaé nastepujgce wymagania:

- cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla
ktérych réznorodnosc barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek witasciwej przyczepnosci) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2mm na
dtugosci 2m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2mm na dtugosci 2m, - spoiny na
catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosié¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci Im i 3mm
na dtugosci catej oktadziny,

- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.
12.7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robdét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Powierzchnie oktadzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowe] przyjmujgc wymiary w sSwietle
$cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupéw, pilastrow, fundamentéw i

innych elementéw wieksze niz 0,25m?. W przypadku rozbiezno$¢ pomiedzy dokumentacjg, a stanem

84



faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu faktycznego. Powierzchnie oktadzin okresla sie na
podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

12.8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

1. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbidr
podtdéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot oktadzinowych. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzié¢
badania. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczgcymi podtdz i dla oktadzin. Jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé¢ podifoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z
dokumentacja i ST i zezwoli¢ na przystgpienie do robot oktadzinowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje
wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy
podtoza poprzez np. Szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa
jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane
ponownie. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu (podtdz) oraz
materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

2. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym
robot. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koricowym. Odbidr czesciowy roboét jest dokonywany przez inspektora nadzoru
w obecnosci kierownika budowy. Protokét odbioru czesciowego jest podstawag do dokonania cze$ciowego
rozliczenia robot jezeli umowa takg forme przewiduje.

3. Odbidr ostateczny (koricowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez
Zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie
wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.85
Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robét,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow i wyrobow,

- protokoty odbioru podtoza,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentow dotyczgce zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w niniejszej ST porownad je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji, oraz
dokonac¢ oceny wizualnej. Roboty okfadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i
pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidiowe pod
wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny oktadzina nie powinna byc
przyjeta. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawié¢ okfadzine i przedstawic¢ jg ponownie do odbioru,
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- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci oktadziny zamawiajgcy
moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w
stosunku ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci
odbioru sporzgdza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli Zamawiajgcego i wykonawcy. Protokot
powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania oktadzin z zamdéwieniem.

Protokdt odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajgcym, a
wykonawca.

4. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosc¢ jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdét poprawkowych zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad. Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej oktadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. ,Odbiér ostateczny robdt”. Pozytywny wynik odbioru
pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen
wynikajgcych z obnizonej jakosci robdt. Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosic¢
wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych oktadzinach.

12.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne”.

Ceny jednostkowe za roboty glazurnicze obejmuja:

- robocizne bezposrednig wraz z kosztami narzutow,

- warto$¢ zuzytych materiatdéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytkow i
transportu na plac budowy,

- wartosc¢ pracy sprzetu wraz z kosztami narzutow,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- wartos¢ robot pomocniczych i towarzyszacych

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (oprdcz podatku VAT).

12.10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-ISO 13006:2001Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

- PN-EN 87:1994Ptytki i ptyty ceramiczne s$cienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

- PN-EN 159:1996Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B Ill.

- PN-EN 176:1996Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej 10%. Grupa A lIl.
- PN-70/B-10100Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

- PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardow i sprawdzanie jakosci powierzchni.
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- PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwos$ci wodnej, porowatosci otwarte;j,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

- PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigcej.

- PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru
wspotczynnika odbicia.

- PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych.

- PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie powierzchni ptytek
szkliwionych.

- PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.

- PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

- PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.

- PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wtoskowate ptytek
szkliwionych.

- PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

- PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

- PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

- PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

- PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

- PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

- PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

- PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i
zapraw do spoinowania.

- PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.87

- PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na
bazie zywic reaktywnych.

- PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na Scieranie.

- PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i
Sciskanie.

- PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

- PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodnej.

- PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od

obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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13. ROBOTY ROZBIORKOWE, SST-13-00

13.1. WSTEP

13.1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem Niniejszej SST sg wymagania szczegétowe dotyczgce wykonania i odbioru robdt rozbiérkowych
zwigzanych z zadaniem pn.: ,Poprawa efektywnosci energetycznej budynkéw uzytecznosci publicznej
Powiatu Lublinieckiego”.

13.1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robét.

13.1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt rozbiérkowych zgodnie z Dokumentacja
Projektowg (opis techniczny i rysunki). Zakres robot wg szczegdétowych przedmiarow dotgczonych do projektu
budowlanego.

13.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i ST. Wymagania ogdlne.

13.1.5. Ogodlne wymagania dot. robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i

poleceniami Inspektora Nadzoru.

13.2. MATERIALY
Nie dotyczy.
13.3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych roboét i wtasciwosci przewozonych materiatéw oraz stan drdg. Liczba
srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetniaé
wymagania dotyczgce przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametrow technicznych. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach lgdowych oraz dojazdach do Terenu Budowy
13.4. TRANSPORT
13.5. WYKONANIE ROBOT
e Obszar, na ktérym prowadzone sg roboty rozbidrkowe elementéw obiektu budowlanego, nalezy
ogrodzi¢ i oznakowac tablicami ostrzegawczymi.
e Kliny, przecinaki lub przebijaki oraz inne narzedzia stosowane do rozbiérki powinny mie¢ uchwyty nie
krétsze niz 0,70m oraz nieuszkodzone zakonczenia robocze.
e Do usuwania gruzu w czasie robot rozbidrkowych nalezy stosowaé zsuwnice pochyte
lub rynny zsypowe.
e  Rynny zsypowe powinny mie¢ zabezpieczenie przed wypadaniem gruzu.
e  Gruz i materiaty z rozbidrki powinny by¢ sukcesywnie transportowane do kontenera lub bezposrednio
na $rodki transportu.
e  Gruz z rozbidrki, rozebrane elementy nalezy systematycznie wywozi¢ na koncesjonowane sktadowisko

przystosowanymi do tego celu Srodkami transportu.
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e Przed przystgpieniem do robdt rozbidrkowych pracownicy powinni by¢ zapoznani z programem
rozbiorki i poinstruowani o bezpiecznym sposobie jej wykonania.

e Przygotowanie powierzchni musi uwzglednia¢ doktadne usuniecie elementéw sypkich, kurzu i
pozostawienie przygotowanej powierzchni suchej, czystej i pod kazdym wzgledem gotowe] do
konserwacji.

13.6. KONTROLA JAKOSCI

Patrz —,,Wymagania ogdlne”

13.7. OBMIAR ROBOT

Patrz —,, Wymagania ogdlne”

13.8. ODBIOR ROBOT

- Nalezy sprawdzi¢ czy stan elementéw po pracach rozbiérkowych jest zgodny z zatozeniami Dokumentacji
Projektowe;.

- Nalezy sprawdzi¢ czy wywieziony gruzu i materiaty z rozbiérki sg sktadowane na koncesjonowanym
sktadowisku.

13.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Patrz —,, Wymagania ogdlne”

13.10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych tom | ,,Budownictwo Ogélne”

- Zalecane normy: Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN),
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14. NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ, SST-14-00

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét dla
zadania: ,,Poprawa efektywnosci energetycznej budynkoéw uzytecznosci publicznej Powiatu Lublinieckiego”.
1.2. Zakres stosowania STWIORB
STWIORB stanowi dokument kontraktowy przy realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem
nawierzchni z kostki brukowej betonowej.
Betonowa kostka brukowa stosowana jest do uktadania nawierzchni:
— drdgi ulic lokalnego znaczenia,
— parkingow, placéw, wjazdéw do bram i garazy, schodéw wejsciowych do obiektow,
— chodnikéw, placéw zabaw, sciezek ogrodowych i rowerowych.
1.4. Okredlenia podstawowe
1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania. Produkowana jest
jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potgczonych ze sobg trwale w fazie produkcji.
1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne”.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST ,,Wymagania ogélne”.
2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowe] kostki brukowej w budownictwie jest posiadanie aprobaty
techniczne;j.
2.2.2. Wyglad zewnetrzny
Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknieé, plam i ubytkow.
Powierzchnia gérna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste, wklesniecia nie
powinny przekracza¢:
— 2 mm, dla kostek o grubosci <80 mm,
— 3 mm, dla kostek o grubosci > 80 mm.
2.2.3. Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej
W kraju produkowane sg kostki o dwéch standardowych wymiarach grubosci:
— 60 mm, z zastosowaniem do nawierzchni nie przeznaczonych do ruchu samochodowego,
— 80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego.
Tolerancje wymiarowe wynoszga:

— nadtugosci £3mm,
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— naszerokosci £3 mm,
— nagrubosci £5mm.
Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i bragzowy.
2.2.4. Wytrzymatosc¢ na $ciskanie
Wytrzymatos¢ na sciskanie po 28 dniach (Srednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢é mniejsza niz 60 MPa.
Dopuszczalna najnizsza wytrzymatosé pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 50 MPa (w ocenie
statystycznej z co najmniej 10 kostek).
2.2.5. Nasigkliwos¢
Nasigkliwo$¢ kostek betonowych powinna odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-06250 [2] i wynosi¢ nie wiecej
niz 5%.
2.2.6. Odpornos¢ na dziatanie mrozu
Odpornosc kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z wymaganiami PN-B-06250 [2].
Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania prébek jest wystarczajaca, jezeli:
— prébka nie wykazuje peknie¢,
— strata masy nie przekracza 5%,
— obnizenie wytrzymatosci na sciskanie w stosunku do wytrzymatosci prébek nie zamrazanych nie jest wieksze niz
20%.
2.2.7. Scieralnos$¢
Scieralno$¢ kostek betonowych okreélona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinna wynosi¢ nie wiecej niz
4 mm.
2.3. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych
2.3.1. Cement
Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowaé¢ cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie nizszej niz ,32,5”.
Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiadaé¢ wymaganiom PN-B-19701 [4].
2.3.2. Kruszywo
Nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712 [3].
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatozonych
parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.
2.3.3. Woda
Wtasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych powinny odpowiadac
wymaganiom wg PN-B-32250 [5].
2.3.4. Dodatki
Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikéw, zgodnie z recepta
laboratoryjna.
Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymatosé, mniejszg nasigkliwosé i wiekszg odpornosé na
niskie temperatury i dziatanie soli.
Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.
3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sie recznie.
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Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowa¢ mechaniczne
urzadzenia uktadajgce. Urzadzenie sktada sie z wodzka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do
przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia. Urzadzenie to, po skonczonym uktadaniu kostek,
mozna wykorzysta¢ do wymiatania piasku w szczeliny zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

Do wyrownania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenie na rolkach, prowadzone
liniami na szynie lub kraweznikach.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
4.2. Transport betonowych kostek brukowych
Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzymatosci
betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina tasmg
stalowa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.
Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.
5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robdét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
5.2. Podioze
Podtoze pod utozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych moze stanowié¢ grunt piaszczysty - rodzimy lub
nasypowy o WP > 35 [7].
Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to nawierzchnie z kostki brukowej przeznaczong dla ruchu
pieszego, rowerowego lub niewielkiego ruchu samochodowego, mozna wykonywac bezposrednio na podtozu z
gruntu piaszczystego w uprzednio wykonanym korycie. Grunt podtoza powinien by¢ jednolity, przepuszczalny i
zabezpieczony przed skutkami przemarzania.
Podtoze gruntowe pod nawierzchnie powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami technicznymi
5.3. Podbudowa
Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z kostki brukowej powinien by¢ zgodny z
dokumentacjg projektowa.
Podbudowe, w zaleznosci od przeznaczenia, obcigzenia ruchem i warunkéw gruntowo-wodnych, moze stanowi¢:
— grunt ulepszony pospétka, odpadami kamiennymi, zuzlem wielkopiecowym, spoiwem itp.,
— kruszywo naturalne lub tamane, stabilizowane mechanicznie,
— podbudowa ttuczniowa, zwirowa lub zuzlowa,
lub inny rodzaj podbudowy okreslonej w dokumentacji projektowe;j.
Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w specyfikacjach dla odpowiedniego
rodzaju podbudowy.
5.4. Obramowanie nawierzchni
Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowa¢ krawezniki uliczne betonowe wg
BN-80/6775-03/04 [6] lub inne typy kraweznikéw zgodne z dokumentacjg projektowga lub zaakceptowane przez
Inzyniera.
5.5. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek gruby, odpowiadajacy wymaganiom PN-B- 06712 [3].
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Grubo$¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawieraé sie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona
wodg, zageszczona i wyprofilowana.
5.6. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych
Z uwagi na réznorodnos¢ ksztattow i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie dowolnego wzoru -
wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej i zaakceptowanego przez Inzyniera.
Kostke uktada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposdb, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity od
2 do 3 mm. Kostke nalezy uktadac¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie
wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.
Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamies$¢ powierzchnie utozonych kostek przy
uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania nawierzchni.
Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi
powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.
Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywa¢ walca.
Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny piaskiem i zamiesé¢ nawierzchnie. Nawierzchnia z wypetnieniem
spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot
Przed przystgpieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych posiada atest
wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej ST.
Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zgdac od producenta wynikéw biezgcych badan wyrobu
na Sciskanie. Zaleca sie, aby do badania wytrzymatosci na sciskanie pobiera¢ 6 prébek (kostek) dziennie (przy
produkcji dziennej ok. 600 m’ powierzchni kostek utozonych w nawierzchni).
Poza tym, przed przystgpieniem do robdt Wykonawca sprawdza wyrdb w zakresie wymagan podanych w pkt 2.2.2 i
2.2.3 i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy
Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowa i
odpowiednimi SST.
6.3.2. Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych polega na
stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz pkt 5.5 niniejszej ST.
6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na stwierdzeniu
zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej ST:
— pomierzenie szerokosci spoin,
— sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),
— sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

— sprawdzenie, czy przyjety desen (wzodr) i kolor nawierzchni jest zachowany.
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6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
6.4.1. Nieréwnosci podtuzne
Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone tatg lub planografem zgodnie z norma BN-68/8931-04 [8] nie powinny
przekraczac 0,8 cm.
6.4.2. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancjg + 0,5%.
6.4.3. Niweleta nawierzchni
Roéznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ = 1 cm.
6.4.4. Szerokosc¢ nawierzchni
Szerokos$¢ nawierzchni nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz £5 cm.
6.4.5. Grubo$¢ podsypki
Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1,0 cm.
6.5. Czestotliwos¢ pomiaréow
Czestotliwosé pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej, wymienionych w pkt 6.4 powinna
by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robét.
Zaleca sie, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.4 byty przeprowadzone nie rzadziej niz 2 razy
na 100 m” nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub przekroju poprzecznego oraz wszedzie
tam, gdzie poleci Inzynier.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robdét podano w ST ,Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m’ (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowe;j.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoblne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegajg:
— przygotowanie podtfoza,
— ewentualnie wykonanie podbudowy,
— wykonanie podsypki,
— ewentualnie wykonanie tawy pod krawezniki.
Zasady ich odbioru sg okreslone w ST ,,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m’ nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,
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— przygotowanie podfoza (ewentualnie podbudowy),

— dostarczenie materiatéw,

— wykonanie podsypki,

— ufozenie i ubicie kostki,

— wypetnienie spoin,

— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. przepisy zwigzane

Normy
1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego
2.  PN-B-06250 Beton zwykty
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw
6. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drdg, ulic, parkingdw i

torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza
7. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

8. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.

INFORMACJA AKTUALIZACYJNA O WPROWADZENIU DO STOSOWANIA PN-EN 1338:2005

Betonowe kostki brukowe - Wymagania i metody badan

Opracowanie: lipiec 2005 r.

1. Podstawa zmian

Decyzjg Prezesa Polskiego Komitetu Normalizacyjnego z dnia 8 marca 2005 r. zostata zatwierdzona norma PN-EN
1338:2005 Betonowe kostki brukowe - Wymagania i metody badan.

Norma zawiera postanowienia dotyczgce materiatéw, wtasciwosci, wymagan i metod badan odnoszgcych sie do
betonowych kostek brukowych na spoiwie cementowym i elementdw uzupetniajacych, przeznaczonych dla ruchu
kotowego i pieszego.

2. Zmiany aktualizacyjne w OST

Wprowadzenie normy PN-EN 1338:2005 modyfikuje dotychczasowe wymagania okreslone dla betonowej kostki
brukowej w ogdlnych specyfikacjach technicznych (OST):

1. D-05.03.23 Nawierzchnia z kostki brukowej betonowej

2. D-05.03.23a Nawierzchnia z betonowej kostki brukowej dla drég i ulic lokalnych oraz placéw i chodnikow,
ktére wynikaty z ustalen i procedur Instytutu Badawczego Drég i Mostow, zawartych w wydawanych dotychczas
aprobatach technicznych.

W niniejszej informacji przedstawia sie propozycje modyfikacji wymagan w OST, wedtug PN-EN 1338, dotyczace
ustalen dla zewnetrznych nawierzchni, majacych kontakt powierzchni z solg odladzajgcg w warunkach mrozu. (W
przypadku innych zastosowan kostki, np. na wewnetrznych nawierzchniach, wymagania OST nalezy odpowiednio
dostosowac).

3. Najwainiejsze wymagania dotyczace betonowej kostki brukowej, ustalone w PN-EN 1338 do stosowania na
zewnetrznych nawierzchniach, majacych kontakt z solg odladzajagcg w warunkach mrozu

3.1. Dopuszczalne odchytki wymiaréw nominalnych deklarowanych przez producenta
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Dopuszczalne odchytki

Grubosé kostki Dtugosc Szerokos¢ Grubos¢
mm mm mm mm
<100 +2 +2 +3
> 100 +3 +3 T4
Rdéznica pomiedzy dwoma pomiarami grubosci tej samej kostki powinna by¢ <3 mm.

Odchytki ptaskosci i pofalowania

(jesli maksymalne wymiary kostki przekraczajg 300 mm)

Dtugos¢ pomiarowa Maksymalna wypuktosé Maksymalna wklestos$¢
mm mm mm
300 1,5 1,0
400 2,0 1,5

3.2. Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

3.2.1. Odpornosé na zamrazanie/odmrazanie z udziatem soli odladzajgcych

Klasa Znakowanie Ubytek masy po badaniu zamrazania/rozmrazania kg/m2

3 D Wartosc¢ srednia < 1,0

przy czym zaden pojedynczy wynik > 1,5

3.2.2. Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy roztupywaniu
Wytrzymatos¢ charakterystyczna na rozcigganie przy roztupywaniu T nie powinna by¢é mniejsza niz 3,6 MPa.
Zaden pojedynczy wynik nie powinien by¢ mniejszy niz 2,9 MPa i nie powinien wykazywa¢ obcigzenia niszczacego
mniejszego niz 250 N/mm dtugosci roztupania.
3.2.3. Trwatos¢ (ze wzgledu na wytrzymatosc)

Prefabrykowane betonowe kostki brukowe poddawane dziataniu normalnych warunkéw zewnetrznych
zachowujg zadowalajgcg trwato$¢ (wytrzymato$é) pod warunkiem spetnienia wymagan wytrzymatosci na
rozcigganie przy roztupywaniu (pkt 3.2.2) i poddawaniu normalnej konserwacji.

3.2.4. Odpornos¢ na $cieranie

Wymaganie
Klasa Oznaczenie Pomiar wykonany wg zat. G Pomiar wykonany wg zat. H
normy (na szerokiej tarczy normy (na tarczy Bobhmego)
Sciernej)
3 H <23 mm < 20000 mm’/5000 mm”

3.2.5. Odpornosé na poslizg/poslizgniecie

Betonowe kostki brukowe wykazujg zadowalajgcg odpornosé na poslizg/poslizgniecie pod warunkiem, ze
ich gérna powierzchnia nie byta szlifowana i/lub polerowana w celu uzyskania bardzo gtadkiej powierzchni.

Jezeli wyjatkowo wymagane jest podanie warto$ci odpornosci na poslizg/poslizgniecie, to nalezy
zastosowa¢ metode badania opisang w zatgczniku | normy i zadeklarowaé¢ wartos¢ minimalng odpornosci na
poslizg/poslizgniecie.

3.2.6. Aspekty wizualne
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3.2.6.1. Wyglad

Gérna powierzchnia betonowych kostek brukowych oceniana zgodnie z zatgcznikiem J normy, nie powinna
wykazywad wad, takich jak rysy lub odpryski.

W przypadku dwuwarstwowych kostek brukowych, ocenianych zgodnie z zatgcznikiem J normy, nie
dopuszcza sie wystepowania rozwarstwienia (rozdzielenia) miedzy warstwami.

(Uwaga: Ewentualne wykwity nie majg szkodliwego wptywu na wtasciwosci uzytkowe kostek brukowych i nie sg
uwazane za istotne).
3.2.6.2. Tekstura

Jezeli kostki brukowe produkowane sg z powierzchnig o specjalnej teksturze, to taka tekstura powinna by¢
opisana przez producenta.

Jesli nie ma znaczacych réznic w teksturze, zgodnos$¢ elementéw ocenianych zgodnie z zatacznikiem J
normy, powinna by¢ ustalona przez poréwnanie z prébkami dostarczonymi przez producenta i zatwierdzonymi
przez odbiorce.

(Uwaga: Rdznice w jednolitosci tekstury kostek brukowych, ktére mogg by¢ spowodowane nieuniknionymi
zmianami we wiasciwosSciach surowcow i przez zmiane warunkéw twardnienia, nie sg uwazane za istotne).
3.2.6.3. Zabarwienie

W zaleznosci od decyzji producenta, barwiona moze by¢ warstwa scieralna lub caty element.

Jesli nie ma znaczacych réznic w zabarwieniu, zgodnos¢ elementdéw ocenianych zgodnie z zatacznikiem J
normy, powinna by¢ ustalona przez poréwnanie z prébkami dostarczonymi przez producenta i zatwierdzonymi
przez odbiorce.

(Uwaga: Rdznice w jednolitosci zabarwienia kostek brukowych, ktére mogg by¢ spowodowane nieuniknionymi

zmianami wtasciwosci surowcdw lub przez zmiane warunkéw twardnienia, nie sg uwazane za istotne).
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15. BETONOWE OBRZEZA CHODNIKOWE, SST-15-00

1. Wstep

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét dla

zadania: ,,Poprawa efektywnosci energetycznej budynkéw uzytecznosci publicznej Powiatu Lublinieckiego”.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

STWIORB stanowi dokument kontraktowy przy realizacji robot wymienionych w pkt 1.1..

1.3. Zakres roboét objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z ustawieniem

betonowego obrzeza chodnikowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub dwustronnie ciggi

komunikacyjne od terendéw nie przeznaczonych do komunikacji.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami

definicjami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne”

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

4

2.2. Stosowane materiaty

Materiatami stosowanymi sg:
obrzeza odpowiadajgce wymaganiom BN-80/6775-04/04 [9] i BN-80/6775-03/01 [8],
zwir lub piasek do wykonania taw,
cement wg PN-B-19701 [7],
piasek do zapraw wg PN-B-06711 [3]

barwniki dopuszczone do stosowania w budownictwie.

2.3. Betonowe obrzeza chodnikowe - klasyfikacja

na:

W zaleznosci od przekroju poprzecznego rozrdznia sie dwa rodzaje obrzezy:
obrzeze niskie -On,

obrzeze wysokie - Ow.

W zaleznosci od dopuszczalnych wielkosci i liczby uszkodzen oraz odchytek wymiarowych obrzeza dzieli sie

gatunek 1 -Gl,
gatunek2 - G2.

Przyktad oznaczenia betonowego obrzeza chodnikowego niskiego (On) o wymiarach 6 x 20 x 75 cm gat. 1:

obrzeze On - 1/6/20/75 BN-80/6775-03/04 [9].

2.4. Betonowe obrzeza chodnikowe - wymagania techniczne

2.4.1. Wymiary betonowych obrzezy chodnikowych

Ksztatt obrzezy betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w tablicy 1.
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Rysunek 1. Ksztatt betonowego obrzeza chodnikowego

Tablica 1. Wymiary obrzezy

Rodzaj Wymiary obrzezy, cm
obrzeza 1 b h r
On 75 6 20 3
100 6 20 3
75 8 30 3
Oow 90 8 24 3
100 8 30 3

2.4.2. Dopuszczalne odchytki wymiarow obrzezy

Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy podano w tablicy 2.

Rodzaj Dopuszczalna odchytka, m
wymiaru Gatunek 1 Gatunek 2
I +8 +12
b, h +3 +3

2.4.3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy
Powierzchnie obrzezy powinny byé bez rys, peknie¢ i ubytkédw betonu, o fakturze z formy lub zatartej. Krawedzie
elementéw powinny byé rowne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw nie powinny przekracza¢ wartosci
podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Dopuszczalna wielkosé

Rodzaj wad i uszkodzen wad i uszkodzen

Gatunek 1 Gatunek 2

Wklestosé lub wypuktos¢ powierzchni i krawedzi w mm 2 3
Szczerby ograniczajgcych powierzchnie gérne niedopuszczalne
i uszkodzenia (Scieralne)

krawedzi i narozy ograniczajgcych pozostate

powierzchnie:

liczba, max 2 2
dtugosé, mm, max 20 40
gtebokos¢, mm, max 6 10

2.4.4. Sktadowanie
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Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wedtug
rodzajéw i gatunkdw.
Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uktadaé z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych o wymiarach
co najmniej: grubosc¢ 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm, dtugos¢ minimum 5 cm wieksza niz szerokos¢ obrzeza.
2.4.5. Beton i jego sktadniki
Do produkcji obrzezy nalezy stosowac beton wedtug PN-B-06250 [2], klasy B 25 i B 30.
2.5. Materiaty na tawe i do zaprawy
Zwir do wykonania tawy powinien odpowiadaé wymaganiom PN-B-11111 [5], a piasek - wymaganiom PN-B-11113.
3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
3.2. Sprzet do ustawiania obrzezy
Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.
4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne”.
4.2. Transport obrzezy betonowych
Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci minimum 0,7 wytrzymatosci projektowane;.
Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie transportu.
4.3. Transport pozostatych materiatow
Transport pozostatych materiatdw podano w ST ,,Wymagania ogélne”.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robdét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
5.2. Wykonanie koryta
Koryto pod podsypke (tawe) nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06050 [1].
Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew.
konstrukcji szalunku.
5.3. Podtoze lub podsypka (fawa)
Podtoze pod ustawienie obrzeza moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (tawa) ze zwiru lub piasku,
o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Podsypke (tawe) wykonuje sie przez zasypanie koryta zwirem lub
piaskiem i zageszczenie z polewaniem woda.
5.4. Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych
Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu i ze $wiattem (odlegtoscig
gbrnej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumentacji projektowe;.
Zewnetrzna s$ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym,
starannie ubitym.
Spoiny nie powinny przekraczaé¢ szerokosci 1 cm. Nalezy wypetnic je piaskiem lub zaprawg cementowo-piaskowg w
stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢ wodg. Spoiny muszg by¢ wypetnione catkowicie na

petna gtebokos¢.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykonaé badania materiatéw przeznaczonych do ustawienia
betonowych obrzezy chodnikowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.
Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i
policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu, zgodnie z wymaganiami tablicy 3.
Pomiary dtugosci i gtebokosci uszkodzern nalezy wykonaé¢ za pomocg przymiaru stalowego lub suwmiarki z
doktadnoscig do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 [4].
Sprawdzenie ksztattu i wymiarow elementdéw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscig do 1 mm przy uzyciu suwmiarki
oraz przymiaru stalowego lub tasmy, zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie katéw prostych w narozach
elementéw wykonuje sie przez przytozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscig do
1 mm.
Badania pozostatych materiatéw powinny obejmowaé wszystkie wtasciwosci okreslone w normach podanych dla
odpowiednich materiatéw wymienionych w pkt 2.
6.3. Badania w czasie robét
W czasie robét nalezy sprawdza¢ wykonanie:
a) koryta pod podsypke (tawe) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,
b) podtoza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (tawy) ze zwiru lub piasku - zgodnie z wymaganiami pkt
5.3,
c) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4, przy dopuszczalnych
odchyleniach:
— linii obrzeza w planie, ktére moze wynosi¢ £ 2 cm na kazde 100 m dtugosci obrzeza,
— niwelety gornej ptaszczyzny obrzeza , ktére moze wynosi¢ =1 cm na kazde 100 m dtugosci obrzeza,
— wypetnienia spoin, sprawdzane co 10 metréw, ktére powinno wykazywacé catkowite wypetnienie badanej spoiny
na petna gtebokosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
— wykonane koryto,

— wykonana podsypka.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena wykonania 1 m betonowego obrzeza chodnikowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie materiatow,
— wykonanie koryta,
— rozscielenie i ubicie podsypki,
— ustawienie obrzeza,
— wypetnienie spoin,
— obsypanie zewnetrznej Sciany obrzeza,
— wykonanie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

PN-B-06250 Beton zwykty

PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betondéw i zapraw

PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych
PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka
PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci

BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdw i torowisk
tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania
BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdw i torowisk

tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.
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16. DREWNIANA KONSTRUCKJA WIEZBY DACHOWEJ, SST-16-00

1. Wstep
1.1. Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét dla zadania:
»Poprawa efektywnosci energetycznej budynkéw uzytecznosci publicznej Powiatu Lublinieckiego”.
1.2. Zakres stosowania STWIORB
STWIORB stanowi dokument kontraktowy przy realizacji robot wymienionych w pkt 1.1..
1.3. Zakres robot objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z ustawieniem
betonowego obrzeza chodnikowego.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w
ST ,,Wymagania ogdlne”
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mieé:
e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
e  Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
e  Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
e  Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

e na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacy sktadowanych na budowie

materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatéw

Wszelkie materiaty do wykonania pokryé dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

Drewno lite

drewno stosowane do konstrukcji powinno spetnia¢ wymagania podane w EN 14081 i PN-EN 338.

Klasy wytrzymatosciowe drewna litego nalezy przyjmowac zgodnie z PN-EN-338. Wilgotnos¢ drewna iglastego nie
powinna by¢ wyzsza niz:

a) 18% w konstrukcjach chronionych przed zawilgoceniem

b) 23% w konstrukcjach pracujacych na otwartym powietrzu.
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Norma EN 338 okredla system klas wytrzymatosciowych dla wszystkich gatunkéw drewna iglastego i lisciastego
nadajgcych sie do zastosowan w konstrukcjach budowlanych. Dla kazdej klasy w tablicy 1 normy podano wartosci
charakterystyczne: wytrzymatosci, modutéw spreSystosci oraz gestosci. Klasy dla gatunkéw iglastych i topoli
oznaczono literg C, a dla gatunkdw lisciastych literg D. Kazda z klas jest ponadto oznaczona liczbg bedgcg wartoscia
wytrzymatosci na zginanie wyrazong w niutonach na milimetr kwadratowy, np. D30 oznacza drewno lisciaste o
wytrzymatosci charakterystycznej na zginanie réwnej 30 N/mm?. Zakwalifikowanie danej populacji drewna do klasy
wytrzymatosci nastepuje na podstawie oceny wizualnej, albo na podstawie pomiaréw metodami nieniszczgcymi
jednej lub kilku wtasciwosci, albo na podstawie kombinacji obydwu metod.

Wartosci charakterystyczne powinny by¢ oznaczone zgodnie z PN-EN 384:2016-10.

Przez populacje drewna rozumie sie materiat, ktorego dotycza okreslone wartosci charakterystyczne. Populacje
drewna okreslajg: gatunek drewna, jego pochodzenie i klasa wytrzymatosci. Jezeli wartosci charakterystyczne
wytrzymatosci na zginanie, gestos$¢ i wartosci srednie modutu sprezystosci wzdtuz widkien dla populacji drewna sa
wieksze lub réwne podanym w normie dla pewnej klasy wytrzymatosci, to te populacje drewna mozna zaliczy¢ do
tej klasy. W konstrukcjach drewnianych nalezy stosowac drewno iglaste, a stosowanie innych gatunkéw drewna
dopuszcza sie tylko w uzasadnionych przypadkach.

Drobne elementy konstrukcyjne, takie jak: wktadki, klocki, itp., nalezy wykonywaé z drewna debowego,
grochodrzewiowego (akacjowego) lub innego, podobnie twardego. Wilgotnos¢ drewna litego stosowanego na
elementy konstrukcyjne nie powinna przekracza¢ 18% w konstrukcjach chronionych przed zawilgoceniem oraz 23%
w konstrukcjach pracujgcych na otwartym powietrzu.

tgczniki_ mechaniczne stosowane w pofaczeniach konstrukcji drewnianej w postaci gwozdzi, srub, wkretéw do

drewna, sworzni, pierscieni zebatych itp. powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 1995 oraz PN-EN 912.

Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatow drewnopodobnych przed korozja biologiczng powinny by¢

zgodne z wymaganiami PN-C-04906 : 2000, wymaganiami ogdlnymi podanymi w aprobatach technicznych oraz
zgodnie z zaleceniami udzielania aprobat technicznych.

Preparaty do zabezpieczania drewna materiatéw drewnopodobnych przed ogniem powinny spetnia¢é wymagania
podane w aprobatach technicznych.

Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatéw drewnopodobnych przed dziataniem korozji chemicznej powinny
spetnia¢ wymagania podane w aprobatach technicznych.

Folia wstepnego krycia - odporna na rozerwanie widknina poliestrowa z poszyciem z otwartego dyfuzyjnie

poliuretanu. Duza odpornosé¢ na rozerwanie powinna zapewni¢ maksymalne bezpieczenstwo przy chodzeniu po
otaceniu dachu. Duza odpornos¢ na rozerwanie w poprzek i wzdtuz umozliwia szybkie i bardzo doktadne rozwijanie
z rolki.

- papa termozgrzewalna wierzchniego krycia na bazie polimerédw SBS grubosci 5,2 mm,

Wtasciwosci techniczne papy termozgrzewalnej modyfikowanej wierzchniego krycia:
- grubos¢ arkusza w warstwie z posypka gruboziarnistg - 5,2mm + 0,2mm

- warstwa powtokowa — asfalt modyfikowany elastomerami SBS

- osnowa — witdknina poliestrowa o gramaturze min. 250 g/m2

- wykonczenie warstwy gérnej — gruboziarnista posypka mineralna

- wykonczenie warstwy dolnej — folia z tworzywa sztucznego

- wodoszczelnos¢ — wodoszczelna przy cisnieniu 10 kPa

- odpornosé na sptywanie w podwyzszonej temperaturze - > 100°C

- gietko$¢ w niskiej temperaturze - < -20°C
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- witasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu, maksymalna sita rozciggajaca: - kierunek wzdtuz — 900 N/50mm -
kierunek w poprzek — 800 N/50mm
- wtasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu, wydtuzenie przy maksymalnej sile rozciggajacej: - kierunek wzdtuz —

45% - kierunek w poprzek — 55%

Pakowanie i przechowywanie
Rolki papy powinno by¢ odpowiednio oznakowane. Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z
podstawowymi danymi okreSlonymi w normie lub s$wiadectwie. Rolki papy nalezy przechowywa¢ w
pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych, w odlegtosci co
najmniej 120 cm od grzejnikow. Rolki papy nalezy uktada¢ na wyrdwnanym podfozu w pozycji stojacej w jednej
warstwie. Wszystkie inne materiaty dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz odpowiednich norm dla danego wyrobu.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,, Wymagania ogdlne”.
Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego (tj. palniki gazowe, narzedzie i
elektronarzedzia reczne — pity, mtotki, wciggarki mechaniczne lub reczne.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
Wszelkie materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

1. Przekroje i rozmieszczenie elementédw powinny by¢ zgodnie z dokumentacjg techniczna.

2. Przy wykonywaniu znacznej liczby jednakowych elementdw konstrukcyjnych nalezy stosowac wzorniki (szablony)
z ostruganych desek o wilgotnosci nie wiekszej niz 18%, ze sklejki lub z ptyt twardych ptyt pilsniowych. Doktadnos¢
wykonania wzornika powinna wynosi¢ £ 1mm. Doktadnos¢ te nalezy sprawdzi¢ przez prébny montaz, a nastepnie
sprawdzac okresowo za pomocg tasmy miernicze;j.

3. Dtugos¢ elementéw wykonanych wedtug wzornikdw nie powinna réznic sie od dtugosci projektowanych wiecej
niz 0,5 cm.

4. Jezeli zachodzi koniecznos¢ obrébki koncéw elementdéw podczas montazu, diugosci powinny byé wieksze od
dtugosci projektowanych. Nadmiar ten jest zalezny od sposobu obrébki koricow elementow.

5. Potfaczenia krokwi potaci trdjkatnych (tzw. Kulawek) z krokwiami naroznymi (kraweznicami) powinny by¢
wykonywane na styk i zbite gwozdziami.

6. Potgczenia krokwi z krokwiami koszowymi powinny by¢ wykonywane przez przybicie do krokwi koszowej koncow
krokwi opartych na niej we wrebie. Mozna rowniez stosowaé wyztobienia krokwi koszowej, przybijajgc krokwie do
ptaszczyzn bocznych.

7. Dopuszcza sie nastepujace odchytki w rozstawie wigzaréw petnych lub krokwi: £+ 2cm w osiach rozstawu

wigzardéw, + 1cm w osiach rozstawu krokwi.
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8. Dla przekry¢ dachowych o wiekszych rozpietosciach rozwigzywanych za pomocg wigzaréw kratowych na
pierscienie zebate albo z weztami na gwozdzie, wigzaréw tukowych lub tukowo — kratowych, tukéw klejonych itp.
Odchytki wymiarowanie powinny by¢ ustalone na podstawie obliczen statycznych.

9. Elementy wiezby dachowej stykajace sie z murem lub z betonem powinny by¢ w miejscach styku odizolowane co

najmniej jedng warstwg papy.

Deskowanie potaci dachowych

1. Na deskowanie nalezy stosowad deski lll klasy jakosci tarcicy ogdlnego przeznaczenia tarcicy wytrzymatosciowo
sortowanej, bez murszu, o grubosci nie mniejszej niz 25mm. W technicznie uzasadnionych przypadkach przy
zageszczonym rozstawie krokwi dopuszcza sie deski o grubosci 19 lub 22mm. Szerokos¢ desek nie powinny by¢
wieksze niz 18cm. W deskach niedopuszczalne sg otwory po sekach o sSrednicy wiekszej niz 20mm.

2. Deski powinny by¢ powleczone ze wszystkich stron nietoksycznymi preparatami grzybobdjczymi, utozone prawg
strong (dordzeniowg) ku dotowi i przybite do kazdej krokwi dwoma gwozdziami. Dtugos¢ gwozdzi powinna by¢ co
najmniej 2,5 razy wieksza od grubosci desek. Czota desek powinny stykac sie na krokwiach. W przypadku uzycia
desek z oflisami gérne ptaszczyzny pokrycia z desek powinny by¢ bez ofliséw.

3. Deskowania stanowigce podktad pod pokrycie papowe powinny by¢ uktadane na styk lub na przylge. Odstepy
miedzy deskami pod pokrycie z blachy ocynkowanej moga wynosié¢ nie wiecej niz 5cm, a z blachy cynkowej nie
wiecej niz 4cm. Przy kryciu blachg cynkowg w tuske lub w karo deskowanie powinno by¢ szczelne (taczenie desek
na styk).

4. Niezaleznie od rodzaju pokrycia (rowniez w przypadkach facenia potaci dachowych) za kominami powinny by¢
wykonane — od strony sptywu wody potaci dachowej — odboje (kozubki, tj. deskowania utozone ze spadkami
umozliwiajagcymi sptyw wody na boki poza komin. Deski odbojéw, koszy, okapdw, latarni itp., powinny by¢

uktadane na styk.

Uktadanie papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia

Roboty pokrywcze papg powinny by¢ wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie nizszej niz +5°C. Robdt
pokrywczych nie nalezy wykonywaé¢ w warunkach szkodliwego oddziatywania czynnikdéw atmosferycznych, takich
jak temperatura ponizej +5°C, rosa, opady deszczu lub Sniegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniajgcy krycie. Do
wykonywania pokry¢ papowych mozna przystgpic:

- po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podtoza zgodnie z dokumentacjg techniczng oraz wymaganiami
szczegotowymi dla danego rodzaju podtoza po uzgodnieniu z inspektorem nadzoru,

- po zakonczeniu robdt budowlanych towarzyszacych wykonywanych na powierzchni potaci (osadzenie

systemowych odptywodw, przesmarowanie nakryw komindw, malowanie tynkdw kominow),

Pape termozgrzewalng podktadowa i wierzchniego krycia zgrzewaé na catej powierzchni do podtoza. Zaktady
boczne o szerokosci pasa bez posypki mineralnej zgrzac tak, aby w spoinie wystgpit wyptyw bitumu o szer. 0,5 —
1,0cm. Zaktady czotowe zgrzewac na szerokosci 15cm, po uprzednim przetopieniu powierzchni i wcisnieciu posypki
w bitum. Na $cianach i innych powierzchniach pionowych wykonywane obrébki z papy termozgrzewalnej powinna
by¢ wyprowadzona minimum 50 mm ponad warstwe poprzednig i ostatnia warstwa winna by¢é zamocowana listwg
dociskowg z blachy ocynkowanej na kotki do danego elementu, listwe nalezy wpusci¢ w tynk i uszczelni¢ masa

bitumiczng od gory.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
6.2 Kontrola wykonania drewnianej wiezby dachowej
1. Sprawdzenie wykonania robdt budowlanych stanowigcych przedmiot niniejszej specyfikacji polega na
kontrolowaniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowe] i niniejszej
specyfikacji. Kontrola jakos$ci robdt obejmuje nastepujgce czynnosci:
a) kontrole zgodnos$é zastosowanego materiatu z wymaganiami dokumentacji projektowej i ST,
b) kontrole elementdow przed ich zmontowaniem,
c) kontrole gotowej konstrukcji,
d) kontrole stezenia konstrukgji.
2. Badanie materiatdw przewidzianych w projekcie lub niniejszych warunkach technicznych do wykonania
konstrukcji drewnianej powinno by¢ dokonane przy dostawie tych materiatéw. Ocena jakosci materiatéw przy
odbiorze konstrukcji powinna by¢ dokonywana posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen
z kontroli stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz norm
panstwowych.
3. Badania elementéw przed ich zmontowaniem powinno obejmowac:
- sprawdzenie wykonania potgczen na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w dokumentacji technicznej,
- sprawdzenie wymiaréow wzornikow (szablonéw) i konturéw oraz wymiaréow poszczegdlnych elementéw
konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ za pomocg pomiaru tasmg lub inng miarg stalowg z podziatkag milimetrowg, przez
stwierdzenie ich zgodnosci z dokumentacja techniczng i wymaganiami podanymi w niniejszych warunkach
technicznych
- sprawdzenie wilgotnosci drewna
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoblne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Czynnosci odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie kontroli jakosci dostarczonych materiatow,
wykonanych robdét potwierdzonych odpowiednimi protokotami i zapisami w Dzienniku Budowy, na podstawie
zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjg Techniczng oraz wymaganym zakresem robot. Roboty uznaje
sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji, daty wyniki pozytywne

Podstawg odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w
dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacjg projektowg

W zaleznos$ci od rodzaju robdt i warunkéw wystepujacych na budowie odbidr konstrukcji z drewna oraz materiatéw
drewnopochodnych moze by¢ przeprowadzony czesciowo w trakcie robét (odbiér miedzyoperacyjny) oraz po
zakoAczeniu robot.

Przekroje i rozmieszczenie elementdéw powinno byé zgodne z dokumentacjg techniczna.
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Do odbioru robét powinny by¢ przedtozone: dokumentacja techniczna, dziennik budowy oraz dokumentacja
powykonawcza wraz z naniesionymi na projekcie zmianami dokonanymi w trakcie wykonywania konstrukcji i
realizacji budowy.

Odstepstwa od postanowien projektu powinny by¢ uzasadnione zapisem w dzienniku budowy i potwierdzone przez
nadzér techniczny albo innym réwnorzednym dowodem.

Podstawg do oceny technicznej konstrukcji drewnianych jest sprawdzenie jakosci:

- wbudowania materiatéw,

- wykonania elementéw przed ich zmontowaniem,

- gotowej konstrukcji

Odbiory miedzyoperacyjne i cze$ciowe

Odbiory miedzyoperacyjne lub czesciowe powinny by¢ przeprowadzone w przypadkach wykonywania
poszczegdlnych fragmentdw robot przez oddzielne brygady robotnikdw oraz w przypadku gdy nie bedzie dostepu
do wykonanego elementu lub konstrukcji przy odbiorze koncowym. Z kazdego odbioru powinien by¢ sporzgdzony
protokét, w ktérym powinna byé réwniez zawarta techniczna ocena wykonanych robét.

Podczas odbioru powinny by¢ sprawdzone:

- zgodnos¢ wykonanych robdét z dokumentacjg techniczng,

- rodzaj i klasa uzytego drewna oraz wymiary elementéw,

- prawidtowos$¢é wykonania ztaczy,

- sposéb zabezpieczenia drewna przed wilgotnoscia, zagrzybieniem i dziataniem ognia, jezeli byto ono przewidziane
w dokumentacji.

W szczegdlnosci powinny by¢ sprawdzone:

- w rozwigzaniach dachowych: rozstawy krokwi, ptatwi i fat, spadki potfaci, prawidtowos$¢ wykonania deskowan wraz
z odbojami, wtazami dachowymi, okienkami itp.

- W stropach: rozstawy belek stropowych, ich podparcie i zabezpieczenie koncéw, spoziomowanie belek,
doktadnos¢ przybicia fat pod Slepe putapy, grubosé desek w slepych putapach i podsufitkach oraz sposéb utozenia
podsypki na Slepym putapie, wymiary i rozstaw legarow podtogowych, rodzaj, sposéb tgczenia i mocowania oraz
wykonczenia desek w podtogach,

- W $cianach: uktad elementdéw sktadowych, pionowos¢ ustawien scian i sposéb ich umocowania, grubosé i sposéb
wykonania poszczegdlnych warstw w Scianach

- w schodach ciesielskich: wymiary stopni facznie z ich gruboscia.

Odbidr koncowy

1. Odbiorem koncowym powinny by¢ objete elementy lub obiekty catkowicie zakonczone. Do odbioru koncowego
wykonawca powinien przedstawi¢ nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje techniczng obiektu i robot,

- protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia (atesty) jakosci uzytych materiatéw,

- protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych,

- zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robét,

- pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji potwierdzone przez nadzor techniczny.

Odbidr koncowy zakonczonych konstrukcji powinien polegac na sprawdzeniu:

- zgodnosci konstrukcji z dokumentacja techniczng i warunkami technicznymi,
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- prawidtowosci ksztattu i gtdwnych wymiaréw konstrukgcji,
- prawidtowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementdéw sktadowych,
- prawidtowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu ztgczy miedzy elementami konstrukgji,

- dopuszczalnosci odchytek wymiarowanych oraz odchylen od kierunku poziomego i pionowego

Ocena wykonania elementéw lub konstrukcji z drewna
Jezeli wszystkie sprawdzenia i badania dadzg wynik dodatni, nalezy uzna¢ wykonanie robdt za wtasciwe. W
przypadku gdy chociaz jedno ze sprawdzen da wynik ujemny, nalezy uznac albo cato$¢ robét albo tylko ich cze$é za
wykonane niewtasciwie.
W razie uznania catosci lub czesci robdt za wykonane niewtasciwie nalezy ustali¢, czy stwierdzone odstepstwa od
postanowien dokumentacji i warunkdw technicznych zagrazajg bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajg jej
uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem.
Konstrukcje zagrazajgce bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajace jej uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem
powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w sposdb prawidtowy i przedstawione do obioru.
Konstrukcje nie spetniajgce wymagan podanych w niniejszych warunkach technicznych, lecz uznane za pewne
konstrukcyjnie i nie uniemozliwiajgce uzytkowania budowli zgodnego z jej przeznaczeniem, mogg by¢ przyjete po
obnizeniu wartosci robét o wielkos$¢ ustalong komisyjnie dla danego przypadku.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m3 konstrukcji wiezby dachowej oraz ilos¢ m2 tacenia/deskowania, ktore obejmuja:

e prace pomiarowe, przygotowawcze i pomocnicze,

e przygotowanie stanowiska roboczego,

e  zakup i transport materiatéw niezbednych do wykonania robét na miejsce wbudowania,

e przygotowanie podfoza pod izolacje przeciwwilgociowg z papy pod murtatg,

e montaz murtaty,

e przygotowanie i odwigzanie elementow sktadowych konstrukgcji.

e impregnacja konstrukcji i miejsc obrabianych,

e zmontowanie konstrukcji,

e utozenie folii wstepnego krycia,

e przybicie tat kontrtat/deskowania

e  przyciecie tat przy krokwiach naroznych lub koricowych,

e obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

e ustawienie, przestawianie i rozbiérke rusztowan,

e wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych oraz przygotowanie stosownych protokotow,

e oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie resztek materiatéw, bedacych wtasnoscig Wykonawcy

e likwidacja stanowiska roboczego.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 338:2004 Drewno konstrukcyjne Klasy wytrzymatosci
PN-EN 1995-1-1:2010 Eurokod 5 -- Projektowanie konstrukcji drewnianych -- Czes¢ 1-1: Postanowienia ogdlne --
Reguty ogdlne i reguty dotyczace budynkdéw
PN-C-04906:2000 Srodki ochrony drewna. Ogélne wymagania i badania
PN-EN 912:2000 tgczniki do drewna. Dane techniczne tacznikdow stosowanych w konstrukcjach drewnianych
Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych — czes¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia

dachowe, wydane prze ITB — Warszawa 2004 r
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